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Introducéao

O presente documento constitui o Resumo Nao Técnico (RNT) do pedido de alteracao do
licenciamento da TROUGAL - Tratamentos Galvanicos, Lda, detentora da Licenca Ambiental
n.© 672/0.0/2017.

A TROUGAL - Tratamentos Galvanicos, Lda dedica-se ao tratamento de superficies,
nomeadamente eletrozincagem (em tambor e suspensdao) e também servicos de
decapagem e metalizacdo, encontrando-se classificada com o cédigo CAE-Rev.3, 25610
(Tratamento e revestimento de metais). Atualmente a empresa possui ainda um CAE
secundario (CAE 35113: Producdo de eletricidade de origem edlica, geotérmica, solar e de
origem, n.e.) relativo a producdo de energia, através de painéis fotovoltaicos. A unidade
industrial localiza-se na zona industrial de 0ia, freguesia de 0ia, concelho de Oliveira do

Bairro e distrito de Aveiro.

O presente pedido de alteracdo do licenciamento da instalagdo em apreco, refere-se a
atualizacdo das alteracdes referidas no ponto 2.2.1.2 (Tratamento) da LA n.°
672/0.0/2017, nomeadamente:

- Exaustdo das emissfes da linha de decapagem automatica através de chaminé;

- Instalacdo de sistema de captacdo e respetiva exaustdo das emissdes da

metalizacdo através de chaminég;

- Instalacdo da estufa (elétrica) de secagem das pegas associada a linha de

eletrozincagem (de produtos zincados).

Assim como a alteracdo efetuada no sistema de tratamento associado a fonte fixa FF1, que
consistia na lavagem de gases por cortina de agua, tendo sido substituido por filtro de

mangas, com maior eficiéncia, e consequente alteragdo da chaminé.

Tendo ainda sido efetuado o registo de um novo CAE, devido a unidade de producdo de

energia elétrica, através de painéis fotovoltaicos com uma poténcia de 121,5 kWp.

A alteracdao objeto de licenciamento nao implica qualquer modificacdo na sua capacidade
de producdo, a qual continua a ser de 128,8 m3 referente a categoria PCIP de tratamento
e revestimento de metais. Apresenta ainda uma capacidade de tratamento de 0,5 t/h
referente ao processamento de metais ferrosos por aplicacdao de revestimentos protetores

de metal em fusdo, conforme consta na LA n.© 672/0.0/2017.
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A instalagdo encontra-se abrangida pelo diploma da PCIP, nomeadamente pelo ponto 2.6
do Anexo I do Decreto-Lei n.© 127/2013, de 30 de agosto, na sua atual redacdo,
possuindo a Licenca Ambiental n.© 672/0.0/2017.

1. ldentificacdo da empresa

A TROUGAL - Tratamentos Galvanicos, Lda dedica-se ao tratamento de superficies,
nomeadamente eletrozincagem e também servicos de decapagem e metalizacdao, tendo

iniciado a sua laboragao em 1982.

A empresa encontra-se implantada, na zona industrial de 0Oia, tendo sido a primeira
empresa a instalar-se nesta area, onde posteriormente, se viria a desenvolver a zona

industrial de Oia.
2. Localizagao e descricao da zona envolvente

A area da instalagdo pertence a freguesia de 0id, Concelho de Oliveira do Bairro e Distrito
de Aveiro, ocupando uma area total de 8 356 m?, a qual foi retificada devido a uma

permuta com a Cadmara Municipal de Oliveira do Bairro

Ciprosil - Comércio
'D‘e Produtos...

Trougal -/Tratamentos
Galvanicos, Lda

Figura 1 - Localizacdo da TROUGAL - Tratamentos Galvénicos, Lda
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A empresa possui atualmente ao seu servico um total de 9 trabalhadores, num regime de

laboracdo de 8h, durante os dias Uteis da semana.

De acordo com o Plano Diretor Municipal de Oliveira do Bairro, a area de localizacdo da
empresa esta classificada como “Espagos de Atividades Econdémicas”, tendo em conta que
corresponde a zona industrial de Qia. A Vila de Oia estd localizada a 5 km, a norte, da
sede do concelho sendo considerada uma das mais populosas e progressivas freguesias do
concelho de Oliveira do Bairro. A sul da zona industrial, os espagos dominantes sdo

espacos urbanizaveis.

A TROUGAL estd inserida na sub-bacia hidrografica do rio Cértima, que desagua no rio
Agueda, o principal afluente do rio Vouga. Antes da confluéncia do rio Cértima com o rio
Agueda, situada no tridngulo dos concelhos de Agueda, Aveiro e Oliveira do Bairro,
localiza-se a Pateira de Fermentelos. Trata-se de uma lagoa natural, sendo considerada
uma zona humida de elevada riqueza ecoldgica. A Pateira de Fermentelos localiza-se a
cerca de 3,5 km a nordeste da TROUGAL.

Em termos de rede viaria a instalacdo localiza-se cerca de 100 metros a sul da EN 235,
que liga Aveiro a Oliveira do Bairro, a qual se carateriza pelo trafego intenso, com as

consequéncias dai decorrentes em termos de ruido e qualidade do ar.
3. Descricao das atividades desenvolvidas
A TROUGAL dedica-se ao tratamento de superficies ferrosas, nomeadamente

eletrozincagem e também servicos de decapagem e metalizagdo.

Para a Electrozincagem existe uma linha (linha 1) de suspensdo para pecas de grandes
dimensbes (6000x1500x750 mm) e uma linha automatica (Linha 2) de tambor para pegas
de pequenas dimensdes. De uma forma genérica o processo de zincagem envolve as

etapas identificadas a seguir.
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Desengorduramento quimico, com a duracdo média de 30 minutos.
Desengordurar ; o
Banho aquecido a 50°C
Lavar Lavagem dupla em cascata
Decapagem quimica com a duracdao média de 60 minutos, variavel de
acordo com a idade do decapante e o estado de corrosdao ou
Decapar “sujidade” do material a decapar. Este banho é composto por uma
solucdo de acido cloridrico a 40%, a qual é adicionado um inibidor de
corrosao. Temperatura de funcionamento de 20°C
Lavar Lavagem dupla em cascata
Desengorduramento eletrolitico, com a duracdao média de 10 minutos.
Desengordurar . o
Banho aquecido a 35°C
Lavar Lavagem dupla em cascata
Deposicao eletroquimica da camada de zinco com uma duragdo média
Zincar de 30 minutos, variavel de acordo com as seguintes condicionantes:
] dimensao, configuracdo das pecgas e espessura da camada a depositar.
Material A deposicdo eletrolitica da camada de zinco é realizada em banho de
zinco alcalino isento com aditivos
Lavar Lavagem dupla em cascata
Ativacdo Nitrica com a duracdo média de 10 segundos. Banho
Ativar composto por uma solugdo de acido nitrico a 1,5%. Trabalha a
temperatura ambiente
O banho de passivagao é realizado em solugdo a base de acido nitrico
Passivar e passivador. O Banho de passivacdo pode ter duas variantes:
passivacao azul trivalente e passivacgao iridiscente trivalente
Lavar Lavagem dupla
O tratamento das pecas é concluido com a secagem das pegas, em
Secar estufa elétrica, com a captacdo dos efluentes a ser realizada através
de chaminé

O tratamento da superficie de material ferroso por metalizagdo é realizado de acordo com

o fluxograma seguinte.
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Figura 2 - Fluxograma do processo de decapagem e metalizacdo

A decapagem do material é realizada em tunel de decapagem por projecdao de granalha de
ferro para remogao de todas as impurezas presentes na superficie das pegas, tais como
calaminas, camada de oxidacdo ou outras. Este tunel é dotado de sistema de recolha e
tratamento de emissdes difusas por canalizacao para sistema de despoeiramento dotado

de ciclone e filtro de mangas, com captagado de efluentes realizada através de chaminé.

Caso seja necessario, recorre-se a decapagem manual por jato de areia, feita em cabine
fechada, na qual existe recolha e tratamento de emissdes por canalizagdo para sistema de
despoeiramento dotado de filtro de mangas, com exaustdo de efluentes realizada através

de chaminé.

Segue-se a verificagdo do material decapado analisando se a superficie estd isenta de

impurezas e se a superficie estd convenientemente preparada para a aderéncia do zinco.

O processo pode ser concluido nesta etapa, caso o material se destine apenas a

decapagem.
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Quando o material é sujeito ao processo de metalizagdo propriamente dito, este consiste
na deposicdao da camada de zinco por projecdo de arame de zinco fundido através de
pistola elétrica portatil, em cabine fechada, a qual se encontra dotada de sistema de
recolha e tratamento de emissdes difusas por canalizagcao para sistema de despoeiramento

dotado de filtro de mangas, com captacao de efluentes realizada através de chaminé.

O material metalizado é sujeito a inspecao final, para verificacdo da espessura da camada
de zinco de acordo com os requisitos do cliente ou de acordo com os requisitos internos da
TROUGAL. Em caso de se verificar anomalias do revestimento o material volta a ser

metalizado, de modo a corrigir as falhas detetadas.

4. Descricao sumaria das emissdes para os diversos meios recetores (ar, agua, solo)

Em termos gerais, as principais emissdes decorrentes no normal funcionamento da
instalacdo sdo:

e Ar - para este meio recetor assinala-se a emissdao de poluentes gasosos inerentes
ao funcionamento das diversas fontes fixas da instalagdo, assim como a emissdo de

ruido a partir de diversos equipamentos;

e Agua - a producdo de efluentes liquidos de origem doméstica e industrial, bem

como o consumo de agua (para uso doméstico e industrial);
e Solo - apesar de este meio recetor ndo ser diretamente afetado, serdo abordados
os residuos gerados pela atividade.
4.1. Efluentes Gasosos
As emissdes gasosas inerentes ao funcionamento da instalagdao fabril, estao associadas a
fontes fixas correspondentes a exaustdo de:
e Exaustdo da decapagem manual e jato de areia (fonte fixa existente na LA) - FF1;

e “Despoeiramento do Tunel de Decapagem”, correspondente a exaustdo da linha de

decapagem automatica (fonte fixa ndo existente na LA) - FF2;

e “Despoeiramento da Metalizagdo”, correspondente a exaustdo da metalizacao

(fonte fixa ndo existente na LA) - FF3;

e Estufa elétrica de secagem das pecgas associada a linha de eletrozincagem (fonte
fixa nao existente na LA) - FF4.
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Assim, as emissdes poluentes originadas pela laboracao consistem fundamentalmente, nas
emissOes de poluentes com origem nos sistemas de tratamento e na secagem das pegas,

sendo as particulas e COV as potenciais emissbes resultantes.
4.2. Agua e efluentes liquidos

A agua utilizada para consumo humano é proveniente da rede de abastecimento publico,
enquanto, para a atividade industrial (tratamento de superficies - eletrozincagem) é
utilizada agua proveniente de captacdo prépria - furo (AC1), devidamente autorizada por
titulo de autorizacdo (Utilizacdo n.° A018434.2017.RH4A).

Com o projeto de alteracdo em aprego manter-se-a esta mesma situacgao.

Os efluentes liquidos domésticos sao encaminhados diretamente para o coletor municipal,
enquanto os efluentes liquidos industriais sdo pré-tratados na ETARI, antes da sua

descarga no coletor municipal, no ponto ED1.

A ETARI existente na instalacdo encontra-se dimensionada para o tratamento dos
efluentes provenientes dos processos industriais de eletrozincagem. As lamas sao
desidratadas no filtro prensa, que se localiza em local coberto e vedado, e depois sao
colocadas sob o pavimento adjacente a este equipamento, em bigbags para que, percam
alguma humidade existente, onde permanecem algum tempo para secagem. De modo a
evitar eventuais escorréncias para o solo/linha de agua, a empresa tem instalada uma

barreira em betdo no local de acesso ao filtro prensa.

Todas as aguas pluviais sdo encaminhadas pela rede separativa de aguas pluviais para o

solo, ocorrendo a descarga em quatro pontos (ES1-ES4).
4.3. Residuos

Os principais residuos resultantes da atividade da empresa sdo do tipo industrial e ainda
equiparados a domésticos, sendo os de origem industrial constituidos maioritariamente por
poeiras e particulas de metais, aparas e limalhas de metais ferrosos, embalagens de
plastico, papel e embalagens contaminadas e lamas de tratamentos fisico-quimicos,

contendo substancias perigosas.

Desde sempre existiu a preocupacdao da TROUGAL em minimizar a produgao de residuos e
em gerir adequadamente os residuos produzidos, os quais encaminhados para operagdes

de gestdo por parte de operadores autorizados para o efeito.
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O armazenamento temporario é efetuado em locais préprios destinados para esse efeito
(parque de residuos) devidamente identificados, com piso impermeabilizado. Os residuos
perigosos encontram-se em dreas cobertas e com bacias de retengdo, por forma a

minimizar os riscos de eventuais contaminagdes ambientais.
4.4, Ruido

O impacte da laboragdo da TROUGAL na qualidade acustica da zona envolvente é pouco
significativo. A avaliacdo dos niveis de ruido nos alvos sensiveis mais préximos revelou o

cumprimento dos limites legais estabelecidos para este aspeto.

Com a concretizacdo do projeto de alteracdo a situagdo ndo serd alterada, ja que todos os

equipamentos bem como as atividades inerentes do processo produtivo serao mantidas.

5. Efeitos das emissées no Ambiente considerado no seu todo e respetivas medidas de

monitorizacao, se necessario

5.1. Efluentes gasosos

Quanto aos efluentes gasosos e atendendo ao facto de:

- a instalacdo ndo estar localizada em zonas protegidas ou sensiveis, nem

patrimonio arquiteténico de relevo;

- aos resultados da monitorizagdo das diversas fontes fixas (cumprem com a

legislagao);

poderemos referir que os efeitos sobre o meio recetor estdo perfeitamente controlados e

sdo considerados medianos.

Quanto as emissdes difusas continuar-se-a a implementar as medidas ja implementadas
com vista a sua reducdo em termos de quantidade e perigosidade, e considerando as
consideradas na alteracao em aprecgo (Instalacao de sistemas de captacdao e emissao para
a atmosfera: Exaustdo da decapagem manual e jato de areia, Exaustdo da linha de
decapagem automatica, Exaustdo da metalizagdo), considera-se que os efeitos sobre o

meio recetor estdo controlados.
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5.2. Agua e efluentes liquidos

Como referido, a agua consumida na empresa é proveniente da rede publica de

abastecimento e de uma captacao prépria, a qual se encontra devidamente licenciada.

Quanto aos efluentes liquidos, verifica-se a producao de efluentes liquidos de origem

doméstica e de origem industrial.

Os efluentes domésticos sdao encaminhados diretamente para o coletor municipal, e os
efluentes industriais também sao descarregados no coletor municipal, mas apods pré-
tratamento na ETARI existente na TROUGAL.

Assim, ndo se identifica também qualquer efeito direto significativo do funcionamento da
empresa no ambiente decorrente da producdo de efluentes liquidos, atendendo a que se

encontram implementadas as medidas de minimizacdo e controlo necessarias.
5.3. Residuos

Face a tipologia bem distinta dos residuos que sédo gerados nas instalacbes da empresa, ao
modo de acondicionamento dos residuos que prevé zonas impermeabilizadas e bacias de
retencdo, bem como a diminuigdo da perigosidade dos residuos gerados, designadamente
das lamas da ETARI, através da substituicdo de produtos utilizados na producdo, julgamos
que os residuos gerados pela laboracdo da instalagdo ndo sdo passiveis de provocar
impacte significativo em qualquer das componentes ambientais consideradas como um
todo.

Face ao exposto ndo € justificavel a sua monitorizagdo em termos qualitativos.

Finalmente, refira-se que a empresa efetua a monitorizacdo quantitativa da maioria dos
residuos gerados, com base na qual efetua a quantificacdo anual dos residuos e o

preenchimento do mapa anual de registo de residuos.
5.4. Ruido

Como referido, verifica-se o cumprimento dos limites legais impostos em matéria de

emissOes de ruido.

Assim, a avaliagdo do ruido sera realizada sempre que ocorram alteracbes na instalacdo

suscetiveis de alterar as emissdoes de ruido (novos equipamentos, alteracbes de
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configuragcdo, etc.). Deverd ainda ser assegurada uma correta manutencdo dos

equipamentos mais ruidosos, por forma a assegurar o seu correto funcionamento.
6. Medidas necessarias para prevenir os acidentes e limitar os seus efeitos

A instalacdo da TROUGAL ndo se encontra abrangida pela legislagao relativa a prevencao
dos acidentes graves (PAG) que envolvem substdncias perigosas, nomeadamente o
Decreto-lei n.© 150/2015.

Salienta-se que a empresa tem vindo a substituir algumas das substancias quimicas
utilizadas no seu processo de fabrico, atualizando o inventario de substdncias perigosas
passiveis de se encontrar na instalacdo, constatando a ndo abrangéncia da instalacdo pelo

diploma referido acima.

A empresa possui meios de combate a incéndios adequados e possui servicos organizados
de saulde, higiene e seguranca no trabalho, de acordo com a legislacdo aplicavel,

recorrendo a modalidade de servigos externos.

De referir que as substéancias quimicas sdo armazenadas por forma a evitar derrames, em

local adequado e com recurso a bacias de retengao.

7. Medidas de prevencao para que, quando ocorra a desativacdo da instalacao, esta se

efetue com o minimo de custos e riscos

A construgdo e inicio de laboracdo da presente instalagdo foi concebida de modo a utilizar
materiais de construgdo considerados inertes e consequentemente sem possibilidade de

contaminacdo do solo.

A tubagem utilizada para a canalizacdo de aguas e drenagem de aguas residuais (pluviais,
domésticas e industriais) é a base de material plastico de alta resisténcia, de cimento e/ou
manilhas de grés e material metdlico (galvanizado, inox e aco de carbono) pelo que ndo
contaminard o solo sobre o qual assenta. Por outro lado, toda a zona de trabalho é
pavimentada e existem locais préprios para armazenamento de matérias-primas perigosas
(com bacias de retengao) evitando deste modo uma possivel contaminacdo do solo

pavimentado.

Julga-se assim que durante a fase de concecao da instalagao foram criadas e/ou previstas
medidas preventivas de modo a evitar a contaminagdao do solo quer por infiltracdo quer

por armazenagem de matérias-primas/subsidiarias ou residuos.
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Apesar de ndo se perspetivar a médio/longo prazo a desativacao da unidade industrial,
uma eventual futura desativagdo desta unidade industrial constitui uma decisdo
estratégica da empresa em fungdo das necessidades de mercado, mercados emergentes,
disponibilidade de matérias-primas, custos de transporte (matéria-prima e produto) e de

mao-de-obra, ou outros fatores de natureza endogena ou exdgena.
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