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1. Introdugao

Este documento refere-se a primeira fase do procedimento definido na Nota Interpretativa 5/2014,
Relatério Base, da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA), para averiguar a necessidade de
realizacdo do Relatdrio de Base, de modo a dar cumprimento ao disposto no Decreto-Lei 127/2013
e Declaracdo de Retificacdo 45-A/2013 (Diploma REI — Regime de Emissdes Industriais), da empresa

Componatura, Lda.

A Componatura é uma empresa localizada na Meia Via-Torres Novas, que se dedica a gestdo de
residuos biodegraddveis valorizando-os pelo processo de compostagem de forma a obter um

composto organico natural utilizadvel nos solos.

Assim, tendo em conta a atividade desenvolvida na Componatura a avaliagdo aqui apresentada,
pretende determinar existéncia da necessidade de elabora¢do de um relatdrio de base, conforme
previsto no art.2 42 do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de Agosto, considerando o potencial de
contaminagdo de solos e dguas subterrdneas, na instalacdo pela utilizacdo ou libertacdo de
substancias quimicas e residuos classificados como perigosos, foram identificadas as seguintes

situagdes na empresa:

= Utilizacdo de produtos quimicos (substancias e misturas), classificados como perigosos (de
acordo com o Regulamento CE 1272/2008) nas atividades de manutenc¢do, em virtude de
nao serem utilizados quaisquer produtos no processo produtivo.

= Producdo de residuos considerados perigosos resultantes das operag¢ées de manutencao,

O processo de avaliagdo compreende as seguintes etapas:
= |nventdrio das substancias perigosas atualmente utilizadas, produzidas ou libertadas na
instalacao;
= |dentificacdo das substancias perigosas relevantes;
= Avaliacdo da possibilidade de poluicdo do local de implantacdo da instalacdo;

=  Conclusdo sobre a necessidade de elaborag¢do de um relatério de base.
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2. Inventdrio das substancias perigosas atualmente utilizadas,
produzidas ou libertadas na instalagao

O inventario foi elaborado tendo em conta todas as substancias perigosas’ associadas as atividades
referidas no anexo | da Diretiva Emiss®es Industriais e a atividades conexas’.
A lista de substancias perigosas abrange:
=  Matérias-primas;
=  Produtos intermédios ou finais;
= Subprodutos;
=  Emissoes;
=  Residuos.
Para cada um dos componentes da listagem, sao identificadas as substancias perigosas que o

compdem e a respetiva proporgao.

! De acordo com a nota interpretativa 2/2014 da Agéncia Portuguesa do Ambiente

2 o : . . . ~ . Lo
Que tenham um nexo técnico direto com as atividades realizadas na instalacdo e sejam passiveis de se
repercutir na polui¢cdo do solo ou das aguas subterraneas.
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FASE 1 — SUBSTANCIAS MANIPULADAS

Designacao

%

Ne Designacao N2 EC N2 CAS Comercial Componentes Utilizacao
Perigosos
1 Gasoleo 269-822-7 | 68334-30-5 Gasdleo 100% Combustivel
Hi lori Li
2 Hipoclorito de sédio 231-668-3 | 7681-52-9 | Hipecloritode <25% 'mpeza
sodio desinfetante
9 Hidréxido de potassio 215-18-13 1310-58-3 <15%
£ 5 Li
3 %3] Hipoclorito de sédio 231-668-3 | 7681-52-9 1-601-G <5% 'mpeza
g e desinfetante
a3
© Metassilicato de sédio 229-912-9 10213-79-3 <5%
o _ Pol ND ND 1-2,49
4 25 bl AGRIFARM . Lubrificante
8 £ Zinc UTTO MP
o E 224-235- D 1-2,49
© dialkyldithiophosphates 4-235-5 N A%
is Zinc RENOLIN
o 2 224-235- D 1,09 Lubrifi
> 8| dialkyldithiophosphates 4-235-5 N EXTRA 46 S 0% ubrificante
o Phenolic antioxidant 204-881-4 ND RENOLIN <1%
6 |22 Lubrificante
E Alkylated phenol 204-884-0 ND EXTRA 68 5 <0,25%
Y o Zn compound 234-409-2 ND <2,5%
o = . .
£0 organic Polysulphide 273-103-3 ND <1%
7 |53 g ysup RENOLIN EP2 - Massa
g2 amine phosphate 931-384-6 ND <1% Lubrificante
o alkenyl amine, long-chain 204-015-5 ND <0,25%
2 Destilados (petréleo) 265-157-1 ND TITAN 25-50%
8 § 2 UNIVERSAL HD Lubrificante
o E Polymer ND ND SAE 10W 2,5-5%
9 Oleos usados - - Oleos usados 68%
10| 8 TrapF)s e absorvlentes de i i Trapos sujos 50% Residuo
2 limpeza de dleos perigoso
11 Embalagens contaminadas - - Jerrlcans. © 3%
latas vazias
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3. Identificagdo das substancias perigosas relevantes

Considerando a lista elaborada no ponto anterior, foi determinado o risco potencial de poluicao

associado a cada substancia perigosa, tendo em conta, entre outras, as seguintes caracteristicas:

=  Composicao;

= Estado (sdlido, liquido ou gasoso);
=  Solubilidade;

= Toxicidade;

= Mobilidade;

= Persisténcia.

A partir das propriedades acima indicadas, foi determinado se as substadncias perigosas sao

potencialmente poluidoras do solo ou das dguas subterraneas.

A informacgdo sobre as caracteristicas pretendidas foi obtida a partir das fichas de dados de
seguranca de cada produto.
Relativamente aos residuos foram estimadas as caracteristicas com base nas propriedades fisicas

observaveis e nas caracteristicas expectaveis, tendo em conta os produtos que lhes deram origem.
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FASE 2 — IDENTIFICAGAO DAS SUBSTANCIAS PERIGOSAS RELEVANTES

Substancia
Frases ial
. - Designag3o Classificagdo S Estado . . . Persisténcia e potencial/
Ne Designagdo de & g ¢ Classificagdo CLP . Solubilidade Eco-Toxicidade Mobilidade no Solo o oluidora
Perigo Comercial Seveso Fisico Degrabilidade P
Solo Agua
H332 NA Xn Tox.4
NA . Irritante
H315 NA Xi Carc.2
H351 Xn : Levemente Toxico organismos Moével Facilmente
1 . . NA Tox.1 - . . . - . . ) . .
Gasoleo H304 Gasoleo NA Xn Nocivo Liquido soluvel em aquaticos com efeitos Pode contaminar os lengois biodegradavel Sim Sim
H373 , Xn i agua duradouros fredticos (3gua)
H226 Inflaméavel E Inflamavel
Toxico organismos Perigoso para
H411 e N X
aquaticos 0 ambiente
Corrosivo . N
. . NA C L. ., Reduzida devido a
. . . H314 Hipoclorito de . . Toxico - Miscivel em .. . . , . 5 , o ~
2 Hipoclorito de sé6dio . Téxico organismos Xl . Liquido . rapida decomposigdo N&o disponivel N&o disponivel Néo N&o
H400 sodio e organismos agua . .
aquaticos N Yo do hipoclorito
aquaticos
NA Corrosivo
Detergente alcalino H314 o . C Téxico - . . - . - . = <
3 g 1-601-G Toxico organismos . Liquido N&o relevante Reduzida N&o disponivel N3o disponivel Nao Nédo
clorado H400 e N organismos
aquaticos -
aquaticos
Toxico para os
. . AGRIFARM UTTO . . _— . organismos aquaticos - , - . ~ !
4 Oleo de base mineral H319 NA Xi Irritante2 Liquido Insoluvel 8 q N&o disponivel Ndo dlsponlvel3 Nao Sim
MP com efeitos
duradores
. Téxico para os
L RENOLIN EXTRA Nocivo para Nocivo para Praticamente organismos aquaticos
5 Oleo de base mineral H412 . . N organismos Liquido S, X N&o disponivel Nao disponl’vel3 N3o Sim
46S organismos aquaticos o imiscivel com efeitos
aquaticos
duradores
Nocivo para Toxico para os
Oleo mineral RENOLIN EXTRA Nocivo para . _— . organismos aquaticos - , I . = ’
6 ) . H412 . P . N organismos Liquido Insoluvel g q N&o disponivel Nao dlsponlvel3 Nao Sim
refinado c/aditivos 68 S organismos aquaticos - com efeitos
aquaticos
duradores
- . Toxi
Espessante e aditivos Nocivo para Nocivo para or artm)izﬁzszraua?:icos
7 em 6leo mineral H412 RENOLIN EP2 . B . N organismos Pastoso Insoluvel g q N&o disponivel N&o disponivel Nao Sim
. organismos aquaticos - com efeitos
refinados aquaticos
duradores
. Nocivo para Toxico para os
8 Oleo de base mineral H412 TITAN UNIVERSAL NOCIVO para} . N organismos Liquido Insoltvel organismos aquaticos Néo disponivel Nao dispom’vel3 Nao Sim
HD SAE 10W organismos aquaticos - .
aquaticos com efeitos duradores
. Nocivo para . Toxico organismos . .
9 Oleos usados - - NOCIVO para} . N organismos Liquido Prétlsamente aquaticos com efeitos Mobilidade red~u2|da, por Néo dispom’vel3 Nao Sim
organismos aqudticos . imiscivel absorgdo
aquaticos duradores
10 | Traposeabsorventes ; ; NA : NA NA NA NA NA NA sim N3o
de limpeza de dleos
11 Embalagens - - NA - NA NA NA NA NA NA Sim N3o
contaminadas

® N3o é rapidamente biodegradavel. Baixo potencial de hidrélise no meio aquatico. A hidrélise ndo contribui para a remoc3o da substancia.
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4. Avaliagao da possibilidade de poluicao do local de implantagao da Instalagao

As substancias consideradas potencialmente poluidoras do solo ou do meio aquatico foram avaliadas no
contexto das condi¢des existentes na instalacdo, de modo a determinar o risco de poluicdo que lhes estd

associado.

Na avalia¢do efetuada foram tidos em conta os seguintes parametros:

= Existéncia, integridade, estado de operacionalidade e eficicia dos mecanismos de

confinamento;

= Natureza e estado de conservagao dos revestimentos de superficie;
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FASE 3 — CARACTERISTICA DA INSTALACAO

Capacidade de
. . Armazenamento .
. ~ Designagao . armazenamento Escoamento/ Sistema de
Ne Designagao . Fornecimento .
Comercial Produto Substancia Manuseamento confinamento
Tipo Implantagdo
(L) (L)
Depdsito NA (Maquinas em Bomba de trasfega para
1 Gasoleo Gasoleo Depdsito movel 450 450 da .q L ,g p N&o aplicavel
. movimento) depdsitos de maquinas
maquina
A m3o em embalagem .
- . - . - . Z bert Em b d
2 Hipoclorito de sédio Hipoclorito de sédio Recipiente fechado 10 2,5 Jerrican . onaco <Ier @ fechada (pequenas m aaei ¢
impermeavel ; retencao
guantidades)
Hidréxido de potassio 1,5 N
Jerrican Zona coberta A mdo em embalagem Em bacia de
3 Hipoclorito de sédio 1-601-G Recipiente fechado 10 0,5 . . fechada (pequenas =
impermeavel uantidades) retengdo
Metassilicato de sddio 1,5 q
Polymer 0,72 Zona coberta C°|oca‘§;:;rifl‘ raercaI1IOIente Em bacia de
4 AGRIFARM UTTO MP Recipiente fechado 30 Lata : , portati p .
: i o impermedvel abastecimento de retengdo
Zinc dialkyldithiophosphates 0,72 .
equipamentos
Colocagdo em recipiente
’ . L . Zona coberta portatil para Em bacia de
5 Zinc dialkyldithiophosphates RENOLIN EXTRA 46 S Recipiente fechado 30 0,3 Lata . . ; x
impermeavel abastecimento de retengdo
equipamentos
Phenolic antioxidant 03 Zona coberta Cdocagjr?c:'cri:] r::;plente Em bacia de
6 RENOLIN EXTRA 68 S Recipiente fechado 30 Lata : , portatip .
impermedvel abastecimento de retengdo
Alkylated phenol 7,5 .
equipamentos
Zn compound 0,75
Colocagdo em recipiente
organic Polysulphide 0,3 z bert tatil Em bacia d
7 RENOLIN EP2 Recipiente fechado 30 Lata cona coberta portatil para m bacia de
amine phosphate 0,3 impermeavel abastecimento de retengdo
equipamentos
alkenyl amine, long-chain 7,5
. , Colocagdo em recipiente
Destilados (petrleo) TITAN UNIVERSAL HD L 12,5 Zona coberta portatil para Em bacia de
8 Recipiente fechado 25 Lata . X ) =
SAE 10W impermeavel abastecimento de retengdo
Polymer 1,25 .
equipamentos
9 Oleos usados - O'Ieao apropnNa\de cor‘fw 150 102 Oledo ;ona cobelzrta Bomba de sucgdo Dupla parede
bacia de retengdo incluida impermeavel
10 Trapos e absoerentes de limpeza de ) NA 0 20 Tambor 'Zona cobelzrta Tarﬁbor fe':chado e Tambor fechado
dleos impermeavel identificado
11 Embalagens contaminadas - NA 600 18 Palote ?ona cobelzrta Palote estanque Palote estanque
impermeavel
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Em func¢do das condigcGes existentes na instalacdo, da perigosidade das substdncias utilizadas e das operagdes
associadas ao seu manuseamento durante as fases de abastecimento, armazenamento e escoamento, foi

realizada uma avaliacdo de risco para cada grupo de substancias relevantes, agrupadas da seguinte forma*:

=  Combustiveis liquidos;
=  Desinfetantes
= Oleos e massa lubrificantes

=  Residuos Perigosos

A matriz de risco utilizada na classificagao dos riscos identificados foi a seguinte:

PROBABILIDADE CONSEQUENCIAS AMBIENTAIS
Probabilidade de ) A
. Tipo de consequéncia
ocorréncia
1 Muito baixa 1 Insignificante
2 Baixa 2 Menor
3 Moderada 3 Moderada
4 Alta 4 Maior
5 Muito alta 5 Catastréfico

O Nivel de probabilidade e o Nivel de Consequéncias ambientais, determinado pelo produto, encontram-se

especificados na tabela abaixo.

NR Classificagdo

9 <NR<15 | Moderado (M)

6 <NR<9 Aceitavel (A)

4 ey 2 e . P . . .
O critério de agrupamento foi a similaridade dos riscos para o ambiente.
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Fase 3 — Analise de risco

Consequéncias ambientais

Probabilidade de ocorréncia

Designhacao Fator de risco — —— — CxP
gnac Descri¢do Classificagdo | Fundamentos Probabilidade Fundamentos
.. Contaminagdo da Depdsitos da maquina -
Rotura de depésitos X ¢ 1 P 9 1 Recipientes regulamentados 1
aguae/ou solo aprovados
Perdas de Contaminagdo da Depdsitos da maquina -
. . ¢ 1 P q 1 Recipientes regulamentados 1
estanquidade aguae/ou solo aprovados
Combustiveis
liquidos
Operagdes de
Pequenos derrames no N - ) . ~
. Contaminagdo da abastecimento realizadas Acidente nas operagGes de
abastecimento dos . 1 2 . 2
. agua e/ou solo pelo operador com abastecimento
equipamentos N
formacao.
Libertagdo de Auséncia de materiais
Incéndio CO,paraa 1 combustiveis nas zonas 1 Auséncia de fontes de ignicdo 1
atmosfera adjacentes.
Bacia de retengdao com
. Contaminagdo da capacidade para a Recipientes inspecionados
Rotura de recipiente . nag 1 p. I p, . 1 Pl inspec 1
agua e/ou solo totalidade do liquido regularmente
armazenado
Bacia de retengdo com
Desinfetantes Perdas de Contaminagdo da 1 capacidade para a 1 Recipientes inspecionados 1
estanquidade agua e/ou solo totalidade do liquido regularmente
armazenado
. . N A bacia de retengdo é
Fissuras nas bacias de | Contaminagdo da acla de retencdo e . . .
= . 1 inspecionada 1 Bacia sobre solo impermeavel.
retencdo agua e/ou solo
regularmente

Avaliacdo da necessidade de relatdrio de base
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Fase 3 — Analise de risco

Designagao

Fator de risco

Consequéncias ambientais

Probabilidade de ocorréncia

Descrigdo

Classificagdo

Fundamentos

Probabilidade

Fundamentos

Nivel de
risco

CxP

Contaminagdo da

Bacia de retengdo com
capacidade para a

Recipientes inspecionados

Rotura de recipiente . 1 . L 1 1
P aguae/ou solo totalidade do liquido regularmente
armazenado
Bacia de retengdo com
Perdas de Contaminagdo da 1 capacidade para a 1 Recipientes inspecionados 1
estanquidade aguae/ou solo totalidade do liquido regularmente
Oleos e Massas armazenado
Lubrificantes
Operagdes de
Pequenos derrames na | Contaminagdo da 1 abastecimento realizadas ) Falta de cuidado nas operagdes de )
trasfega de produtos aguae/ousolo pelo operador com trasfega
formacao.
. . N A bacia de retencgdo é
Fissuras nas bacias de | Contaminagdo da . : . ¢ . . .
- ) 1 inspecionada 1 Bacia sobre solo impermeavel. 1
retencdo agua e/ou solo
regularmente
- Dupla parede para
~ Contaminagdo da - . -
Rotura do oledo X ¢ 1 retengdo da totalidade do 1 Recipientes homologados 1
aguae/ou solo L
liquido armazenado
- Dupla parede para
, Perdas de Contaminagdo da u? P .p -
Residuos . ) 1 retengdo da totalidade do 1 Recipientes homologados 1
. estanquidade agua e/ou solo P
Perigosos liquido armazenado
Fissuras nas bacias de | Contaminagdo da Oledo inspecionado . . .
- . 1 1 Bacia sobre solo impermeavel. 1
retengdo agua e/ou solo regularmente
Pequenos derrames na | Contaminagdo da 1 Operagdo realizada por ) Falta de cuidado nas operagdes de )
trasfega de produtos agua e/ou solo operador com formagao trasfega
Perdas de
. Contaminagdo do Tambor inspecionado L
estanquidade do ¢ 1 P 1 Recipientes homologados 1
solo regularmente
tambor
Perdas d L. . .
er .as € Contaminagdo do Contentor inspecionado .
estanquidade do 1 1 Recipientes homologados 1
solo regularmente
contentor
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5. Conclusao

Face a andlise efetuada, com base na metodologia apresentada e perante as quantidades e tipos de
substancias perigosas utilizadas e produzidas na instalacdo e tendo em conta as condicées do local
da instalacdo e os sistemas de mitigacdo de risco implementados, verifica-se que a probabilidade
de contaminacdo do solo ou das dguas subterrdaneas nado é significativa, concluindo-se pela auséncia

de necessidade de realizagdo do relatdério de base.

Torres Novas, 21/09/2016
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