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METAIS JAIME DIAS

1 INTRODUCAO

A presente memdria descritiva reporta ao pedido de altera¢cdo do licenciamento das operac¢des de
tratamento de residuos perigosos e ndo perigosos, que a empresa METAIS JAIME DIAS, SA, daqui em diante
designada de MID, desenvolve nas suas instalacdes na Rua do Sanguinhal, na Unido das Freguesias de
Guiddes e Alvarelhos, concelho da Trofa.

As atividades de tratamento de residuos enquadram-se no ambito do Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10
de dezembro, alterado pela Lei n.2 52/2021, de 10 de agosto, que aprova o regime geral da gestdo de
residuos (RGGR) e transpde a Diretiva n.2 2018/851, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 30 de
maio, sendo sujeitas a licenciamento prévio. O estabelecimento possui atualmente o Alvara de Licenga
para a realizacdo de Operacdes de Gestdo de Residuos n.2 46/2012/CCDR-N.

A atividade é igualmente abrangida pelo Regime de Emissdes Industriais, previsto no Decreto-Lei n.2
127/2013, de 30 de agosto.

O procedimento de licenciamento em causa, porque compreende uma ampliagdo inferior a 30% do
estabelecimento ja existente, ndo sendo pretendida qualquer outra alteragdo ao nivel da atividade de
tratamento de residuos, ndo constitui uma altera¢do substancial do estabelecimento, nos termos do n.2
1 do artigo 79.2 do RGGR.

Para além da atividade de tratamento de residuos ja mencionada, é também desenvolvida atividade
industrial, abrangida pelo Decreto-Lei n.2 169/2012, de 1 de agosto, sendo o estabelecimento detentor
do Titulo de Explorac¢do Industrial n.2 186/2014, como Tipo 2. Em 2020, foi efetuado pedido de alteracdo
do estabelecimento industrial, que originou o Titulo Digital de Alteragdo n.2 R1163-2008/2020-1,
enquadrando-se atualmente no Tipo 1.

Este projeto foi alvo de um pedido de regularizacdo (RERAE), no ambito do Decreto-Lei n.2 165/2014, de
5 de novembro, que mereceu a 30/05/2018 decisdo favoravel condicionada da Conferéncia Decisoria (Ata
apresentada no Anexo 1).

Em resultado de diversas alteracdes legislativas, em particular da reforma e simplificacdo dos
licenciamentos ambientais de fevereiro de 2023 (DL 11/2023 de 10 de fevereiro), entendeu a CCDR-N
sujeitar o procedimento de licenciamento a uma andlise caso a caso no dmbito do regime de AIA. Concluiu
a autoridade de AIA que o projeto ndo é suscetivel de induzir impactes negativos significativos no
ambiente.

2 JUSTIFICACAO DO PROJETO

A MJD é uma empresa fundada em 1996, vocacionada para a gestdo global de residuos, desenvolvendo
também as atividades de abate de veiculos em fim de vida, venda de pecas automoveis usadas, chapa e
tubo metalico.

A empresa iniciou atividade neste estabelecimento em 2002, ainda com foco principal no comércio de
sucatas metdlicas ndo ferrosas, alargando gradualmente o leque de operagGes desenvolvidas ao longo
dos anos, com a inclusao do tratamento de pneus usados, VFV, instalacdo da fragmentadora de metais e
rececdo de outros residuos ndo metalicos. Conforme ja referido, o estabelecimento encontra-se
licenciado para o tratamento de residuos e para atividade industrial de fabrico de artigos de plastico,
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producdo de briquetes/pellets e fundicdo de metais ndo ferrosos, no entanto, a instalacdo destas duas
ultimas atividades acabou por se revelar ndo exequivel, devido a condicionalismos de mercado.

O presente pedido de altera¢do do licenciamento recai sobre o projeto de ampliagdo do estabelecimento
da MJD, para um espago contiguo, e que compreende um edificio administrativo de apoio a atividade da
empresa e um novo parque de estacionamento para veiculos ligeiros, préprios e de clientes, veiculos
pesados da empresa, de clientes e fornecedores, e parqueamento de contentores com residuos
destinados ao processo e prontos para entrega.

A ampliacao foi desencadeada com o objetivo de melhorar o layout da instalagao, permitindo a libertagao
de dareas junto dos diversos pavilhGes, melhorar a circulagdo e garantir melhores condi¢cdes de laboragao
e de seguranga industrial. Posteriormente, foi tomada a decisdo de construir um novo edificio
administrativo, motivado pelas condi¢des precdrias existentes a altura no edificio utilizado para fungées
administrativas, permitindo uma melhoria significativa das condi¢des de trabalho.

3 CARATERIZAGAO DO PROJETO

3.1 LOCALIZACAO E INSTALACOES

As instalagdes onde a MJD desenvolve a sua atividade, cuja localizagdo se manter3, existindo apenas uma
ampliacdo do espaco ocupado, tem as coordenadas apresentadas no quadro seguinte:

Tabela 1 - Localizagdo e coordenadas da Instalagéo
ORGANIZACAO
(SEDE)

Metais Jaime Dias, SA
ESTABELECIMENTO Metais Jaime Dias

ENDERECO Rua do Sanguinhal (ofo]s][cloN:Toky/:\MN 4745-201 Trofa

Unido das Freguesias de
Guiddes e Alvarelhos

TELEFONE 229 820742 E-MAIL geral@mijd.pt

CONCELHO Trofa

CONTACTO Jaime Dias CARGO Responsavel Exploracdo

CODIGO DE ACESSO A
CERTIDAO PERMANENTE
(ofoJo ;111 :\o)-XI V[l 41°19'29.81"N
84 8°36'55.56"W

1053-3830-5441 NIPC 503769525

Na Figura 1 apresenta-se localizacdo esquematica do estabelecimento, sendo que em anexo (AN2) se
apresenta a planta de localiza¢3o a escala 1:25000.
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Figura 1 - Localizagdo do estabelecimento.

Ainstalacdo localiza-se na Unido das Freguesias de Guid&es e Alvarelhos, do Concelho da Trofa e ocupava,
previamente ao projeto de ampliacdo aprovado em sede de RERAE, vdrios lotes de terreno com uma area
total de 91300m?. Atualmente, com a implementacdo deste projeto, o estabelecimento foi ampliado em
12614m?, correspondentes a um aumento de cerca de 14% face ao anteriormente existente, perfazendo
uma area de 103914m>.

A drea ja possuia vdrias edificacdes afetas a atividade desenvolvida (industrial e de tratamento de
residuos), as quais acrescem, com o projeto de ampliacdo, um novo edificio administrativo (631m?) e um
posto de vigilancia (59m?), para controlo de entradas e saidas.

A construcdo deste edificado foi autorizada pela Camara Municipal da Trofa, através do Alvara de
Licenciamento de Obras de Construgdo n.2 42/20, emitido em janeiro de 2021 e apresentado em anexo
(AN3).
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A tabela seguinte apresenta o resumo de areas e confrontacdes do prédio, destacando-se a drea
correspondente a ampliagdo do estabelecimento:

Tabela 2 — Areas (em m2) e Confrontagbes

. 17901m?2(+ AMPLIACAO
AREA COBERTA
DE 690Mm?)
2 ~
TN RP2 B S ol 73399m? (+ AMPLIACAO 91300m (+ AMPLIACAO
COBERTA DE 11924Mm2
’ DE 12614Mm?2)
AREA NAO IMPERMEABILIZADA NAO om?2
m

COBERTA

\ Rua Monte de Baixo Terrenos

CONFRONTACOES Rua do Sanguinhal u Campo de Futebol de Guiddes e

outros terrenos

De acordo com o Plano Diretor Municipal da Trofa (PDM), publicado pelo Aviso n.2 12983/2019, de 14 de
agosto, em termos de ordenamento, a drea do projeto de ampliagdo insere-se em Solo Rural — Espaco
Florestal — Area Florestal de Produc3o.

No entanto, importa considerar que, no ambito do procedimento RERAE, a CM da Trofa emitiu parecer
favoravel a utilizacdo desta area, comprometendo-se a alterar a mancha onde se insere a atividade para
Solo Urbano — Solo Urbanizado — Espaco de Atividades Econdmicas, algo que, segundo o parecer emitido
por esta entidade no ambito da analise caso a caso ao projeto de ampliacdo, ja tera sido concretizado na
12 Revisdo do PDM. Salienta-se que a area pré-projeto do estabelecimento da MJD, e que se encontra em
espaco contiguo a este, ja se integra na totalidade nesta tipologia de solo urbano.

No que se refere a condicionantes, na planta sintese que acompanha o PDM ndo constam quaisquer
condicionantes especificas sobre a area de ampliacdo, a semelhanca do que se verifica para a area
anteriormente utilizada.

N3o existem quaisquer servidGes administrativas ou restri¢cées de utilidade publica a considerar.

Na Figura 2 apresenta-se o extrato da carta de ordenamento e condicionantes do PDM.
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O Localizagdo da area de ampliagdo do estabelecimento.

Delimitagdo da area do estabelecimento anteriormente ao projeto de ampliagdo.
Figura 2 — Extrato das cartas do PDM.

Conforme ja clarificado na andlise caso a caso, apesar das plantas constantes do PDM da Trofa
identificarem uma linha de 4gua que atravessa a area de projeto, foi constatado pela APA - ARH em visita
ao terreno, conforme reportado pelo promotor, que esta linha de d4gua ja ndo existia a data de aquisicdo
do terreno, pelo que a construgdo nao foi efetuada em linha de agua (razdo pela qual ndo existe um titulo
de utilizacdo de recursos hidricos).

3.2 CLASSIFICACAO ATIVIDADE

A empresa desenvolve atividades, neste estabelecimento, com as seguinte CAE®:

Tabela 3 - Classificagdo Atividades.

CAE (Rev3) DESCRITIVO UNIDADE CAPACIDADE INSTALADA

Valorizacdo de residuos Unidade Fragmentacdo

38321 Principal metalicos (UT 20) 480 t/dia
Valorizacdo de residuos Unidade Biomassa (UT 40)
38322 ¢ Unidade Triagem (UT 50) 756 t/dia

~ i
nao metalicos Unidade Pneus (UT 55)

Secundsrio Desmantelamento de
38311 veiculos automodveis, Unidade VFV (UT 10) 220,2 t/dia
em fim de vida
Desmantelamento de

38312 . .- Unidade REEE (UT 30) 58 t/dia
equipamentos elétricos

1CAE - Cddigo de Atividade Econdmica (REV3) — Decreto-Lei n2 381/2007, de 14 de novembro.
alyp PROCESSO: PR24-2615F EpIGAO: RO1

qpuali Gﬂ'bi e Ilf e ArQUIVO: DLI-LAM DATA: MAIO-2024

TRABALHO: Licenciamento Ambiental

Pagina 8 de 68




CAE (Rev3) DESCRITIVO UNIDADE CAPACIDADE INSTALADA

e eletrdnicos, em fim de

vida
Tratamento e Unidade Triagem (UT 50)
38212 eliminacdo de outros - Armazenagem 12 t/dia
residuos ndo perigosos temporaria
Tratamento e
A , Unidade Residuos .
38220 ellmlnagao de residuos Perigosos (UT 60) 72 t/dia
perigosos
22292 Fabricagdo de outros ; iy 4o plastico (UT 80) 480 t/dia
artigos de plastico, n.e.
25620 Atividades de mecanica Unidade Metalomecanica 240 t/dia

geral (UT 70)

Face ao anteriormente licenciado, procede-se agora a uma atualizacdo da classificacdo da atividade
desenvolvida no estabelecimento em termos de CAE, que se encontra desajustada face as operagdes
atualmente desenvolvidas. Para esse efeito, retira-se os CAE 16101 (Serracdo de madeira) e 24530
(Fundicdo de metais leves), inicialmente considerados porque estava prevista a instalacdo de uma unidade
de fabrico de pellets e briquetes e de uma unidade de fundi¢cdao de metais ndo ferrosos, que acabaram por
nao se concretizar, devido a condicionalismos do mercado.

Por outro lado, acrescenta-se o CAE 25620 (Atividades de mecéanica geral). Esta atividade, de cariz
industrial, ndo estava inicialmente prevista no projeto, tendo sido, no entanto, implementada, devido a
sua complementaridade com o core business da empresa, o tratamento e comercializacdo de metais.

3.3 ENQUADRAMENTO REGIME DE LICENCIAMENTO

A atividade desenvolvida, considerando o projeto de ampliacdo do estabelecimento, tem o seguinte
enquadramento nos varios regimes de licenciamento potencialmente aplicaveis:

RJAIA - Regime Juridico de AIA

A instalacdo da MJD encontra-se tipificada nas alineas b) e ¢) do ponto 11 do Anexo Il do Decreto-Lei n.2
151-B/2013, de 31 de outubro, alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.2 152-B/2017, de 11 de
dezembro, na medida em que se trata de uma instalacdo destinada a operagées de eliminagao de residuos
perigosos e ndo perigosos, que ultrapassam os limiares fixados para estas tipologias.

Decorrente deste enquadramento, e atendendo a que a alteragdo em causa corresponde a uma ampliagao
de um projeto que nunca foi sujeito a procedimento de AlA, no sentido de verificar a abrangéncia pelo
disposto na subalinea ii) da alinea b) do n.2 4 do artigo 1.2 do RJAIA

“O resultado final do projeto existente com a altera¢éo ou ampliacdo prevista atinja ou ultrapasse
o limiar fixado para a tipologia em causa e tal alteragcdo ou ampliagdo seja, em si mesma, igual ou
superior a 20% da capacidade instalada ou da drea de instalagéio do projeto existente, ou sendo
inferior, seja considerado, com base em andlise caso a caso nos termos do artigo 3.2, como
suscetivel de provocar impacte significativo no ambiente”

o projeto foi alvo de processo de apreciagdo prévia e decisdo de sujeicdo a AlA (andlise caso a caso), nos
termos no artigo 3.2 do Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, na sua redacdo atual, do qual
resultou parecer que estabelece que este ndo é suscetivel de induzir impactes negativos significativos no
ambiente, pelo que ndo esta sujeito a procedimento de AlA (parecer apresentado no Anexo 4).
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RJEI — Regime Juridico das Emiss6es Industriais

A instalagcdo encontra-se abrangida pelo Regime da Prevencdo e Controlo Integrado da Poluicdo
(atualmente integrado no Regime das Emissdes Industriais do Decreto-lei n2 127/2013 de 26 de agosto),
mais precisamente, pelas alineas c), d) e h) do ponto 5.1, alinea b) do ponto 5.3 e ponto 5.5 do seu Anexo
I, na medida em que sdo desenvolvidas as seguintes operag¢des: valorizacdao de residuos perigosos com
uma capacidade superior a 10t envolvendo atividades de loteamento/mistura, reembalagem e
valorizacdao de componentes utilizados no combate a poluicdo; combinagdo de valorizagdo e eliminagao
de residuos ndo perigosos com uma capacidade superior a 75t/dia envolvendo atividades de pré-
tratamento de residuos para incineracdo ou coincinera¢do e tratamento de residuos metdlicos ou
fragmentados, incluindo os residuos de equipamentos elétricos e eletrdnicos e os veiculos em fim de vida
util e seus componentes; e armazenamento temporario de residuos perigosos enquanto se aguarda a
execucdo de uma das atividades enumeradas nos pontos 5.1, 5.2, 5.4 e 5.6 com uma capacidade total
superior a 50t.

De acordo com o artigo 62 do referido Diploma, uma vez que a atividade principal é a gestdo de residuos,
as condicdes de licenciamento ambiental serdo integradas na Licenca de Exploracao emitida ao abrigo do
RGGR.

RPAG - Regime da Prevengao de Acidentes Graves

O estabelecimento ndo se encontra abrangido por este regime, nomeadamente pelo facto de nao existir
a armazenagem de substancias perigosas em quantidades superiores aos limiares do Anexo | (partes 1 e
2) do Decreto-lei n2 150/2015.

SIR - Sistema de Industria Responsavel

No estabelecimento sdo também desenvolvidas atividades com cariz industrial, pelo que é aplicdvel o
Regime do Sistema de IndUstria Responsavel previsto no Decreto-Lei n2 169/2012 alterado e republicado
pelo Decreto-Lei n? 73/2015, nomeadamente, no que se refere a Unidade de tratamento de plastico e a
Unidade de metalomecanica. A atividade enquadra-se na tipologia 1, existindo a substituicdo total ou
parcial de matérias-primas virgens por residuos.

CELE — Regime Comércio Europeu de Licengas de Emissao

O estabelecimento n3o se encontra abrangido pelo Decreto-Lei 12/2020, de 6 de abril (Diploma CELE), o
qual estabelece as regras para o quarto periodo CELE 2021-2030, transpondo para a legislacdo nacional a
Diretiva (UE) n.2 2018/410, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 14 de marc¢o de 2018 porquanto
nao possuira instalacdes de combustdo com poténcia superior a 20MW.

SPA — Regime Subprodutos Animais e Produtos Derivados, nao destinados ao Consumo Humano.

Na atividade ndo sdo tratados quaisquer residuos cuja origem possa conter matérias de origem animal,
pelo que n3o se encontra abrangida pelo Regulamento SPA (Regulamento CE n? 1069/2009).

RGGR — Regime Geral de Gestdo de Residuos

A atividade a desenvolver, porque compreende operacdes de tratamento de residuos, esta sujeita ao
regime geral de gestdo de residuos (RGGR) previsto no Decreto-Lei n? 102-D/2020, de 10 de dezembro,
na redacdo dada pela Lei n2 52/2011, de 17 de junho.
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No estabelecimento sdo exercidas duas atividades de tratamento de residuos distintas: atividade titulada
com CAE do grupo 382 e 382, e atividade industrial que efetua substituicdo total ou parcial de matérias-
primas virgens por residuos. Enquanto a primeira carece de licenciamento ao abrigo do referido Decreto-
Lei, nos termos do procedimento de licenciamento geral (Sec¢do 2 do RGGR), no caso da segunda o titulo
a emitir no ambito do SIR apds emissdo de parecer vinculativo pela entidade competente para o
licenciamento da atividade de tratamento de residuos, constitui condi¢do suficiente para o exercicio da
atividade de tratamento de residuos, nos termos do n2 1 do artigo 862 do RGGR. Para esta atividade, foi
ja emitido o Titulo Digital de Alteracdo n.2 R1163-2008/2020-1.

O pedido de alteragdo ao licenciamento em causa, porque compreende uma ampliagdo inferior a 30% do
estabelecimento ja existente, ndo sendo pretendida qualquer outra alteracdo ao nivel da atividade de
tratamento de residuos, ndo constitui uma altera¢do substancial do estabelecimento, nos termos do n.2
1 do artigo 79.2 do RGGR, enquadrando-se no n.2 6 do mesmo artigo.

A Entidade Coordenadora do Licenciamento (ECL) é assim a CCDR-N (Autoridade Regional de Residuos),
conforme disposto no n2 1 do artigo 602 do RGGR.

3.4 RESPONSAVEL TECNICO DA INSTALACAO

O responsavel técnico da instalagcdo é Jaime Dias Moreira (CC n2 09977037), que possui uma vasta
experiéncia profissional no setor da gestado de residuos.

4 CARATERIZACAO GERAL DA ATIVIDADE

Nos capitulos seguintes apresentam-se as atividades desenvolvidas no estabelecimento industrial da
Metais Jaime Dias, SA. Para facilidade de exposicao, dividiram-se as atividades em unidades operacionais,
especificando-se, para cada uma, os processos desenvolvidos, os residuos geridos e os equipamentos,
fazendo-se também referéncia a relagdo com outras unidades funcionais. O diagrama seguinte sintetiza
as unidades funcionais consideradas:
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Figura 3 - Unidades Técnicas Funcionais

Reitera-se que o projeto de ampliacao do estabelecimento nao implica qualquer alteracao nas atividades
desenvolvidas, mantendo-se a capacidade instalada relativa a cada unidade funcional, assim como os
residuos a tratar e os equipamentos utilizados no processo.

4.1 UNIDADE VFV (UT 10)

4.1.1 Descricao do processo

A instalacdo é um centro de rececdo, descontaminacdo e desmantelamento de Veiculos em Fim de Vida
pertencente a rede Valorcar.

A gestdo de residuos de VFV a desenvolver na instalagao inicia-se com a receg¢do propriamente dita dos
VFV, desencadeando-se de seguida toda uma sequéncia de operacdes, essencialmente manuais, que
culminardo na venda de componentes reutilizaveis dos VFV e na entrega dos nado reutilizaveis a
operadores de reciclagem e valorizagdo. O fluxo, seguinte, sintetiza este processo.
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Diagrama Processual (VFV)
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Figura 4 — Fluxograma da atividade

As operacgdes de descontaminacdo sdo desenvolvidas com o veiculo em drea especifica e consistem na

remocado dos componentes dos VFV que sdao considerados perigosos, nomeadamente:

Gases e Fluidos: tais como combustiveis, 6leos lubrificantes, dleos da transmissdo, 6leos da caixa
de velocidades, 6leos hidraulicos, fluidos refrigerantes e anticongelantes, fluidos dos travées e
gases do ar condicionado;

Dispositivos Pirotécnicos: Neutralizacdo dos componentes pirotécnicos como airbags e pré-
tensores dos cintos de seguranca.

Outros: Remoc¢do de bateria, acumuladores e depdsitos de GPL, materiais rotulados que
contenham Chumbo e compostos, Cromio Hexavalente, Mercurio e Cadmio;

No local onde sdo efetuadas as operagdes de descontaminagdo existe o armazenamento preliminar dos
fluidos e residuos do processo, nomeadamente:

Em termos de armazenamento preliminar existem contentores/depdsitos para armazenagem de:

Baterias;

Oleos;

Gasodleo;
Catalisadores;
Para-choques;
Filtros de d6leo e ar;

Pneus;
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e Fluidos AC
e Fluidos Travoes
e Fluidos Limpa Vidros

Os fluidos retirados, sdo imediatamente armazenados de forma seletiva em depdsitos de parede dupla.
Todos os depésitos estdo devidamente identificados para posterior reutilizacdo (se vidvel como por
exemplo fluidos de refrigeracdo ou combustiveis) ou encaminhamento para operador de valorizacdo
devidamente autorizado.

Os gases de refrigeracdo sao também removidos e acondicionados em equipamento especifico, assim
como os airbags e outros dispositivos pirotécnicos, que sdo previamente desativados com apoio de
equipamento eletrdnico.

Posteriormente, o veiculo é armazenado temporariamente no parque de rece¢do, ou entdo, é
encaminhado para a operacdo de desmantelamento propriamente ou é encaminhado diretamente para
a fragmentadora caso o aproveitamento de pecas ndo seja viavel (dependendo do estado).

O desmantelamento do VFV, realizado em area diversa da descontaminacdo, consiste na desmontagem
(apenas com o apoio de ferramentas manuais) de todas as pegas e componentes ainda presentes no
veiculo que possam ser reutilizadas. Apds cadastro, estas pecas serdo devidamente acondicionadas por
tipo para posterior revenda e reutilizacdo. No caso de serem retiradas pecas danificadas ou cuja
reutilizacdo seja inviavel, serdo de imediato armazenadas para posterior entrega a um destinatario de
reciclagem e/ou valoriza¢cdo devidamente licenciado.

Entre as pecas sujeitas a reutilizacdo, destacam-se os motores, estofos, portas, fardis, vidros, para-
choques, jantes, pneus, que ainda se encontrem em bom estado.

A carcaga resultante do desmantelamento do veiculo sera entdo armazenada temporariamente na
instalacdo, para posterior envio para a UT 20 de desfragmentacao.

Nesta unidade sdo ainda desmontados os pneus das jantes, assim como processados os filtros de dleos
por prensagem. Nesta operacdo é separado o 6leo (Sogilub) e o metal, que segue para a U20.

4.1.2 Balango Massico

Na Figura 5, apresenta-se o balango massico da unidade de VFV.

alyp PROCESSO: PR24-2615F EpICAO: RO1

qpunli ‘mbiente ArQUIVO: DLI-LAM DATA: MAIO-2024

‘ TRABALHO: Licenciamento Ambiental

P&gina 14 de 68




ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS SAIDAS EXTERNAS
. Descontaminagdo VFV B Pegas, componentes e
VFV para descontaminar Residuos Pneus (UT 55) B L
(UT 10) fluidos reutilizéveis
80% 4%
. Desmantelamento VFV B L,
VFV descontaminados Residuos Pldsticos (UT 80)
(UT 10)
20% 1%
Residuos Metélicos
Ferrosos (UT 20)
62%
Residuos Metalicos Ndo
Ferrosos (UT 50)
15%
Outros Residuos NP
(UT 50)
15%
Residuos Perigosos (UT 60)
2%
20800 vano 0 vano 20800 vano 16640 vano 4160 vano

Figura 5 - Balango mdssico da unidade U10

Os VFV a descontaminar serdo essencialmente provenientes do mercado nacional (empresas,
particulares), sendo que os VFV a desmantelar serdo essencialmente os decorrentes da operacdo de
descontaminagdo, embora se admita a rece¢do de VFV ja descontaminados de outros OGR.

4.1.3 Capacidade instalada

A capacidade instalada desta unidade abrange varias dimensdes, nomeadamente:

A capacidade instantanea de armazenagem de VFV para descontaminagao serd de 100 unidades (110ton),
estando limitada pelos lugares de parque para este tipo de operacgao.

A operacgdo de descontaminac¢do, uma vez que é de carizeminentemente manual, depende da experiéncia
do operador e do tipo de veiculo. Em termos médios pode-se estimar a seguinte capacidade:

e Duracgdo de um ciclo de descontaminagao: 20 minutos (0,333h)

e N.2de ciclos por dia: 72 ciclos

e VFV tratada por ciclo: 1,1 toneladas

e Processamento diario: 79,2 ton. (resulta de 1,1 x 72 ciclos)

e Processamento anual: 28 908 ton. (resulta de 79,2 x 365 dias)

Como referido, apds descontaminacao o veiculo estara apto para desmantelamento, sendo esse o circuito
mais comum, embora se admita também a rece¢do de VFV ja descontaminados para desmantelamento.

A capacidade instantanea de armazenagem de VFV para desmantelamento serd de 1000 unidades
(976ton), estando limitada pelos lugares de parque para este tipo de operacao.

Ja no que respeita a capacidade do desmantelamento, também dependera em muito do tipo de veiculo
e da experiéncia / destreza do operador. Em média considera-se:

e Duracgdo de um ciclo de desmantelamento: 10 minutos

e N.2de ciclos por dia: 144 ciclos

e VFV tratada por ciclo: 0,976 toneladas

e Producao didria: 141 ton. (resulta de 0,976 x 144 ciclos)

e Produgdo anual: 51 299 ton. (resulta de 141 x 365 dias)
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As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, considerando ambas as operagdes, e a possibilidade de as operagdes serem
realizadas em simultdneo, teremos um processamento médio de 72 VFV / dia (80 ton).

4.1.4 Equipamentos processo

Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 4 - Equipamentos Descontaminagdo VFV

EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Aspiragao fluidos de Ar Condicionado

1
Desativagao Componentes Pirotécnicos 1
Empilhador (Descontaminagdo) 2
Unidade de Descontaminacdo (sistema de Ecoauto) 1
Empilhador (Desmantelamento) 3
Ferramentas diversas (Desmantelamento - chaves de fenda, berbequins, rebarbadores) _
Filtros Prensa Filtros Oleo
A armazenagem tempordria de residuos é efetuada nos seguintes sistemas:
Tabela 5 — Parques de Armazenagem da unidade U10
PARQUE EQUIPAMENTO CAPACI,DADE QUANTIDADE
UNITARIA
PA1 VFV no pavimento (contaminados) 15m3 100
PA2-1 e PA2-2 VFV no pavimento (descontaminados) 15m?3 400

Contentores de Baterias de VFV 1m?3 2

Oleos Usados Motor 1m? 1

Gasdleo 1m?3 1

Catalisadores im?3 1

Para-choques 10m?3 1

Filtros de dleo 1m?3 1

PA3

Filtros de ar im?3 1

Pneus 12m3 1

Jantes (Al e Fe) 6m?3 2

Gasdleo 3m3 1

Oleo queimado 5m?3 1

Fluidos de travdes im?3 1
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CAPACIDADE

PARQUE EQUIPAMENTO . UANTIDADE
Q Q UNITARIA Q
Liquidos de arrefecimento 1m3 1
Combustiveis (Gasolina / Gaséleo) 1m?3 2

4.1.5 Listaderesiduos a tratar
Na tabela seguinte apresenta-se uma listagem dos residuos a rececionar e tratar nesta UT:
Tabela 6 - Lista de codigos LER a tratar na unidade U10
LER DESCRICAO
16 0104*  Veiculos em fim de vida

160106 Veiculos em fim de vida que ndo contenham liquidos nem outros componentes perigosos

4.1.6 Residuos gerados no processo

Os residuos produzidos neste processo serdo tratados internamente e em operadores de gestdo de
residuos externos, devidamente autorizados. Na tabela seguinte sdo especificados os residuos gerados.

Tabela 7 - Lista de residuos produzidos na unidade U10

LER DESCRICAO QUANTIDADE DESTINO
(ToN/ANO)

13 02 08* Outros dOleos de  motores, 92 MJD — U60
transmissdes e lubrificagdo

1502 03 Absorventes, materiais filtrantes 9 MJD - U50

16 0103 Pneus 280 MJD - U55

16 01 07* Filtros de dleo 9 MJD - U60

160112 Pastilhas de travées nao abrangidas 75 MJD - U50
em 16 01 11.

16 01 14* Fluidos anticongelantes contendo 9 MJD - U60
substancias perigosas.

160117 Metais ferrosos. 1368 MJD -U20

16 01 10* Airbags e dispositivos pirotecnicos 93 MJD - U60

1601 18 Metais ndo ferrosos 1368 MJD - U50

16 06 01* Acumuladores de chumbo. 280 MJD — U60

16 01 06 Carcagas de VFV 10947 MJD - U20

1602 11* Fluidos AC 1 MID - U60

16 01 13* Fluidos Travoes 5 MJD - U60

16 01 20 Vidro 419 MJD - U50



MJD
METAIS JAIME DIAS

LER DESCRIGAO QUANTIDADE DESTINO
(Ton/ANO)
16 0119 Plastico 906 MJD - U80

4.2 UNIDADE FRAGMENTAGAO (UT 20)

4.2.1 Descricao do processo

A unidade de Fragmentacdo recebe diversas tipologias de residuos contendo metais ferrosos e nao
ferrosos provenientes essencialmente das varias unidades internas (U10-VFV, U30-REEE e U50-Triagem).

U20 Fragmentagéao (Fe) - (CAE
38321) - R12

Rececao de
Residuos
—_—

»| Fragmentagéo

| J
Linha
Separacao
Metais

Separadoreg

| Foucault
—

Separadores -rhzlaar?jgl]
Indugdo _J =

Cablagem
e | J ;
Metais
/
Metais - Triturador Crivo
Ferrosos Plastico
Metais Nao

Ferrosos Borracha

(Zorba)
' Terras }:

Y

Y

Y

Triturador e CDR

Figura 6 — Fluxograma da Memoria Descritiva

Apds uma triagem inicial os residuos sdo abastecidos a uma linha especifica (Fragmentadora) que
promove o seu destrogcamento e fragmentacdo. Os residuos produzidos neste processo sdo recolhidos a
saida, em pilha. Os residuos ainda com mistura (pilha outros), sdo ainda encaminhados para a unidade de
separacdo de metais.

Nesta unidade os residuos sdo submetidos a separacdo por granulometrias (grossa e fina) e encaminhados
para dois separadores por correntes Foucault, um por cada granulometria, onde sdo separados os metais
nao ferrosos (“zorba”) e alguns metais ferrosos.
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O refugo da separacdo por correntes Foucault é encaminhado para o equipamento de separag¢do por
sensor de indugdo, onde sdo separados os materiais contendo metais ndo ferrosos, essencialmente cabos
elétricos.

A fracdo mais fina (terra) é introduzida num equipamento de separac¢do (correntes Foucault) onde sdo
removidas as particulas metalicas, restando uma terra praticamente isenta de metais que é encaminhada
para aterro.

As misturas de metais - “Zorba” grossa, fina e média sdo armazenadas e encaminhadas para empresas
valorizadoras.

Os residuos de cablagens elétricas, depois de separados no equipamento de indugdo, sdo triados
manualmente por forma a serem removidas partes ferrosas e sao triturados num equipamento dedicado
que efetua a separagao das fragGes constituintes (pldstico ou borracha e cobre) através de uma mesa

gravimétrica.

Os residuos resultantes da separa¢do de metais — plasticos, borrachas, tecidos, fluff, ... - sdo triturados por
forma a produzir-se um combustivel derivado de residuos (CDR) que é armazenado e encaminhado para
valorizacdo energética nos fornos do fabrico de cimento.

4.2.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico simplificado desta unidade:

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS SAIDAS EXTERNAS
Metais Metais (UT 10) Fragmentagdo (UT 20) Metais Ferrosos
Metais (UT 30) Residuos Plasticos (UT 80) CDR
Residuos Metélicos Ndo
Metais (UT 50 T
etas ( ) Ferrosos (UT 50) erras
33280 vano 8320 vno 41600 vano 8320 yano 33280 vano

Figura 7 - Balango mdssico da unidade U20

Esta atividade desenvolve-se exclusivamente com residuos que contenham metais, que serdo oriundos
quer do exterior, como por exemplo oficinas automaéveis ou operadores de gestdo de residuos, quer das
varias unidades de tratamento existente que produzem residuos contendo metais (UT 10 — VFV, UT30 —
REEE, U50 — Triagem). Saliente-se que os residuos metalicos a tratar, ja foram sujeitos a triagem prévia,
qualificando-se para esta operac¢do, aqueles que ainda tem mistura de outros componentes que nao
metal.

4.2.3 Capacidade instalada
A unidade funciona com base nas seguintes capacidades instaladas:

= Capacidade de processamento: 20 ton/h

= N.2de ciclos por dia: 24 ciclos



METAIS JAIME DIAS

=  Producdo didria: 4380 ton. (resulta de 20 x 24 ciclos)
=  Producdo anual: 175 200 ton. (resulta de 480 x 365 dias)

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, teremos um processamento médio de 20t/h ou seja 160 ton/dia. Deste
processamento, resultam cerca de 20t/dia.

4.2.4 Equipamentos processo

Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 8 - Lista de equipamentos necessdrios
EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Linha Fragmentadora

Linha Separac¢do Metais — Separadores Corrente Foucault
Linha Separacao Metais — Separador Inducao

Triturador (CDR)

Detetor Metais (CDR)

Crivo (CDR)

Separador Cabos Elétricos

R R R R RN R

4.2.5 Lista de residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se uma listagem dos residuos a rececionar e tratar na instalacdo:

Tabela 9 - Lista de codigos LER a receber na unidade U20

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE
010308 Poeiras e pds ndo abrangidos em 01 03 07.
020110 Residuos metdlicos.
100201 Residuos do processamento de escérias
1002 02 Escérias ndo processadas.
1002 10 Escamas de laminagem
100302 Residuos de anodos
1003 05 Residuos de alumina.
100501 Escérias da produgdo primaria e secundaria.
100504 Outras particulas e poeiras
1006 01 Escérias da produgdo primaria e secundaria.
1006 04 Outras particulas e poeiras.
1008 04 Particulas e poeiras.
1008 09 Outras escdrias.
10 09 03 Escérias do forno
1009 06 Machos e moldes de fundi¢dao ndo vazados ndo abrangidos em 10 09 05.
10 09 08 Machos e moldes de fundicdo vazados ndo abrangidos em 10 09 07.
101003 Escérias do forno
101006 Machos e moldes de fundi¢do ndo vazados ndo abrangidos em 10 10 05.
alyp PROCESSO: PR24-2615F EpICAO: RO1
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LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

120101 Aparas e limalhas de metais ferrosos.

120102 Poeiras e particulas de metais ferrosos.

120103 Aparas e limalhas de metais ndo ferrosos.

120104 Poeiras e particulas de metais ndo ferrosos.

120113 Residuos de soldadura

120117 Residuos de materiais de granalhagem ndo abrangidos em 12 01 16.

150104 Embalagens de metal.

160112 Pastilhas de travoes ndo abrangidas em 16 01 11.

1601 16 Depdsitos para gas liquefeito.

16 0117 Metais ferrosos.

160118 Metais ndo ferrosos.

16 08 01 Catalisadores usados contendo ouro, prata, rénio, rédio, paladio, iridio ou platina
(excepto 16 08 07).

16 08 03 Catalisadores usados contendo metais de transicdo ou compostos de metais de
transicdo ndo especificados de outra forma.

16 08 04 Catalisadores usados de cracking catalitico em leito fluido (excepto 16 08 07).

17 04 02 Aluminio

17 04 03 Chumbo

170404 Zinco

17 04 05 Ferro e ago.

17 04 06 Estanho

17 04 07 Mistura de metais.

17 05 08 Balastros de linhas de caminho de ferro ndo abrangidos em 17 05 07

17 06 04 Materiais de isolamento ndo abrangidos em 17 06 01 e 17 06 03

190102 Materiais ferrosos removidos das cinzas.

190112 Cinzas e escérias ndo abrangidas em 19 01 11.

191001 Residuos de ferro ou aco.

191002 Residuos ndo ferrosos.

191004 FraccOes leves e poeiras ndao abrangidas em 19 10 03.

191006 Outras fracgOes ndo abrangidas em 19 10 05.

191202 Metais ferrosos.

191203 Metais ndo ferrosos.

200140 Metais.

4.2.6 Capacidade de Armazenagem

Em relacdo a unidade de fragmentacgdo, temos as seguintes capacidades de armazenagem:

Tabela 10 — Areas de armazenamento tempordrio

PARQUE CAPACIDADE UTILIZAGAO

PAY 50 m?(pilha de 6 metros)= 160m* Armazenamento de metais
(densidade 1ton/m3) ferrosos



MJD
METAIS JAIME DIAS

PARQUE CAPACIDADE UTILIZAGAO
50 m*(pilha de 6 metros)= 160m> Armazenamento de metais
(densidade 1t0n/m3) nao ferrosos

4 Baias para separacao terras, ferrosos, aluminio e
zorba (40m2*2 m)= 80m3 + 4 pilhas intermédias Residuos da separagdo de
de carga (20x6=60m?3) metais
320 ton no total

Armazenamento de
residuos combustiveis
(CDR)

pilhas 45 m2 X 6 m =141 ton
total = 564t

4.2.7 Residuos gerados no processo

Os residuos gerados neste processo, consoante a sua tipologia serdo encaminhados tanto para
operadores de gestdo de residuos externos, devidamente autorizados, como para outras unidades de
valorizagdo interna. Na tabela seguinte especifica-se a sua tipologia:

Tabela 11 - Lista de residuos produzidos na unidade

LER DESCRICAO QUANTIDADE DESTINO
(Ton/ANO)
191202 Metais ferrosos. 30000 Valorizagao Externa
191203 Metais ndo ferrosos 5000 MJD - U50
191204 Plasticos 3320 MJD - U80
191210 Residuos combustiveis (CDR) 2500 Valorizacdo Externa
191212 Misturas de materiais (terras) 880 Eliminagdo Externa

4.3 UNIDADE REEE (UT 30)

4.3.1 Descricao do processo

A instalagdo é um centro de rece¢do de REEE, procedendo a sua valorizagdo, que assenta num processo
de desmantelamento manual com vista a separacdo das varias fracGes constituintes, (plastico, cabos
elétricos, ferro, aco inox, placas eletronicas, etc...)

As fragOes resultantes, consoante o seu tipo, ou sdo reutilizdveis (pegas), ou valorizadas internamente
noutras unidades, ou ainda valorizadas externamente, em operadores / industrias de reciclagem
autorizados.
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U30 Desmantelamento REEE (CAE
38312) - R12

B Cabos
Rececao de . |[Desmantelamento

Residuos ~| Prévio Manual

— Plastico

Pecas e Residuos Ferrosos
Componentes para

Reutilizaveis Fragmentacgao
(U20)

Metais Nao
Ferrosos

Y

REEE néo ) ) Placas
valorizaveis Envio entidade Eletranicas
inernamente gestora

Outros
Valorizaveis

Qutros Nao

Valorizaveis

Figura 8 — Diagrama processo U30

As placas eletrénicas sdo separadas consoante o seu potencial de valorizagdo econdmica, resultante do
seu contelido em metais preciosos.

Para os residuos ndo valorizaveis, (ex: monitores de computador, televisdes, pilhas) a empresa assegura
o correto encaminhamento para a entidade gestora - ELETRAO.

4.3.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balango massico simplificado da unidade.



METAIS JAIME DIAS

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS
Metais Ndo Ferrosos (UT
REEE REEE (UT 50) Desmantelamento (UT 30) ! 50) ( Componentes Reutilizaveis
Metais (UT 20) Residuos Ndo Valorizaveis
Plasticos (UT 80)
Outros Valorizaveis
(UT 50)
665,6 vano 166,4 yano 832 ano 665,6 yano 166,4 vono

Figura 9 - Balango mdssico da unidade U30.

Esta atividade desenvolve-se exclusivamente com REEE de tipo ndo perigoso, que serdao oriundos
essencialmente de lojas de manutencdo deste tipo de equipamento, pontos eletrdo e outros operadores
de gestdo de residuos. Saliente-se que os REEE rececionados de outra tipologia, sdo encaminhados vias
as unidades de triagem e armazenagem (U50 e U60) para a entidade gestora.

A fragdo que contenha metais segue para a unidade de fragmentagao (U20) onde é processada, assim
como, caso viavel, a fracdo que contenha plasticos, segue para a unidade de reciclagem de plasticos (U80).
As fracOes ja separadas, sdo encaminhadas para unidades de valorizacdo externa e, no caso dos ndo
valorizaveis, para eliminagao.

As pecas e componentes reutilizaveis, sdo vendidos no mercado de usados.

4.3.3 Capacidade instalada

Esta unidade funciona com base nas seguintes capacidades instaladas:

= Duragdo de um ciclo: 10 min

= N.2de ciclos por dia: 144 ciclos

= Massa tratada por ciclo: 0,4 toneladas

=  Producdo didria: 58 ton. (resulta de 0,4 x 144 ciclos)

= Producdo anual: 21 024 ton. (resulta de 11,4 x 365 dias)

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, teremos um processamento médio de 3,2 ton/dia.

4.3.4 Equipamentos processo

Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 12 - Lista de equipamentos necessdrios, no armazenamento de pneus.

EQUIPAMENTO QUANTIDADE
Maquinas de impacto (aparafusadoras) diversas
Ferramentas manuais de desmantelamento (rebarbadoras, martelos, alicates de corte, etc...) diversos

4.3.5 Lista de residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se a listagem dos residuos a rececionar e tratar nesta unidade:

PROCESSO: PR24-2615F
ARQUIVO: DLI-LAM

EpICAO: RO1
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Tabela 13 - Lista de cédigos LER a armazenar na unidade

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE
1602 14 Equipamento fora de uso ndo abrangido em 16 02 09 a 16 02 13
16 02 16 Componentes retirados de equipamento fora de uso ndo abrangidos em 16 02 15
200136 Equipamento elétrico e eletrdnico fora de uso ndo abrangido em 20 01 21, 20 01 23
ou 200135
2003 07 Monstros

4.3.6 Capacidade de armazenagem

A capacidade de armazenagem da unidade é a seguinte:

Tabela 14 — Capacidade armazenagem U30

PARQUE CAPACIDADE UTiLizAGAO
1 000 It (1m3/0.6ton) 5 IBC (embalagens compdsitas
PAS 200 It (1m3/0.6ton) 5 biddes
30 m3(1m3/0.6ton) 1 contentor
7 m3(1m?3/0.6ton) 3 contentores

4.3.7 Residuos gerados no processo

Os residuos gerados neste processo, correspondem as fracdes valorizdveis e ndo valorizaveis, que serdo
encaminhados para operadores de gestdo de residuos externos, devidamente autorizados. Na tabela
seguinte especifica-se a sua tipologia:

Tabela 15 - Lista de residuos produzidos

LER DESCRICAO QUANTIDADE DESTINO
(Ton/ANO)
191202  Metais ferrosos. 300 MID - U20
191203 Metais ndo ferrosos 200 MJD - U20
191204 Plasticos 120 MJD - U80
191212  Outros residuos 100 Valorizagdo /

Eliminacdo Externa
4.4 UNIDADE BIOMASSA (UT 40)

4.4.1 Descricao do processo

O processo nesta unidade inicia-se com a rececdo da biomassa, que é armazenada em pilha por tipo,
seguindo-se a pré-trituragdo e trituracdo, dando origem a estilha que podera ser processada
posteriormente em unidade de fabrico de briquetes ou em unidades de valorizagdo organica.



METAIS JAIME DIAS

U40 Biomassa (Estilha R12) - CAE
38322
Rececao de _ | Armazenagem Armazenagem | Pesagem
Biomassa . Pilha Estilha Pilha o g
T ’ ) ’
Pré
Trituracao

Trituracao y

S— Expedicéo

Figura 10 — Fluxograma Biomassa

4.4.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico simplificado da unidade:

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS
. Madeiras / Biomassa Processamento Biomassa ) .
Biomassa Estilha para Valorizagdo
(UT 50) (UT 40)
Residuos de limpezas
1%
41600 vano 10400 vano 52000 ano 0 vano 52000 tano

Figura 11 - Balango mdssico da U40

Esta atividade desenvolve-se exclusivamente com biomassa de origem florestal, ou equiparada.

Note-se que parte das operagGes de tratamento de residuos de biomassa encontram-se excluidas do

RGGR nos termos da alinea f) do n? 2 do art? 22, podendo incluir os seguintes residuos:

alyp PROCESSO: PR24-2615F EpICAO: RO1
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LER 02 01 03 - Residuos de Tecidos Vegetais — oriundos de culturas temporarias
(nomeadamente cerealicultura, horticultura, floricultura, téxteis, etc.) e culturas permanentes
(como a viticultura e a olivicultura), resultantes da exploragdo destas culturas, incluindo
colheita, poda e acondicionamento no produtor, bem como provenientes de atividades relativas
a preparacdo ou conservacdo de produtos agricolas para venda (como restos do
acondicionamento de frutos e legumes no produtor ou distribuidor, incluindo residuos de
centrais de frio).

LER 02 01 03 — Residuos de Tecidos Vegetais - constituido por espécies arbustivas ou arboreas
ou partes destas, resultantes de limpezas e da exploragdo de areas florestais (povoamentos e
matas) e da extracdo da cortica.
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e LER 02 01 07 — Residuos Silvicolas - constituido por espécies arbustivas ou arbéreas ou partes
destas, resultantes de limpezas e da exploragao de areas florestais (povoamentos e matas) e da
extracao da cortica;

e LER 02 03 04 - Matérias imprdprias para consumo ou processamento — constituido por cascas
de frutos, incluindo cereais e frutos rijos e carogos provenientes da prepara¢do e conservagao
de frutos, quando removidos previamente ao processamento, bem como folhas e ramos
provenientes da limpeza da azeitona nos lagares de azeite;

e LER 0204 01 - Terra proveniente da limpeza e lavagem da beterraba;

e LER 03 0101 - Residuos do descasque de madeira e de cortica, isentos de contaminantes;

e LER 030105 - Serraduras, aparas, fitas de aplainamento, madeira, aglomerados e folheados
nao abrangidos em 03 01 04, incluindo os residuos resultantes do processo de fabrico de
rolhas de cortica e de outros produtos de cortica, isentos de contaminantes;

e LER 03 0301 - Residuos da producdo de pasta virgem para papel, constituidos por materiais
vegetais fibrosos na sua forma natural, provenientes das industrias de producdo de pasta
virgem para papel.

As operacbes de tratamento de biorresiduos (LER 20 02 01 — Residuos biodegradaveis de jardins e
pargues) estdo isentas de licenciamento nos termos do n2 4 do art? 232, nomeadamente:

e Afracdo proveniente de espacos verdes para producdo de estilha para valorizagdo energética
(alinea c);

Nesse sentido grande parte da operacdo desta unidade podera ocorrer fora do dmbito do RGGR, todavia,
atendendo a possibilidade de envio de estilha para valorizacdo organica, considera-se esta operagao.

4.4.3 Capacidade instalada

A unidade funciona com base nas seguintes capacidades:

e (Capacidade de processamento: 2/h

e N.2de ciclos por dia: 24 ciclos

e Producdo didria: 600 ton. (resulta de 25 x 24 ciclos)

e Produgdo anual: 219 000 ton. (resulta de 600 x 365 dias).

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, teremos um processamento médio de 25t/h ou seja 200 ton/dia.

4.4.4 Equipamentos processo

Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 16 - Lista de equipamentos necessdrios

EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Maquina de pré-trituracdo 1
Maquina de trituracdo 1
4.4.5 Listade residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se uma listagem dos residuos a rececionar e tratar na instalagao:
Tabela 17 - Lista de cédigos LER a receber na unidade U40
LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

020107 Residuos silvicolas

030101 Residuos do descasque de madeira e de cortica



MJD

METAIS JAIME DIAS

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

Serradura, aparas, fitas de aplainamento, madeira, aglomerados e folheados, ndo

030105 abrangidos em 03 01 04

150103 Embalagens de madeira

170201 Madeira

191207 Madeira ndo abrangida em 19 12 06

200138 Madeira nao abrangida em 20 01 37

200201 Residuos biodegraddveis de jardins e parques

4.4.6 Capacidade de Armazenagem

Em relacao a este processo, temos a seguinte capacidade de armazenagem:

Tabela 18 — Capacidade de armazenagem

PARQUE CAPACIDADE UTILIZAGAO

Armazenamento da
Biomassa

PAG6 3158 m?

Considerou-se, para calculo do volume de armazenagem que seja possivel o armazenamento de biomassa
em pilha até uma altura média de 6m, o que corresponderd a 18948 m3 (3158m2x6m=18948m?3).
Atendendo que o peso especifico médio serd de 237kg/m?, a capacidade instantanea estard limitada a
4500t.

4.4.7 Residuos gerados no processo

Os residuos gerados neste processo, correspondem a varredura e limpeza periddica do local, que serdo
encaminhados para operadores de gestdo de residuos externos, devidamente autorizados. Na tabela
seguinte especifica-se a sua tipologia:

Tabela 19 - Lista de residuos produzidos
QUANTIDADE

LER DESCRIGAO DESTINO
¢ (ToN/ANO)
. . Eliminagao
191212 Misturas da limpeza do parque de armazenagem 5200 Externa

4.5 UNIDADE DE TRIAGEM (UT 50)

4.5.1 Descricao do processo

A unidade de triagem, centraliza as operagdes de recec¢do de residuos de algumas tipologias, como papel
e cartdo, plasticos, metais ndo ferrosos e fragdes indiferenciadas. Saliente-se que a MJD promove a
recolha seletiva dos residuos nos seus clientes, disponibilizando vasilhame e instru¢des para acomodagao
dos vdrios tipos de materiais. Admite-se, contudo, que nem sempre as instru¢des sdo corretamente
acolhidas e existem fracGes que eventualmente possuem misturas e que sdao encaminhadas para esta
unidade para processamento inicial.

Em resultado da triagem, esta unidade também abastece de residuos, todas as unidades internas, pois as
fracGes de residuos separadas que possam ser valorizadas internamente, sdo encaminhadas para
processamento na unidade respetiva.
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E ainda nesta unidade que se efetua o armazenamento temporario dos residuos ndo perigosos antes do
envio para operadores externos, pelo que também centraliza a expedi¢do de residuos gerados nas
unidades de processamento.

R12

U50 Triagem Residuos (CAE 38322) ]

Tri Processamento Armazenamento
5 nagem Interno Temporario
R;CE?;O de > Mecanica e -
£31dU03 Manual .
Plastico U80
i Plastico
Inertes U90
Metais
Metais U20 FEmas0s
Metais Nao Papel Cartao
Ferrosos e Plastico REEE U320 Outros
Valorizaveis
Biomassa
\ \d u40 Qutros Nao
Valorizaveis
Prensa Prensa
Enfardadeira Enfardadeira RP U60

Fardos de ndo Fardos de

ferrosos

Papel Cartéo e
Plastico

Figura 12 — Fluxograma da Memoria Descritiva

Esta unidade também agrega duas operagBes mecanicas de compactacdo e enfardamento,
nomeadamente de papel, cartdo e plastico, e de metais ndo ferrosos. Estas operagGes sao realizadas em
prensas enfardadoras.

4.5.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico simplificado da unidade.

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS
Metais N&o F uT
Residuos Triar etals 30507"0505 { Triagem (UT 50) REEE (UT 30) Residuos Valorizaveis
Outros Valorizavei Armazenagem Temporaria
utros Valorizaveis & p Metais (UT 20) Residuos N3o Valorizaveis
(UT 50) (UT 50)
Outros Resid NP Madei Bi
utros Residuos adeiras / Biomassa Papel e Cartdo Fardo
(UT 50) (UT 40)

Metais Ndo Ferrosos (UT

50) Plastico Fardo

Metais NF Fardo

1664 veno 416 yano 2080 vano 416 yano 1664 yano
Figura 13 - Balango mdssico da unidade U50




METAIS JAIME DIAS

Os residuos sdo oriundos dos clientes tipo da MJD (oficinas, lojas, comércio e servigos), assim como das
unidades internas de processamento.

4.5.3 Capacidade instalada

A unidade funciona com base nas seguintes capacidades instaladas:

= Duracdo de um ciclo: 1 hora

= N.2de ciclos por dia: 24 ciclos

= Residuos tratados por ciclo: 1 toneladas

=  Producdo didria: 24 ton. (resulta de 1 x 24 ciclos)

= Producdo anual: 8 760 ton. (resulta de 79,2 x 365 dias)

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, teremos um processamento médio de 8 ton/dia.

4.5.4 Equipamentos processo

Em seguida apresenta-se o equipamento necessarios, para a unidade de triagem:

Tabela 20 - Lista de equipamentos necessdrios

EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Linha de Triagem (manual) 1
Prensa enfardadeira papel e plastico 1
Prensa enfardadeira metais ndo ferrosos 1

4.5.5 Lista de residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se uma listagem dos residuos a rececionar e tratar na instalagao:

Tabela 21 - Lista de codigos LER a receber na unidade

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

010309 Lamas vermelhas da produgdo de alumina ndo abrangidas em 01 03 07.

010412 Rejeitados e outros residuos, resultantes da lavagem e limpeza de minérios, ndo
abrangidos em 01 04 07 e 01 04 11.

010504 Lamas e outros residuos de perfuragdo contendo dgua doce.

010507 Lamas e outros residuos de perfuragdo contendo sais de bario ndo abrangidos em 01
0505 e 0105 06.

010508 Lamas e outros residuos de perfura¢do contendo cloretos ndo abrangidos em 01 05
05e 0105 06.

020101 Lamas provenientes da lavagem e limpeza.

020103 Residuos de tecidos vegetais

020109 Residuos agro-quimicos ndo abrangidos em 02 01 08.

020201 Lamas provenientes da lavagem e limpeza.

020203 Materiais imprdprios para consumo ou processamento.

020204 Lamas do tratamento local de efluentes

020301 Lamas de lavagem, limpeza, descasque, centrifugacdo e separagao.
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LER

020302
020303
020304
020305
020401
020402
020403
020501
020601
020602
020603
020701
020702
020704
020705
030309
030310

030311
040101
040104
040105
040106
040107
040209
040210
040215
040217
040220
040221
040222
050110
050113
050114
050116
050117
050604
050702
060314
060316
060503

LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

Residuos de agentes conservantes.

Residuos da extracg¢do por solventes.

Materiais imprdprios para consumo ou processamento.
Lamas do tratamento local de efluentes

Terra proveniente da limpeza e lavagem da beterraba
Carbonato de calcio fora de especificagao.

Lamas do tratamento local de efluentes.

Materiais imprdprios para consumo ou processamento.
Materiais imprdprios para consumo ou processamento.
Residuos de agentes conservantes.

Lamas do tratamento local de efluentes.

Residuos da lavagem, limpeza e redu¢dao mecanica das matérias-primas.
Residuos da destilacdo de alcool.

matérias imprdprias para consumo ou processamento
Lamas do tratamento local de efluentes

residuos de lamas de cal

rejeitados de fibras e lamas de fibras, fillers e revestimentos, provenientes de
separacdo mecanica

lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 03 03 10
residuos das operagbes de descarna e divisao de tripa

licores de curtimenta, contendo crémio

licores de curtimenta, sem cromio

lamas, em especial do tratamento local de efluentes, contendo crémio
lamas, em especial do tratamento local de efluentes, sem créomio
residuos de materiais compdsitos (téxteis impregnados, elastdmeros, plastémeros)
matérias organicas de produtos naturais (por exemplo, gordura, cera)
residuos dos acabamentos, ndo abrangidos em 04 02 14

corantes e pigmentos, ndo abrangidos em 04 02 16

lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 04 02 19
residuos de fibras téxteis ndo processadas

residuos de fibras téxteis processadas

lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 05 01 09
lamas do tratamento de dgua para abastecimento de caldeiras
residuos de colunas de arrefecimento

residuos contendo enxofre, da dessulfuragao de petréleo

betumes

residuos de colunas de arrefecimento

residuos contendo enxofre

sais no estado sélido e em solucgdo, ndo abrangidos em 06 03 11 e 06 03 13
oxidos metalicos ndo abrangidos em 06 03 15

lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em 06 05 02




METAIS JAIME DIAS

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

060603 residuos contendo sulfuretos, ndo abrangidos em 06 06 02

060904 residuos calcicos de reagdo nao abrangidos em 06 09 03

061101 residuos calcicos de reacdo, da producao de didxido de titanio

061303 negro de fumo

070112 lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 07 01 11

070212 lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 07 02 11

070217 residuos contendo silicones, ndo abrangidos em 07 02 16

070312 lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em 07 03 11

070412 lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em 07 04 11

070512 lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 07 05 11

070514 residuos sélidos ndo abrangidos em 07 05 13

070612 lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em 07 06 11

070712 lamas do tratamento local de efluentes, ndo abrangidas em 07 07 11

080112 residuos de tintas e vernizes, ndo abrangidos em 08 01 11

080114 lamas de tintas e vernizes, ndo abrangidas em 08 01 13

080116 lamas aquosas contendo tintas e vernizes nao abrangidas em 08 01 15

080118 residuos da remocao de tintas e vernizes, ndo abrangidos em 08 01 17

080120 suspensdes aquosas contendo tintas e vernizes ndo abrangidas em 08 01 19

080201 residuos de revestimentos na forma pulverulenta

080202 lamas aquosas contendo materiais ceramicos

080203 suspensdes aquosas contendo materiais ceramicos

080299 residuos sem outras especificacdes

080307 lamas aquosas contendo tintas de impressdo

080308 residuos liquidos aquosos contendo tintas de impressao

080313 residuos de tintas de impressao, ndo abrangidos em 08 03 12

080315 lamas de tintas de impressao, ndo abrangidas em 08 03 14

080318 residuos de toner de impressdo ndo abrangidos em 08 03 17

080410 residuos de colas e vedantes, ndo abrangidos em 08 04 09

080412 lamas de colas e vedantes ndo abrangidas em 08 04 11

080414 lamas aquosas contendo colas e vedantes ndo abrangidas em 08 04 13

080416 residuos liquidos aquosos contendo colas e vedantes, ndo abrangidos em 08 04 15

100101 cinzas, escorias e poeiras de caldeiras (excluindo as poeiras de caldeiras abrangidas
em 10 01 04)

100102 cinzas volantes da combustdo de carvao

100103 cinzas volantes da combustdo de turfa ou de madeira ndo tratada

100105 residuos calcicos de reacdo, na forma sdlida, provenientes da dessulfuracdo de gases
de combustao

100107 residuos calcicos de reagao, na forma de lamas, provenientes da dessulfuracdo de
gases de combustado
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LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

100115 cinzas, escorias e poeiras de caldeiras de coincineragdo, ndo abrangidas em 10 01 14

100117 cinzas volantes de coincinera¢do ndo abrangidas em 10 01 16

100119 residuos de limpeza de gases, ndo abrangidos em 10 01 05, 10 01 07 e 10 01 18

100121 lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em 10 01 20

100123 lamas aquosas provenientes da limpeza de caldeiras, ndo abrangidas em 10 01 22

100124 areias de leitos fluidizados

100125 residuos do armazenamento de combustiveis e da preparacdo de centrais elétricas a
carvao

100126 residuos do tratamento da agua de arrefecimento

100208 residuos sélidos do tratamento de gases, ndo abrangidos em 10 02 07

100212 residuos do tratamento da agua de arrefecimento ndo abrangidos em 1002 11

100214 lamas e bolos de filtracdao do tratamento de gases, ndo abrangidos em 10 02 13

100215 outras lamas e bolos de filtragdo

100316 escumas nao abrangidas em 10 03 15

100318 residuos do fabrico de dnodos, contendo carbono, ndo abrangidos em 10 03 17

100322 outras particulas e poeiras (incluindo poeiras da trituracdo de escdrias), ndo
abrangidas em 10 03 21

100320 poeiras de gases de combustdo, ndo abrangidas em 10 03 19

100324 residuos sélidos do tratamento de gases, ndo abrangidos em 10 03 23

100326 lamas e bolos de filtragdo do tratamento de gases, ndo abrangidos em 10 03 25

100328 residuos do tratamento da agua de arrefecimento, ndo abrangidos em 10 03 27

100330 residuos do tratamento das escdrias salinas e do tratamento das impurezas negras,
nao abrangidos em 10 03 29

100410 residuos do tratamento da agua de arrefecimento ndo abrangidos em 10 04 09

100509 Residuos do tratamento da dgua de arrefecimento ndo abrangidos em 10 05 08

100511 impurezas e escumas, nao abrangidas em 10 05 10

100602 Impurezas e escumas da producdo primaria e secundaria

100610 residuos do tratamento da agua de arrefecimento ndo abrangidos em 10 06 09

100701 Escoérias da produgdo primaria e secundaria.

100702 impurezas e escumas da producdo primaria e secunddria

100703 residuos sélidos do tratamento de gases

100704 outras particulas e poeiras

100705 lamas e bolos de filtracao do tratamento de gases

100708 residuos do tratamento da agua de arrefecimento ndo abrangidos em 10 07 07

100811 impurezas e escumas, ndo abrangidas em 10 08 10

100813 residuos do fabrico de dnodos, contendo carbono, ndo abrangidos em 10 08 12

100816 poeiras de gases de combustdo, ndo abrangidas em 10 08 15

100818 lamas e bolos de filtragdo do tratamento de gases de combustdo, ndo abrangidos em
1008 17

100820 residuos do tratamento da agua de arrefecimento ndo abrangidos em 10 08 19

100910 poeiras de gases de combustdo ndo abrangidas em 10 09 09

100912 outras particulas ndo abrangidas em 10 09 11




METAIS JAIME DIAS

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

100914 residuos de aglutinantes, ndo abrangidos em 10 09 13

100916 residuos de agentes indicadores de fendilha¢do, ndo abrangidos em 10 09 15

101008 machos e moldes de fundi¢dao vazados, nao abrangidos em 10 10 07

101010 poeiras de gases de combustdo, ndo abrangidas em 10 10 09

101012 outras particulas ndo abrangidas em 10 10 11

101014 residuos de aglutinantes, ndo abrangidos em 10 10 13

101016 residuos de agentes indicadores de fendilha¢do, ndo abrangidos em 10 10 15

101110 residuos da preparagao da mistura (antes do processo térmico) ndo abrangidos em
101109

101114 lamas de polimento e de retificacdo de vidro ndo abrangidas em 10 11 13

101116 residuos sélidos do tratamento de gases de combustao, ndo abrangidos em 10 11 15

101118 lamas e bolos de filtracdo do tratamento de gases de combustdo, ndo abrangidos em
101117

101120 residuos sélidos do tratamento local de efluentes, ndo abrangidos em 1011 19

101201 lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em 10 01 20

101203 lamas aquosas provenientes da limpeza de caldeiras, ndo abrangidas em 10 01 22

101205 residuos do armazenamento de combustiveis e da preparacdo de centrais elétricas a
carvao

101206 residuos do tratamento da agua de arrefecimento

101210 residuos sélidos do tratamento de gases, ndo abrangidos em 10 12 09

101212 residuos de vitrificagdo ndo abrangidos em 10 12 11

101213 lamas do tratamento local de efluentes

101301 residuos da preparac¢ao da mistura (antes do processo térmico)

101304 residuos da calcinagdo e hidratacdo da cal

101306 particulas e poeiras (exceto 10 13 12 e 10 13 13)

101307 lamas e bolos de filtragdo do tratamento de gases

101310 residuos do fabrico de fibrocimento ndo abrangidos em 10 13 09

101311 residuos de materiais compdsitos a base de cimento, ndo abrangidos em 10 1309 e
101310

101313 residuos sélidos do tratamento de gases, ndo abrangidos em 10 13 12

110110 lamas e bolos de filtragdo, ndo abrangidos em 11 01 09

110112 liguidos de lavagem aquosos, ndo abrangidos em 11 01 11

110114 residuos de desengorduramento, ndo abrangidos em 11 01 13

110206 residuos de processos hidrometalurgicos do cobre, ndo abrangidos em 11 02 05

110501 escorias de zinco

110502 cinzas de zinco

120115 lamas de maquinagem nao abrangidas em 12 01 14

120121 maos e materiais de retificagdo usados, ndo abrangidos em 12 01 20

120199 residuos sem outras especificagcdes
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LER

150106
150109
150203

160122
160304
160306
160509
160604
160605
161002
161003
161004
161102
161104

161106
170506
190114
190116
190118
190119
190203
190206
190210
190503
190603
190605
190703
190801
190802
190805
190812

190814

190901
190902
190903
190904
190905
190906

LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

misturas de embalagens
embalagens téxteis

absorventes, materiais filtrantes, panos de limpeza e vestudrio de protec¢do nao
abrangidos em 15 02 02

componentes sem outras especificagdes

residuos inorganicos ndo abrangidos em 16 03 03

residuos organicos ndo abrangidos em 16 03 05

produtos quimicos fora de uso ndo abrangidos em 16 05 06, 16 05 07 ou 16 05 08
pilhas alcalinas (exceto 16 06 03)

outras pilhas e acumuladores

residuos liquidos aquosos ndo abrangidos em 16 10 01

Concentrados aquosos contendo substancias perigosas.

concentrados aquosos ndo abrangidos em 16 10 03

pastilhas de travoes ndo abrangidas em 16 01 11

outros revestimentos de fornos e refratarios, provenientes de processos
metaldrgicos, ndo abrangidos em 16 11 03

depdsitos para gas liquefeito

lamas de dragagem ndo abrangidas em 17 05 05

cinzas volantes ndo abrangidas em 19 01 13

cinzas de caldeiras, ndo abrangidas em 19 01 15

residuos de pirdlise ndo abrangidos em 19 01 17

areias de leitos fluidizados

misturas de residuos, contendo apenas residuos nao perigosos
lamas de tratamentos fisico-quimicos ndo abrangidas em 19 02 05
residuos combustiveis ndo abrangidos em 19 02 08 e 19 02 09
composto fora das especificacdes

licores do tratamento anaerdbio de residuos urbanos e equiparados
licores do tratamento anaerdbio de residuos animais e vegetais
lixiviados de aterros, ndo abrangidos em 19 07 02

gradados

residuos do desarenamento

lamas do tratamento de aguas residuais urbanas

lamas do tratamento bioldgico de dguas residuais industriais, ndo abrangidas em
190811

lamas de outros tratamentos de aguas residuais industriais, ndo abrangidas em
1908 13

residuos sélidos de gradagens e da filtragdo primaria
lamas de clarificacdo da agua

lamas de descarbonatacdo

carvao ativado usado

resinas de permuta idnica saturadas ou usadas

solucGes e lamas da regeneracgdo de colunas de permuta idnica
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LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

191106 cinzas de caldeiras, ndo abrangidas em 19 01 15

191208 téxteis

191212 outros residuos (incluindo misturas de materiais) do tratamento mecanico de
residuos, ndo abrangidos em 19 12 11

191302 residuos sélidos da descontaminacgado de solos, ndo abrangidos em 19 13 01

191304 lamas da descontaminacdo de solos, ndo abrangidas em 19 13 03

191306 lamas da descontaminacdo de aguas fredticas, ndo abrangidas em 19 13 05

191308 residuos liquidos aquosos e concentrados aquosos da descontaminagdo de aguas
freaticas, ndo abrangidos em 19 13 07

200108 residuos biodegradaveis de cozinhas e cantinas

200110 roupas

200111 téxteis

200125 6leos e gorduras alimentares

200130 detergentes ndo abrangidos em 20 01 29

200134 pilhas e acumuladores, ndo abrangidos em 20 01 33

200301 misturas de residuos urbanos e equiparados

200302 residuos de mercados

200303 residuos da limpeza de ruas

200304 lamas de fossas séticas

200306 residuos da limpeza de esgotos

4.5.6 Capacidade de Armazenagem

Em relagdo a este processo, temos as seguintes capacidades de armazenagem:

Tabela 22 — Areas de armazenagem
PARQUE RESiDUOS CAPACIDADE UTILIZACAO

Metais ndo 50m? (densidade 1,5= 75t) Armazenamento de

ferrosos metais em fardo
. . A tod
Plastico 100m? (densidade 0,5= 50t) rmazenamento de
plastico em fardo
~ . A tod
Papel e Cartdo 100m3 (densidade 0,6= 60t) rmazena[nen oae
PAT papel cartdo em fardo
Armazenagem em
Outros 3 . .
R 100m3*(densidade 1= 100t) contentores, barricas,
Valorizaveis
paletes, etc.
Outros n3o Armazenagem em
L 100m3(densidade 1= 100t) contentores, barricas,
valorizaveis
paletes, etc.

4.5.7 Residuos gerados no processo

Os residuos produzidos neste processo serdo tratados internamente e em operadores de gestdo de
residuos externos, devidamente autorizados. Na tabela seguinte sdo especificados os residuos gerados.

PROCESSO: PR24-2615F EDICAO: RO
ARQUIVO: DLI-LAM DATA: MAIO-2024

aly

QPUBLicmbiente

Pagina 36 de 68

‘ TRABALHO: Licenciamento Ambiental




Tabela 23 - Lista de residuos produzidos na unidade.

LER DESCRICAO QUANTIDADE DESTINO
(Ton/ANO)

191201 Papel e cartao 500 Valorizagao
Externa

191202 Metais ferrosos 550 MJD -U20

191203 metais ndo ferrosos 500 Valorizagao
Externa

MJD -U20

191204 plastico e borracha 200 Valorizagao
Externa

MJD - U80 e U20
191207 Madeira 150 MJD - U40
191212 Outros Nao Valorizaveis 180 Eliminacdo Externa

4.6 UNIDADE PNEUS (UT 55)

4.6.1 Descricao do processo

A unidade é um centro de rececdo e armazenamento temporario de pneus usados pertencente a Entidade
Gestora — VALORPNEU.

A atividade consiste na mera armazenagem temporaria de residuos de pneus. O processo desencadeia-se
com a recegdo de pneus recolhidos em produtores / detentores e ou em atividades internas,
nomeadamente no desmantelamento de VFV e seu armazenamento por tipo.

O armazenamento é efetuado em baias a céu aberto, construidas em betdo sobre uma area devidamente
impermeabilizada, estando alocados espacos as seguintes tipologias:

e Pneus industriais;
e Pneus macigos;
e Pneus de viaturas pesadas;

e Pneus de viaturas ligeiras.

US55 Armazenagem Temporaria
Pneus (CAE 38322) R13

Rececao de Armazenagem
Pesagem
Pneus
Ligeiros
Pesados
Industriais
\J
Macicos ( Expedicédo )




METAIS JAIME DIAS

Periodicamente, os pneus ja separados por tipo, sdo encaminhados para locais de valorizagdo designados
pela VALORPNEU.

Figura 14 — Fluxograma de Gestdo de Pneus

4.6.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico simplificado da unidade.

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS

Armazenagem Pneus
(UT 55)

Pneus Pneus da U10 Residuos de Pneus

Residuos de limpezas

1%

9600 vano 2400 vyano 12000 vyzno 0 vano 12000 vyano
Figura 15 — Diagrama mdssico da U55

Esta atividade desenvolve-se exclusivamente com residuos (pneus), que serao oriundos essencialmente
de oficinas automavel, lojas de pneus, e outros operadores de gestdo de residuos. Na recolha, privilegia-
se a recolha seletiva, disponibilizando para o efeito contentorizacdo adequada e dando instrugdes aos
produtores. Existe também uma fracdo de pneus que sdo gerados internamente, nomeadamente na U10
(desmantelamento de VFV) e que serdo tratados nesta unidade.

4.6.3 Capacidade instalada

Esta unidade funciona com base nas seguintes capacidades instaladas:

= (Capacidade de processamento: 6 ton/h

= N.2de ciclos por dia: 24 ciclos

®  Produgdo didria: 144 ton. (resulta de 6 x 24 ciclos)

=  Produgdo anual: 52 560 ton. (resulta de 144 x 365 dias)

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, teremos um processamento médio de 6t/h ou seja 48 ton/dia.

4.6.4 Equipamentos processo

Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 24 - Lista de equipamentos necessdrios, no armazenamento de pneus

EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Giratéria com Grifo 1

4.6.5 Lista de residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se a listagem dos residuos a rececionar e tratar nesta unidade:

Tabela 25 - Lista de codigos LER a receber na unidade U55
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LER LISTA DE cODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE
16 0103 Pneus usados

4.6.6 Capacidade de Armazenagem

Em relagdo a este processo, temos as seguintes capacidades de armazenagem:

Tabela 26 — Areas de armazenamento tempordrio U55

PARQUE CAPACIDADE [M2] UTILIZAGAO
7> Pneus industriais
7> Pneus macigos
PA8 275
Pneus de viaturas pesadas
525

Pneus de viaturas ligeiras

Considerou-se, para célculo do volume de armazenagem que seja possivel o armazenamento dos pneus
na box até uma altura média de 7m, o que corresponderd a 6300m3 (900m2x7m=6300m3). Atendendo
que o peso especifico médio serd de 300kg/m?3, a capacidade instantanea estara limitada a 1890t.

4.6.7 Residuos gerados no processo

Os residuos gerados neste processo, para além dos pneus que sdo armazenados, correspondem a
varredura e limpeza periddica do local, que serdo encaminhados para operadores de gestdo de residuos
externos, devidamente autorizados. Na tabela seguinte especifica-se a sua tipologia:

Tabela 27 - Lista de residuos produzidos

LER DESCRICAO QUANTIDADE DESTINO
(Ton/ANO)
191212 Misturas da limpeza do parque de armazenagem 120 Eliminagao
Externa

4.7 UNIDADE RESiDUOS PERIGOSOS (UT 60)

4.7.1 Descricao do processo

O processo desta unidade consiste Unica e exclusivamente na armazenagem temporaria de Residuos
Perigosos.



MJD

METAIS JAIME DIAS

U60 Armazenamento Temp. CAE
38220 - R13/D15

Rececéao de

z Armazenagem - Pesagem
Residuos g g

Armazenagem
sobre bacia
de retengao ]

—_—

Expedicéo

Figura 16 — Fluxograma da Memoria Descritiva

Todos os residuos que sejam a unidade, sdo identificados e colocados em 4rea especifica do pavilhdo,
consoante o seu tipo e destino. Caso sejam liquidos ou pastosos sdo colocados em zona dotada de bacia
de retencdo. Para facilitar a dindmica logistica da area, as bacias de conteng¢do sdo méveis, e de dimensao
normalizada adequada ao tipo de embalagem utilizada (europalete / IBC). Todo o pavilhdo possui
pavimento impermeabilizado, estando também dotado de kits anti derrame.

Saliente-se que a grande pandplia de residuos a rececionar tem como origem uma estratégia da gestdo
global de residuos, ou seja, a unidade estar preparada para rececionar um residuo especifico, ou pouco
comum, produzido num seu cliente ou parceiro habitual. A operagdao consiste apenas no seu
armazenamento tempordrio até envio para um destino autorizado, previamente selecionado. Tirando
alguns casos comuns, como sejam, absorventes, embalagens, componentes e baterias de VFV, ndo é
expectavel que sejam rececionadas ou movimentadas quantidades significativas dos restantes residuos.

Os residuos sdo essencialmente oriundos das UT internas, nomeadamente dos VFV, assumindo particular

relevancia, pela massa, as baterias de VFV.

4.7.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico da unidade.

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS
, X Residuos Perigosos Armazenagem Temporaria , L
Residuos Perigosos Residuos Valorizéveis
(UT50) (UT 60)
Residuos Perigosos Residuos Ndo
(UT10) Valorizéveis
1248 t/ano 4992 /ano 6240 t/ano 0 t/ano 6240 v/ano

Figura 17 - Balango mdssico da unidade U60.
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Os residuos sado essencialmente oriundos das UT internas, nomeadamente dos VFV, assumindo particular
relevancia, pela massa, as baterias de VFV.

4.7.3 Capacidade instalada

A unidade funciona com base nas seguintes capacidades instaladas:

= Duracdo de um ciclo: 1 hora

= N.2 de ciclos por dia: 24 ciclos

= Residuos tratados por ciclo: 3 toneladas

=  Producdo didria: 72 ton. (resulta de 3 x 24 ciclos)

=  Producdo anual: 26 280 ton. (resulta de 72 x 365 dias)

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, teremos um processamento médio de 24 ton/dia ou seja, 6240t/ano.

4.7.4 Equipamentos processo

No processo, e uma vez que ndo se efetua trasfega e ou qualquer operacdo de triagem de residuos, ndo
sdo utilizados quaisquer equipamentos, para além do equipamento de movimentagcdo de cargas
(empilhadores).

4.7.5 Lista de residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se uma listagem dos residuos a rececionar e tratar na instalagao:

Tabela 28 - Lista de cédigos LER a receber na unidade

LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

010304* Oleos de pordo usados
010305* Conteldo de separadores éleo/agua

010307* Residuos de combustiveis liquidos

010407* residuos contendo substancias perigosas, resultantes da transformacao fisica e
guimica de minérios ndo metalicos

010505* lamas e outros residuos de perfuracdo, contendo hidrocarbonetos

010506* lamas e outros residuos de perfuracdo, contendo substancias perigosas

020108* residuos agroquimicos contendo substancias perigosas

030104* serradura, aparas, fitas de aplainamento, madeira, aglomerados e folheados,
contendo substancias perigosas

030204* agentes inorganicos de preservag¢ao da madeira

030205* outros agentes de preservagcdo da madeira, contendo substancias perigosas

040103* residuos de desengorduramento, contendo solventes sem fase aquosa

040214* residuos dos acabamentos, contendo solventes organicos

040216* corantes e pigmentos, contendo substancias perigosas

040219* lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas

050102* lamas de dessalinizacdo

050103* lamas de fundo dos depdsitos

050104* lamas alquilicas acidas
050105* derrames de hidrocarbonetos
050106* lamas contendo hidrocarbonetos, provenientes de operac¢des de manutencao das

instalacdes ou equipamentos
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LER

050107*
050108*
050109*
050111*
050112*
050115*
050601*
050603*
050701*
060101*
060102*
060103*
060104*
060105*
060106*
060201*
060203*
060204*
060205*
060313*
060315*
060403*
060404*
060405*
060502*
060602*
060701*
060702*
060703*
060704*
060802*
060903*
061002*
061301*

061302*
061304*
070101*
070103*
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LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

alcatrdes acidos

outros alcatrdes

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
residuos da limpeza de combustiveis com bases

hidrocarbonetos contendo acidos

argilas de filtracdo usadas

alcatroes acidos

outros alcatrdes

residuos contendo mercurio

Residuos do fabrico de pigmentos inorganicos e de opacificantes

acido cloridrico

Residuos de processos quimicos inorganicos, sem outras especificagdes
acido fosférico e acido fosforoso

acido nitrico e 4cido nitroso

outros acidos

hidroxido de célcio

hidréxido de amdnio

hidréxidos de sddio e de potassio

outras bases

sais no estado sélido e em solugdo, contendo metais pesados

6xidos metalicos contendo metais pesados

residuos contendo arsénio

residuos contendo mercurio

residuos contendo outros metais pesados

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
residuos contendo sulfuretos perigosos

residuos de eletrélise, contendo amianto

residuos de carvdo ativado utilizado na producéo do cloro

lamas de sulfato de bario, contendo mercurio

solucGes e acidos, por exemplo, acido de contacto

residuos contendo clorossilanos perigosos

residuos calcicos de reagao, contendo ou contaminados com substancias perigosas
residuos contendo substancias perigosas

produtos inorganicos de protecdo das plantas, agentes de preserva¢do da madeira e
outros biocidas

carvao ativado usado (exceto 06 07 02)
residuos do processamento de amianto
liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
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LER

070104*
070107*
070108*
070109*
070110*
070111*
070201*
070203*
070204*
070207*
070208*
070209*
070210*
070211*
070214*
070215*
070216*
070301*
070303*
070304*
070307*
070308*
070309*
070310*
070311*
070401*
070403*
070404*
070407*
070408*
070409*
070410*
070411*
070413*
070501*
070503*
070504*
070507*
070508*
070509*
070510*

LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reacgdo

absorventes usados e bolos de filtracao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracao

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reagdo

absorventes usados e bolos de filtracao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracao

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
residuos de aditivos, contendo substancias perigosas

residuos de aditivos, ndo abrangidos em 07 02 14

residuos contendo silicones perigosos

liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reacgdo

absorventes usados e bolos de filtracdao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracao

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reacgdo

absorventes usados e bolos de filtracao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracdao

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
residuos sélidos contendo substancias perigosas

liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reagado

absorventes usados e bolos de filtracao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracao
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LER

070511*
070513*
070601*
070603*
070604*
070607*
070608*
070609*
070610*
070611*
070701*
070703*
070704*
070707*
070708*
070709*
070710*
070711*
080111*

080113*

080115*

080117*

080119*

080121*
080312*
080314*
080317*
080319*
080409*

080411*

080413*
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LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
residuos sélidos contendo substancias perigosas

liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reagdo

absorventes usados e bolos de filtracao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracao

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
liguidos de lavagem e licores-mae aquosos

solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos halogenados
outros solventes, liquidos de lavagem e licores-mae organicos

residuos de destilagdo e residuos de reacao halogenados

outros residuos de destilacdo e residuos de reagado

absorventes usados e bolos de filtracao halogenados

outros absorventes usados e bolos de filtracdao

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas

residuos de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras substancias
perigosas

lamas de tintas e vernizes, contendo solventes orgadnicos ou outras substancias
perigosas

lamas aquosas contendo tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras
substancias perigosas

residuos da remocdo de tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou outras
substancias perigosas

suspensdes aquosas contendo tintas e vernizes, contendo solventes organicos ou
outras substancias perigosas

residuos de produtos de remocdo de tintas e vernizes

residuos de tintas de impressao, contendo substancias perigosas
lamas de tintas de impressdo, contendo substancias perigosas
residuos de toner de impressdo, contendo substancias perigosas
Oleos de dispersdo

residuos de colas e vedantes, contendo solventes organicos ou outras substancias
perigosas

lamas de colas e vedantes, contendo solventes organicos ou outras substancias
perigosas

lamas aquosas contendo colas e vedantes, contendo solventes organicos ou outras
substancias perigosas
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LER

080415*

080417*
090101*
090102*
090103*
090104*
090105*
090106*
090113*

100104*
100113*
100114*

100116*
100118*
100120*
100122*
100207*
100211*
100213*
100304*
100308*
100309*
100317*
100319*
100321*

100323*
100325*
100327*
100329*

100401*
100402*
100403*
100404*
100405*
100406*
100407*
100409*

LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

residuos liquidos aquosos contendo colas e vedantes, contendo solventes organicos
ou outras substancias perigosas

Oleo de resina

banhos de revelacao e de ativacdo, de base aquosa

banhos de revelacdo de chapas litograficas de impressdo, de base aquosa
banhos de revelacdo, a base de solventes

banhos de fixagcdo

banhos de branqueamento e banhos de branqueamento e fixacao
residuos contendo prata, do tratamento local de residuos fotograficos

residuos liquidos aquosos da recuperacao local de prata, ndo abrangidos em
090106

Residuos de crematdrios
residuos de materiais fibrosos a base de vidro

cinzas, escorias e poeiras de caldeiras de coincineragdo, contendo substancias
perigosas

cinzas volantes de coincineragdo contendo substancias perigosas

residuos de limpeza de gases, contendo substancias perigosas

lamas do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas

lamas aquosas provenientes da limpeza de caldeiras, contendo substancias perigosas
residuos sélidos do tratamento de gases, contendo substancias perigosas

residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos
lamas e bolos de filtragdo do tratamento de gases, contendo substadncias perigosas
escérias da produgdo primaria

escorias salinas da producgdo secundaria

impurezas negras da producdo secundaria

residuos do fabrico de anodos, contendo alcatrao

poeiras de gases de combustdo, contendo substancias perigosas

outras particulas e poeiras (incluindo poeiras da trituragao de escdrias), contendo
substancias perigosas

residuos sélidos do tratamento de gases, contendo substancias perigosas
lamas e bolos de filtracdo do tratamento de gases, contendo substancias perigosas
residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos

residuos do tratamento das escdrias salinas e do tratamento das impurezas negras,
contendo substancias perigosas

escorias da producdo primaria e secundaria

impurezas e escumas da produgdo primaria e secunddria
arseniato de calcio

poeiras de gases de combustdo

outras particulas e poeiras

residuos sélidos do tratamento de gases

lamas e bolos de filtracao do tratamento de gases

residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos
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LER

100503*
100505*
100506*
100508*
100603*
100606*
100607*
100609*
100707*
100808*
100812*
100815*
100817*

100819*
100909*
100911*
100913*
100915*
101009*
101011*
101013*
101015*
101109*
101113*
101115*

101117*

101119*
101209*
101309*
101312*
101401*
110105*
110106*
110107*
110108*
110109*
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LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

poeiras de gases de combustao

residuos sélidos do tratamento de gases

lamas e bolos de filtracao do tratamento de gases

residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos
poeiras de gases de combustao

residuos sélidos do tratamento de gases

lamas e bolos de filtracao do tratamento de gases

residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos
residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos
escoérias salinas da produgdo primdria e secundaria

residuos do fabrico de dnodos, contendo alcatrdo

poeiras de gases de combustdo, contendo substancias perigosas

lamas e bolos de filtracdo do tratamento de gases de combustdo, contendo
substancias perigosas

residuos do tratamento da dgua de arrefecimento, contendo hidrocarbonetos
poeiras de gases de combustdo, contendo substancias perigosas

outras particulas contendo substancias perigosas

residuos de aglutinantes, contendo substancias perigosas

residuos de agentes indicadores de fendilha¢do, contendo substancias perigosas
poeiras de gases de combustdo, contendo substancias perigosas

outras particulas contendo substancias perigosas

residuos de aglutinantes, contendo substancias perigosas

residuos de agentes indicadores de fendilha¢do, contendo substancias perigosas
residuos de limpeza de gases, ndo abrangidos em 10 01 05, 10 01 07 e 10 01 18
lamas de polimento e de retificacdo de vidro, contendo substancias perigosas

residuos sélidos do tratamento de gases de combustdo, contendo substancias
perigosas

lamas e bolos de filtracao do tratamento de gases de combustdo, contendo
substancias perigosas

residuos sélidos do tratamento local de efluentes, contendo substancias perigosas
residuos sélidos do tratamento de gases, contendo substancias perigosas
residuos do fabrico de fibrocimento, contendo amianto

residuos sélidos do tratamento de gases, contendo substancias perigosas
residuos de limpeza de gases, contendo mercurio

acidos de decapagem

acidos sem outras especificagdes

bases de decapagem

lamas de fosfatagao

lamas e bolos de filtragdo, contendo substancias perigosas
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LER

110111*
110113*
110115*

110116*
110202*
110205*
110207*
110503*
110504*
120106*
120107*
120108*
120109*
120110*
120112*
120114*
120116*
120118*

120119*
120120*
120301*
120302*
130101*
130104*
130105*
130109*
130110*
130111*
130112*
130113*
130204*
130205*
130206*
130207*
130301*
130306*

130307*
130308*
130309*

LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

liguidos de lavagem aquosos, contendo substancias perigosas
residuos de desengorduramento, contendo substancias perigosas

eluatos e lamas de sistemas de membranas ou de permuta idnica, contendo
substancias perigosas

resinas de permuta idnica saturadas ou usadas

lamas da hidrometalurgia do zinco (incluindo jarosite e goetite)

residuos de processos hidrometalurgicos do cobre, contendo substancias perigosas
outros residuos contendo substancias perigosas

residuos sélidos do tratamento de gases

fluxantes usados

6leos minerais de maquinagem, contendo halogéneos (exceto emulsdes e solugdes)
6leos minerais de maquinagem, sem halogéneos (exceto emulsdes e solugdes)
emulsdes e solugdes de maquinagem, contendo halogéneos

emulsGes e solucbes de maquinagem, sem halogéneos

6leos sintéticos de maquinagem

ceras e gorduras usadas

lamas de maquinagem, contendo substancias perigosas

residuos de materiais de granalhagem, contendo substancias perigosas

lamas metdlicas (lamas de retificacdo, superacabamento e lixagem) contendo
hidrocarbonetos

6leos de maquinagem facilmente biodegradaveis

mas e materiais de retificagdo usados, contendo substancias perigosas
liguidos de lavagem aquosos

residuos de desengorduramento a vapor

Oleos hidraulicos contendo PCB

emulsoes cloradas

emulsées ndo cloradas

6leos hidraulicos minerais clorados

6leos hidraulicos minerais nao clorados

6leos hidraulicos sintéticos

6leos hidraulicos facilmente biodegradaveis

outros 6leos hidraulicos

6leos minerais clorados de motores, transmissées e lubrificacdo

6leos minerais ndo clorados de motores, transmissdes e lubrificacdo
Oleos sintéticos de motores, transmissdes e lubrificacdo

Oleos facilmente biodegradaveis de motores, transmissoes e lubrificacdo
6leos isolantes e de transmissdo de calor, contendo PCB

6leos minerais isolantes e de transmissao de calor, clorados, ndo abrangidos em
130301

6leos minerais isolantes e de transmissdo de calor ndo clorados
6leos sintéticos isolantes e de transmissdo de calor

dleos facilmente biodegradaveis isolantes e de transmissdo de calor
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LER

130401*
130402*
130403*
130501*
130502*
130503*
130506*
130507*
130508*
130703*
130801*
130802*
140602*
140603*
140604*
140605*
150110*
150111*

150202*

160107*
160109*
160110*
160111*
160121*
160209*
160210*

160211*
160213*

160215*
160303*
160305*
160506*

160507*

aly
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LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

6leos de pordo de navios de navegacdo interior

6leos de pordo provenientes das canalizagdes dos cais

Oleos de pordo de outros tipos de navios

residuos sélidos provenientes de desarenadores e de separadores 6leo/agua
lamas provenientes de separadores éleo/agua

lamas provenientes do intercetor

Oleos provenientes dos separadores d6leo/agua

dgua com dleo proveniente dos separadores 6leo/agua

misturas de residuos provenientes de desarenadores e de separadores éleo/agua
outros combustiveis (incluindo misturas)

lamas ou emulsdes de dessalinizagao

outras emulsGes

outros solventes e misturas de solventes halogenados

outros solventes e misturas de solventes

lamas e residuos sélidos, contendo solventes halogenados

lamas e residuos sélidos, contendo outros solventes

embalagens contendo ou contaminadas por residuos de substancias perigosas

embalagens de metal, incluindo recipientes vazios sob pressao, contendo uma
matriz porosa sdlida perigosa (por exemplo amianto)

absorventes, materiais filtrantes (incluindo filtros de éleo sem outras
especificagdes), panos de limpeza e vestudrio de proteg¢ao, contaminados por
substancias perigosas

filtros de dleo

componentes contendo PCB

componentes explosivos [por exemplo, almofadas de ar (air bags)]

pastilhas de travées, contendo amianto

componentes perigosos ndo abrangidosem 16 01 07a160111,160113e 1601 14
transformadores e condensadores, contendo PCB

equipamento fora de uso contendo ou contaminado por PCB, ndo abrangido em
16 02 09

equipamento fora de uso contendo clorofluorocarbonetos, HCFC, HFC

equipamento fora de uso, contendo componentes perigosos (3) ndo abrangidos em
1602092160212

componentes perigosos retirados de equipamento fora de uso
residuos inorganicos contendo substancias perigosas
residuos organicos contendo substancias perigosas

produtos quimicos de laboratdrio, contendo ou compostos por substancias
perigosas, incluindo misturas de produtos quimicos de laboratdrio

produtos quimicos inorganicos fora de uso, contendo ou compostos por substancias
perigosas
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LER

160508*

160601*
160602*
160603*
160606*
160708*
160709*
160805*
160806*
160807*
160901*
160902*

160903*
160904 *
161001*
161101*
161103*
161105*
170106*

170204*
170301*
170303*
170503*
170505*
190105*
190106*

190107*
190110*
190111*
190113*
190115*
190117*
190204*
190205*
190207*
190208*
190211*
190402*

LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

produtos quimicos organicos fora de uso, contendo ou compostos por substancias
perigosas

acumuladores de chumbo

acumuladores de niquel-cadmio

pilhas contendo mercurio

eletrdlitos de pilhas e acumuladores, recolhidos separadamente
residuos contendo hidrocarbonetos

residuos contendo outras substancias perigosas

catalisadores usados contendo acido fosférico

liguidos utilizados como catalisadores, usados

catalisadores usados contaminados com substancias perigosas
permanganatos, por exemplo permanganato de potdssio
cromatos, por exemplo cromato de potdssio, dicromato de potassio ou dicromato de
soédio

perdxidos, por exemplo perdxido de hidrogénio

substancias oxidantes, sem outras especificacbes

residuos liquidos aquosos contendo substancias perigosas
pastilhas de travées, contendo amianto

fluidos de travoes

fluidos anticongelantes ndo abrangidos em 16 01 14

misturas ou fragOes separadas de betdo, tijolos, ladrilhos, telhas e materiais
ceramicos, contendo substancias perigosas

vidro, plastico e madeira contendo ou contaminados com substancias perigosas
misturas betuminosas contendo alcatrao

alcatrdo e produtos de alcatrao

solos e rochas, contendo substancias perigosas

lamas de dragagem contendo substancias perigosas

bolos de filtragdo provenientes do tratamento de gases

residuos liquidos aquosos provenientes do tratamento de gases e outros residuos
liguidos aquosos

residuos sélidos provenientes do tratamento de gases

carvao ativado usado proveniente do tratamento de gases de combustao
cinzas e escodrias, contendo substancias perigosas

cinzas volantes contendo substancias perigosas

cinzas de caldeiras, contendo substancias perigosas

residuos de pirdlise contendo substancias perigosas

misturas de residuos, contendo, pelo menos, um residuo perigoso
lamas de tratamentos fisico-quimicos contendo substancias perigosas
6leos e concentrados de separacgdo

residuos combustiveis liquidos contendo substancias perigosas
outros residuos contendo substancias perigosas

cinzas volantes e outros residuos do tratamento de gases de combustado
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LER LISTA DE CODIGOS LER A TRATAR NA UNIDADE

190403* fase solida n3o vitrificada

190702* lixiviados de aterros, contendo substancias perigosas

190806* resinas de permuta idnica saturadas ou usadas

190807* solucGes e lamas da regenerac¢do de colunas de permuta idnica

190808* residuos de sistemas de membranas, contendo metais pesados

190811* lamas do tratamento bioldgico de dguas residuais industriais, contendo substancias
perigosas

190813* lamas de outros tratamentos de dguas residuais industriais, contendo substancias
perigosas

191003* fragcGes leves e poeiras, contendo substancias perigosas

191005* outras fracdes, contendo substancias perigosas

191101* cinzas e escdrias, contendo substancias perigosas

191102* cinzas e escorias, ndo abrangidas em 19 01 11

191103* cinzas volantes contendo substancias perigosas

191104* cinzas volantes nao abrangidas em 19 01 13

191105* cinzas de caldeiras, contendo substancias perigosas

191107* residuos de pirdlise contendo substancias perigosas

191301* residuos sélidos da descontaminacgado de solos, contendo substancias perigosas

191303* lamas da descontaminacdo de solos, contendo substancias perigosas

191305* lamas da descontaminacdo de dguas fredticas, contendo substancias perigosas

191307* residuos liquidos aquosos e concentrados aquosos da descontaminac¢do de aguas

freaticas, contendo substancias perigosas
200113* solventes
200114* acidos
200115* residuos alcalinos
200117* produtos quimicos para fotografia
200121* lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio
200123* equipamento fora de uso contendo clorofluorocarbonetos
200126* Oleos e gorduras, ndo abrangidos em 20 01 25
200129* detergentes contendo substancias perigosas

200133* pilhas e acumuladores abrangidos em 16 06 01, 16 06 02 ou 16 06 03 e pilhas e
acumuladores, nado triados, contendo desses acumuladores ou pilhas

200134* pilhas e acumuladores, ndo abrangidos em 20 01 33

200135* equipamento elétrico e eletrénico fora de uso, ndo abrangido em 20 01 21 ou
20 01 23, contendo componentes perigosos (3)

4.7.6 Capacidade de Armazenagem

Em relagdo a este processo, temos as seguintes capacidades instantdneas de armazenagem:

Tabela 29 - Armazenagem na unidade U60
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PARQUE CAPACIDADE UTiLizAcAO

2400m?
PA1 (100 VFV de 1,1t = 110t) Armazenamento de VFV
150m?
PAS (6 caixas de 1t = 6t) Armazenagem de REEE
289m?
(100 caixas de 1t = 100t)
61m?

(25 caixas de 1t = 25t)

Armazenagem de BVU
PA9
Armazenagem de Outros Residuos Perigosos

4.7.7 Residuos gerados no processo

Neste processo ndo serdo gerados residuos que ndo os de limpeza de instala¢des, uma vez que os residuos
gue entram s3o iguais aos que saem.

Tabela 30 - Lista de residuos produzidos na unidade

LER DESCRICAO QUANTIDADE (TON/ANO) DESTINO
191212 Residuos de limpeza de pavimentos 0,1 Valorizagdo / Eliminagdo
Externa
DIV Diversos (tabela 3) 6240 Valorizagdo / Eliminagdo
Externa

4.8 UNIDADE METALOMECANICA (UT 70)

Conforme referido anteriormente, esta atividade, de cariz industrial, ndo estava inicialmente prevista no
projeto, tendo sido, no entanto, implementada, devido a sua complementaridade com o core business da
empresa, o tratamento e comercializagdo de metais. A unidade dedica-se essencialmente ao corte e
quinagem do metal, assim como a comercializagao de chapas, tubos e perfis metdlicos.

4.8.1 Descricao do processo

A matéria-prima (metal / ferroso e n3o ferroso) é rececionada na zona de admissdo de material, sendo
descarregada e armazenada em areas determinadas de acordo com as suas caracteristicas (tubo, chapa,
perfil, etc.).

De acordo com a especificagdo do cliente, que determina tipo (chapa, tubo, perfil) espessura e dimensdes,
é selecionado o equipamento de corte mais adequado a obra. A peca é entdo cortada e eventualmente
quinada, estando pronta para expedicao.



METAIS JAIME DIAS

U70 Metalomecanica (CAE 25620)

. Corte
Reci;l;so de Quinadeira »| Pesagem

Guilhatina

\

Laser

\

Plasma

\

\

Oxicorte Expedicio

\

Serrote

\

Figura 18 - Fluxograma da atividade
Existe a possibilidade de, em casos especificos, serem aproveitados metais gerados na atividade da MJD,
gue serao processados do mesmo modo.
4.8.2 Balang¢o Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico simplificado desta unidade, para a capacidade
nominal’.

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS
Unidade Metalomecanica Residuos Aparas Metalicas
Mercado au P ! Pegas Metilicas / Clientes
(UT 70) (U20)

Gases Corte Pegas metdlicas Residuos Aparas Metalicas
(Us0)

(Reutilizagdo)

18720 vano 2080 vano 20800 vano 208 yano 20592 vano

Figura 19 - Balango mdssico da unidade U70

Saliente-se que as matérias-primas utilizadas na atividade ndo sdo residuos, sao chapas, tubos e perfis de
metal (aco, ago inox, aluminio), por vezes usados, e/ou residuos metélicos que ja passaram por um
processo de FER, adquiridos no mercado.

2 Considerado 8h/dia de laborac¢3o durante 260 dias / ano.

PROCESSO: PR24-2615F EDICAO: RO
ARQUIVO: DLI-LAM DATA: MAIO-2024

aly

QPUBLicmbiente

Pagina 52 de 68

‘ TRABALHO: Licenciamento Ambiental




4.8.3 Capacidade instalada

A capacidade de processamento de metais (corte e quinagem), depende da complexidade e dimensao da
peca / obra, pelo que ¢é algo variavel. Em termos médios estima-se que seja possivel processar cerca de
10t/h, de acordo com os seguintes pressupostos:

= Capacidade de processamento: 10 ton/h

= N.2de ciclos por dia: 24 ciclos

®  Produgdo didria: 240 ton. (resulta de 10 x 24 ciclos)

®=  Produgdo anual: 87600 ton. (resulta de 240 x 365 dias)

A capacidade de armazenagem de metais também é varidvel, pois dependerd das encomendas, em todo
0 caso estima-se possa atingir em média as 2000t de metais (chapa, tubo e perfis).

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que em média teremos um processamento médio de 80t/dia.
4.8.4 Equipamentos processo

Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 31 - Equipamentos Descontaminagdo VFV

EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Ponte rolante (20t)
Guilhotina

Mesa Corte Plasma / Oxicorte
Maquina Corte transversal
Maquina corte longitudinal
Serrote

Quinadeira

N B R R R RN R

Compressor

4.8.5 Residuos gerados no processo

Os residuos gerados neste processo serdo tratados internamente. Na tabela seguinte sdo especificados
os principais residuos gerados.

Tabela 32 - Lista de residuos produzidos

LER DESCRICAO QUANTIDADE DESTINO
(ToN/ANO)
12 0101 Aparas e limalhas de metais ferrosos 150 MIJD - U20
120103 Aparas e limalhas de metais ndo ferrosos 58 MJD - U50

4.9 UNIDADE PLAsTICO (UT 80)

Esta unidade, em parte de cariz industrial e em parte de gestdo de residuos tem dois fluxos principais o
de plastico filme e plasticos rigidos. A unidade de plasticos rigidos, tem com um dos produtos finais, perfil
de plastico reciclado, a que corresponde a atividade industrial e que é utilizado no fabrico de bancos de
bancos jardim, passadicos, etc. Resultam deste processo também plastico de vdérios tipos em flake e
extrudidos, que mantém o estatuto de residuo. Estd em curso a implementacdo do FER para este tipo de
residuos.



MJD

METAIS JAIME DIAS

4.9.1 Descri¢ao do processo

O pléstico filme é rececionado, em fardo ou a granel e colocado na zona de recec3do. A medida que se
alimenta o moinho de trituracdo procede-se a sua triagem, removendo-se as substancias contaminantes.

Os fragmentos de plastico filme sdo armazenados numa pilha que irdo alimentar (manualmente) um
aglomerador, que para além de secar o material procede a sua densificacdo. O produto final é depois
armazenado em big-bags e colocado na zona de produtos acabados.

Este material pode ser comercializado diretamente com as empresas de fabrico de artefactos de plastico
ou submetido internamente a um processo de extrusao, obtendo-se um PEBD - Polietileno de baixa
densidade - extrudido.

Os residuos de plasticos rigidos, depois de rececionados sao separados com base na sua composic¢ao (PVC,
PP, ABS, PC, PS, ...) e armazenados até se iniciar o seu processamento.

Com inicio do processamento sdo colocados numa mesa de triagem, onde sdo removidos todos os
materiais contaminantes (metais, borrachas e outros tipos de plastico diferente do que esta a ser
processado) e sdo colocados manualmente no tapete que alimenta o moinho elétrico. O tapete
alimentador encontra-se provido de um detetor de metais que parard a maquina caso se detete alguma
particula metalica.

Anteriormente, depois de triturados, os residuos de plastico eram submetidos a um processo de lavagem,
no entanto, esta etapa encontra-se atualmente desativada, ndo se prevendo a sua reativa¢ao futura, dado
que, para o processo atual de extrusdo, os residuos ndo carecem de lavagem.

Por forma a manter a eficiéncia do sistema de filtragem, sdo removidas periodicamente as particulas
depositadas e substituido (se necessario) o material filtrante.

Os residuos de plastico, ja lavados sdo submetidos a um processo de secagem por centrifuga¢do, podendo
depois ser armazenados em big-bags com vista a sua comercializacdo.

Caso se pretenda um produto de qualidade acrescida (material de cor homogénea e filtrado) os residuos
triturados e lavados sdo extrudidos obtendo-se um produto, que funciona como matéria-prima da maior
parte das fabricas de artefactos de plastico.

Para o perfil de plastico reciclado, sdo selecionados os plasticos adequados de acordo com uma receita
especifica e extrudidos em perfil, apds o que sdo cortados e armazenados, estando prontos para expedir
para o cliente final.
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Flake PEBD
Plastico »| Triagem Trituragao | Aglomerador »|  Extrusora PESD
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Rigido o (centrifuga)
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Figura 20 — Fluxograma da atividade U80

4.9.2 Balango Massico

Na figura seguinte, apresenta-se o balanco massico desta unidade.

ENTRADAS EXTERNAS ENTRADAS INTERNAS PROCESSO PRODUTIVO / MS SAIDAS INTERNAS
. B — . . P Residuos Triagem L .
Recolha de Residuos Residuos Plastico Rigido Unidade Plastico (UT 80) L Plastico Reciclado
Metalicos (U20)
1%
Residuos Triagem / Lamas
Residuos Plastico Flexivel Lavagem
4%
33280 vano 8320 vsno 41600 vano 416 vano 41184 yano

Figura 21 - Balango mdssico da unidade U80

A origem dos materiais processados nesta unidade é externa (recolha seletiva nos clientes) e interna,
nomeadamente das unidades de triagem de residuos (U50), desmantelamento de VFV (U10) e
desmantelamento de REEE (U30).

4.9.3 Capacidade instalada

A capacidade instalada desta unidade abrange varias dimensdes, e é distinta consoante se trate de
pldsticos flexiveis ou rigidos, uma vez que as linhas de processamento sdo distintas, exceto no
equipamento de extrusdo, que sera o equipamento limitante do processo industrial de reciclagem.

Linha Plastico Rigido (Industrial):

= Capacidade de processamento: 10 ton/h

N.2 de ciclos por dia: 24 ciclos

®  Produgdo didria: 240 ton. (resulta de 10 x 24 ciclos)

®= Produgdo anual: 87 600 ton. (resulta de 240 x 365 dias)

Linha de Plastico Flexivel (Flake):

= (Capacidade de processamento: 10 ton/h

= N.2 de ciclos por dia: 24 ciclos

=  Producdo didria: 240 ton. (resulta de 10 x 24 ciclos)

=  Producdo anual: 87 600 ton. (resulta de 240 x 365 dias)
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Linha Pl3stico Rigido (Flake) :

= (Capacidade de processamento: 10 ton/h

= N.2de ciclos por dia: 24 ciclos

=  Produgdo diaria: 240 ton. (resulta de 10 x 24 ciclos)

®=  Produgdo anual: 87 600 ton. (resulta de 240 x 365 dias)

As capacidades nominais efetivadas correspondem atualmente a um periodo de funcionamento de 8
horas, pelo que, no global, considerando ambas as operagdes, e a possibilidade de as operagdes serem
realizadas em simultdneo, teremos um processamento médio de 20 t/h ou seja 160 ton /dia.

4.9.4 Equipamentos processo
Na tabela seguinte especifica-se a lista dos principais equipamentos desta UT:

Tabela 33 - Equipamentos

EQUIPAMENTO QUANTIDADE

Moinho Plastico Filme

Linha Lavagem Plastico Filme
Aglomerador Plastico Filme

Triturador Plastico Rigido

Moinho Pl3stico Rigido

Serra Corte

Pneumatico Descontaminar Parachoques
Linha Lavagem Plastico Rigido

R R NP R R R R R

Extrusora (linha)

4.9.5 Lista de residuos a tratar

Na tabela seguinte apresenta-se uma listagem dos residuos a rececionar e tratar nesta UT:

Tabela 34 - Lista de cédigos LER a tratar na unidade

LER DESCRICAO
020104 Residuos de plasticos (excluindo embalagens)
120105 Aparas de matérias pldasticas
150102 Embalagens de plastico
160119 Plastico
170203 Plastico
191204 Plastico
200139 Plastico

4.9.6 Capacidade de Armazenagem

As capacidades instantaneas de armazenagem de residuos sdo limitadas pelas areas disponiveis para o
material a aguardar processamento, distribuindo-se do seguinte modo:

Tabela 35 — Capacidades de armazenamento na unidade

PARQUE RESIDUOS CAPACIDADE QUANTIDADE
PA10 Plasticos Box armazenagem de big-bag (50m?) 50 Big Bag x 200kg/m3= 10t
Flexiveis Depdsito Plastico Lavado 50m?3 50 x 200kg/m3=10t
alyp PROCESSO: PR24-2615F EpICAO: RO1
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PARQUE RESIDUOS CAPACIDADE QUANTIDADE

Pavilho Reciclagem 50 Big Bag x 300kg/m?3= 15t
100 Big Bag x 300kg/m3=
30t

10 Big Bag x 300kg/m3=3t
200 Big Bag x 300kg/m3=
60t

Box armazenagem de big-bag
Plasticos (2x50m?)
Rigidos Oficina

Pavilhdao Reciclagem

4.9.7 Residuos gerados no processo

Os residuos produzidos neste processo serdo tratados internamente e em operadores de gestdo de
residuos externos, devidamente autorizados. Na tabela seguinte sdo especificados os residuos gerados.

Tabela 36 - Lista de residuos produzidos

LER DESCRICAO QUANTIDADE (TON/ANO) DESTINO
191212 Lamas de lavagem 416 Eliminagdo
Externa
191212 Residuos de Triagem 12480 Valorizagao
Externa
191202 Metais ferrosos (contaminantes) 416 MJD - U20

4.10 CAPACIDADE INSTALADA - SINTESE

Conforme explicitado ao longo dos capitulos anteriores, as capacidades instaladas sdo as que constam do
Alvard de Licenca para a Realizacdo de OperagBes de Gestdo de Residuos n.2 46/2012/CCDR-N,
destacando-se as seguintes:

Tabela 37 — Capacidades instaladas relativas a operagdo de gestdo de residuos.
Capacidade instantdanea de armazenamento de
residuos perigosos (Categoria PCIP 5.5)
Quantidade de residuos ndo perigosos sujeitos a
tratamento em fragmentadores de residuos 480 t/dia
metalicos (Categoria PCIP 5.3b)iv)
Quantidade de residuos sujeitos a operacao de

241t

valorizacdo de componentes utilizados no 79 t/dia
combate a poluicdo (Categoria PCIP 5.1h)
Categoria PCIP 5.1c (Loteamento) 15,6 t/dia
Categoria PCIP 5.1d (Reembalagem) 15,6 t/dia

4.11 OPERACOES A DESENVOLVER - SiNTESE

As operacgOes de gestdo de residuos subjacentes a atividade desenvolvida, que ndo sofrem qualquer
alteracdo com o projeto de ampliacdo, nos termos do anexo Il do Decreto-lei n 102-D/2020 de 10 de
dezembro, sdo as seguintes:

Tabela 38 — Operagdes desenvolvidas.
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CODIGO OPERACAO Sus DESCRICAO OPERACOES

Reciclagem/recuperacio
de substancias organicas
nao utilizadas como
solventes

Troca de residuos com
vista a submeté -los a uma
R12 N
das operagdes

enumeradasdeR1aR11

Armazenagem de residuos
destinados a uma das
operagbes enumeradas de
R1aR 12 (com exclusdo
R13
da armazenagem

preliminar)

Armazenagem antes de
uma das operagdes
D15 enumeradasdeD1aD 14
(com exclusdo da
armazenagem preliminar)

Reciclagem/recuperacdo
de plasticos

Tratamentos mecanicos

Triagem

Producgao de combustivel
derivado de residuos

Despoluicao e
desmantelamento de
veiculos em fim de vida,
incluindo a remocao das
substancias perigosas

Desmantelamento dos
residuos de equipamento
elétrico e eletrdnico,
incluindo a remocao das
substancias perigosas

Reembalamento de
residuos, com vista a
agrupar os residuos em
recipientes adequados
para preparar residuos
para tratamentos
posterior e mais distante,
sem alteracdo de LER

Unidade Plastico (UT 80)

Unidade Fragmentacgdo (UT
20) (exceto CDR)

Unidade Biomassa (UT 40)
Unidade Triagem (UT 50)

Unidade Fragmentagao (UT
20) - CDR

Unidade VFV (UT 10)

Unidade REEE (UT 30)

Unidade Pneus (UT 55)

Unidade Residuos Perigosos
(UT 60)

Unidade Residuos Perigosos
(UT 60)

PROCESSO: PR24-2615F
ARQUIVO: DLI-LAM

EpICAO: RO1
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5 CARATERIZAGAO DA INSTALACAO

5.1 INFRAESTRUTURA
As Unicas alteragGes na instalacdo sdo as inerentes ao projeto de ampliagdo, identificadas de seguida:

ae Edificio administrativo, de 2 pisos (cave e rés-de-ch3o) e com uma drea de implantag¢do de 631m?,
que inclui:

o Cave — zona de atendimento, escritério ‘open-space’, gabinetes (incluindo gabinete
médico), salas de reunides, zona de arrumos e instalagdes sanitdrias (constituidas por
cabine de retrete, lavatdrio e urinol, este Ultimo no caso da instalagdo masculina);

o Rés-de-chdo — auditério, gabinetes e instala¢des sanitdrias (constituidas por cabine de
retrete, lavatdrio e urinol, este Ultimo no caso da instalagdo masculina);

aP Posto de vigilancia, que ocupa cerca de 59m?, para controlo de entradas e saidas de veiculos e
para garantir a seguranga do complexo, constituido por sala de vigilancia e instala¢gGes sanitdrias;
aP Parque de estacionamento, integralmente vedado e impermeabilizado.

A restante instalagdo mantém as carateristicas anteriormente licenciadas, sendo de destacar que a gestdo
de residuos perigosos continuard a ser efetuada no interior dos edificios ja existentes, em drea especifica
para o efeito.

A area exterior do estabelecimento encontra-se totalmente pavimentada, incluindo nas zonas de
circulagao de viaturas e nas areas de entrada e saida.

Em anexo (AN5), apresenta-se a planta de layout de toda a instalacdo, assim como as pegas desenhadas
relativas ao projeto de arquitetura da ampliacdo. Tal como ja referido no ambito da analise caso a caso,
salienta-se que nestas pecas desenhadas é apresentado o projeto inicial, no qual foi incluida uma area de
jardim, com um lago e arborizacdo. Contudo, apds andlise de risco, constatou-se que nao seria possivel
concretizar este projeto tal como inicialmente concebido, dada a natureza da atividade da empresa, que
implica a movimentacdo constante de veiculos e de residuos, aportando riscos consideraveis de
contaminagdo da agua e do solo. De forma a minimizar esse risco, a area foi impermeabilizada, sendo
eventuais escorréncias encaminhadas na sua totalidade para separador de hidrocarbonetos.

5.2 TRABALHADORES

O projeto de ampliacdo na origem do presente pedido de alteracdo de licenciamento ndo implica
alteragdes ao nivel dos trabalhadores na instalagdo, mantendo-se a seguinte distribuicdo:

Tabela 39 — Distribuigdo de pessoal por fungdo e género.

DISTRIBUICAO
CATEGORIA OU FUNCAO
HOMENS MULHERES
Administradores 3 3 0
Administrativos 12 3 9
Gestdo de Residuos 65 65 0

5.3 HORARIOS DE LABORAGAO

A instalacdo continuard a laborar de segunda a sexta, com o seguinte horario:

4P 08:00 - 12:00 / 14:00 - 18:00
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Ndo existe qualquer periodo de paragem anual de atividade pré-determinado, sendo as férias de pessoal
gozadas em regime de rotatividade.

6 CARATERIZAGAO DA ATIVIDADE EM TERMOS AMBIENTAIS

De uma forma sintética abordam-se, nos itens seguintes, os principais aspetos e impactes ambientais
relacionados com a atividade desenvolvida nesta instalacdao, com particular destaque para as alteragdes
a este nivel decorrentes do projeto de ampliagdo.

Salienta-se que o referido projeto foi ja submetido a uma analise caso a caso, para verificacdo da
possibilidade de sujeicdo a AlA, que culminou com a emissdo de parecer que estabelece a nado
suscetibilidade de induzir impactes negativos significativos no ambiente. Foram, contudo, emanadas
recomendacdes, que foram devidamente acatadas e incorporadas no presente projeto, nos respetivos
capitulos, em particular:

df No que se refere & minimizagdo do ruido — manter sempre as portas, portdes e janelas dos
edificios onde existe potencial de emissdo de ruido, fechados e em boas condi¢Ges de isolamento
acustico, e a circulagao de veiculos a baixa velocidade;

4P Relativamente aos recursos hidricos — dar cumprimento as condi¢des estabelecidas nos TURH
atribuidos a instalagdo (referentes a captagdo e a rejeigdo de aguas residuais).

6.1 FONTES DE ENERGIA

Nesta instalagdo utiliza-se a eletricidade como fonte energética para iluminagdo, funcionamento dos
equipamentos de processamento e separa¢ao de residuos e instalagdes sociais e administrativas, e
gasoleo para os equipamentos de carga e transporte. As carateristicas de consumo e armazenagem sdo
apresentadas na tabela seguinte:

Tabela 40 - Fontes de energia utilizadas na instalagdo.

CONSUMO ANUAL
POTENCIA CAPACIDADE DE
FONTE DE ENERGIA
INSTALADA/CONTRATADA : _ 5 _ ARMAZENAGEM
PRE-AMPLIAGAO PGS-AMPLIAGAO
1200000 kWh 1500000 kWh
Energia elétrica 1340 kVA NA
(258 tep) (323 tep)
450t 500t
Gasodleo NA 25,35t
(465 tep) (517 tep)

A instalacdo é Consumidora Intensiva de Energia (CIE), tendo, por isso, ao abrigo do Sistema de Gestdo
dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE), um plano de racionalizacdo de consumos de energia
aprovado para o periodo de 2020-2027, que engloba varias a¢les para concretizagdo das metas
estabelecidas e contratadas para reducdo dos consumos especificos de energia.
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Na instalacdo, existe um posto de abastecimento de gasdleo para consumo préprio, com uma capacidade
de 30m3, cuja construcdo foi autorizada pela Cdmara Municipal da Trofa, conforme Alvard em anexo
(ANSG).

Face ao ja existente, o projeto de ampliacdo ndo implica alteracGes significativas. Até pelo contrario, o
novo edificio é de constru¢do moderna e mais eficiente a nivel energético.

A nivel de minimiza¢cdo de consumos e controlo dos recursos energéticos sdo aplicadas as seguintes
medidas:

aP Instalacdo de bateria de condensadores, por forma eliminagdo da energia reativa resultante do
funcionamento de grandes cargas indutivas (motores);

4P Substituicdo equipamentos de iluminagdo tradicional por equipamentos de tecnologia LED;

AP Realizagdo de a¢des de sensibilizagdo dos trabalhadores para redugio de consumos energéticos;

dP Desligar equipamentos quando ndo estdo em operac3o;

4aP Manutencdo dos equipamentos de acordo com recomendagdes dos fabricantes.

6.2 ORIGEM E UTILIZACOES DA AGUA

Previamente a amplia¢do, a dgua utilizada na instalagdo era proveniente de captacdo de agua subterranea
(furo), devidamente licenciada pela APA. No entanto, a constru¢do do novo edificio de apoio permitiu a
ligacdo a rede de 4dgua publica, gerida pela INDAQUA, uma vez que ficou mais perto da via publica, a qual
ja se encontrava dotada de rede de abastecimento domicilidria de dgua. Apesar de atualmente ndo ser
utilizada dgua do furo, pretende-se manter esta captagdo como reserva.

No que diz respeito a area de ampliacdo, a agua sera utilizada apenas em dreas sociais (instalagdes
sanitarias e na copa) e em atividades de limpeza normais do edificio.

Face as utilizacGes ja realizadas, com a amplia¢do as altera¢des serdo marginais, pelo que os consumos
manter-se-do conforme a tabela seguinte, sendo alterada apenas a origem da agua utilizada:

Tabela 41 - Descrigdo das fontes de abastecimento de dgua.

ORIGEM DA AGUA UTILIZAGOES CONSUMO ANUAL (M3)

InstalagGes sanitarias, balnearios,
copa, higienizacao, lavagens, filtro

Rede publica de abastecimento humido da fragmentadora, sistemas 400
de arrefecimento, rede de incéndio
Captacdo subterranea - AO00036.2012.RH2 (captacdo de reserva) 0

A nivel de minimiza¢do de consumos e controlo deste recurso sdo aplicadas as seguintes medidas:

AP Registo mensal dos consumos no contador de entrada para detec3o de eventuais fugas ou perdas;
AaP Sempre que possivel, optar pela limpeza a seco dos pavimentos (com humedecimento prévio);
aP Agdes de sensibilizacdo para reducdo dos consumos de dgua junto dos trabalhadores.

6.3 DESTINO DE AGUAS RESIDUAIS

Da normal laboragdo da atividade ja licenciada ha a considerar a producdo dos seguintes efluentes
liguidos:

e Efluentes do tipo doméstico provenientes das instalagdes sanitdrias e balnearios;
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e Aguas pluviais de escorréncia dos pavimentos, potencialmente contaminadas e dguas resultantes
da lavagem dos pavimentos.

Ressalva-se que do filtro humido da fragmentadora e dos sistemas de arrefecimento ndo resulta a
producao de efluentes liquidos.

Com a ampliacdo, ndo havera alteragdes nos tipos e quantidades de efluentes produzidos.

Os efluentes do tipo doméstico até a data da construgdo do novo edificio estavam a ser conduzidos para
fossas sépticas providas de érgdos de infiltracdo no solo. Este projeto veio permitir a ligacdo a rede de
saneamento publico, gerida pela TRATAVE (comprovativo da autorizacdo de ligagdo apresentado no
Anexo 7).

Relativamente as aguas pluviais potencialmente contaminadas continuardo a ser encaminhadas para um
sistema de tratamento provido de um separador de hidrocarbonetos devidamente dimensionado para o
caudal afluente, que apds tratado é descarregado em linha de &4gua. Esta descarga encontra-se
devidamente licenciada, através do TURH n.2 L018570.2021.RH2, e sdo cumpridas as disposi¢cdes do
mesmo, nomeadamente em termos de monitorizacao quantitativa e qualitativa do efluente, conforme
evidenciado nos reportes periodicamente efetuados no Siliamb.

Os efluentes gerados na instalacdo sao discriminados na tabela seguinte:

Tabela 42 - Carateristicas dos efluentes gerados na instalagdo.

ORIGEM DO EFLUENTE VOLUME DESCARREGADO (M3/ANO) DESTINO

Rede publica de

Equiparado a doméstico 350
saneamento
Pluviais potencialmente contaminadas / 3800 Ribeira
Aguas de lavagem da instalag3o (LO18570.2021.RH2)

Saliente-se que ndo sdo geradas aguas residuais do tipo industrial decorrentes das operacdes de gestdo
de residuos e industriais.

A nivel de minimiza¢do da producgdo e degradagao da qualidade do efluente sdo aplicadas as seguintes
medidas:

de Sensibilizagdo dos trabalhadores para ndo efetuar qualquer descarga de produtos quimicos em
sanitas ou lavatorios;

de Verificagdo periddica da estanqueidade dos autoclismos dos sanitarios;

df Limpeza e manutengdo periddica do sistema depurador de hidrocarbonetos das dguas pluviais
potencialmente contaminadas.

Em anexo, podera ser encontrada a planta das redes de drenagem de dguas residuais da instalacdo (ANS).

6.4 EMISSOES GASOSAS

Da laboracdo normal do estabelecimento ja existente ha a referir a emissdo atmosférica pontual
resultante da chaminé do sistema de aspiragdao da fragmentadora, que é tratado por um sistema de
ciclones com cortina de dgua. O efluente é monitorizado periodicamente, sendo que os resultados dessas
avaliagdes sdo comunicados eletronicamente na plataforma da CCDR-Norte. As carateristicas da fonte sdo
apresentadas na tabela seguinte:
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Tabela 43 - Caraterizagdo da fonte fixa de emissdo.

COMBUSTIVEL REGIME
UTILIZADO FUNCIONAMENTO

CODIGO DA FONTE ALTURA (M) EQUIPAMENTO ASSOCIADO

FF1 15 Fragmenta('iora de - Descontinuo
metais

Em resultado da ampliagcdo ndo ocorrem alteragdes a nivel de emissdes gasosas, dado que ndo implicara
aumento de circulagdo de viaturas e da atividade desenvolvida, nem o novo edificio estard dotado de
qualquer equipamento emissor.

Relativamente a emissdes difusas, estdo identificadas as seguintes fontes:

Tabela 44 - Caraterizagdo das fontes de emissdes difusas.

CODIGO DA FONTE ORIGEM DA EMISSAO POLUENTE

Parque de armazenagem de biomassa e produc¢ado de estilha

FD1 .
(destrogadora maovel) PTS
FD2 Pargue de armazenagem metais e do fragmentado
FD3 Corte de metal por fusdo (plasma / oxicorte) Metais, Nox, CO

Para minimizagdao das emissGes atmosféricas, sdo adotadas as seguintes medidas preventivas:

dP Manutencdo preventiva da fragmentadora para que funcione sempre de acordo com as
recomendacgoes do fabricante;

dP Implementagdo de sistema de tratamento das emissdes gasosas com origem na fragmentadora
(STEG) — ciclones com cortina de agua;

dP Monitorizag3o periddica das emissdes para controlo de qualidade.

dP Limpeza periddica dos parques de armazenagem para evitar acumulagdo de poeiras;

af Humidificagdo da biomassa em caso de condi¢cdes atmosféricas adversas para evitar a sua
dispersao;

aP Circulagdo das viaturas a velocidade reduzida.

6.5 RESiDUOS

Os residuos produzidos na empresa tém origem na atividade administrativa e nas atividades de
manutencdo (oficina e serralharia) e sdo encaminhados para as unidades de gestdo de residuos existentes
na instalagdo, da mesma forma que os restantes residuos recolhidos pela empresa junto dos seus clientes,
a excecdo dos residuos resultantes da limpeza do separador de hidrocarbonetos, que encaminhados de
imediato para operador devidamente autorizado.

Uma vez que o projeto de ampliacdo ndo implica qualquer alteracdo na atividade desenvolvida nem no
numero de trabalhadores, ndo acarreta alteragdes ao nivel da producdo de residuos.

Na tabela seguinte especificam-se os residuos que sdo gerados no decorrer da atividade:

Tabela 45 — Residuos gerados na atividade.
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RESiDUO

RP1

RP2

RP3

RP4

RP5

RP6

RP7

RP8

RN1

RN2

RN3

aly
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LER

150110* - Embalagens
contendo ou contaminadas
por residuos de substancias

perigosas

150111* - Embalagens de
metal, incluindo recipientes
vazios sob pressao, contendo
uma matriz porosa sélida
perigosa (por exemplo,
amianto)

150202* - Absorventes,
materiais filtrantes (incluindo
filtros de 6leo sem outras
especificagdes), panos de
limpeza e vestudrio de
protecado, contaminados por
substancias perigosas

160107* - Filtros de dleo

160601* - Acumuladores de
chumbo

130208* - Outros 6leos de
motores, transmissées e
lubrificacdo

130502* - Lamas
provenientes dos
separadores 6leo/4gua

130507* - Agua com 6leo
proveniente dos separadores
Oleo/agua

150101 — Embalagens de
papel e cartdo

150102 — Embalagens de
plastico

150106 - Misturas de
embalagens

PROCESSO: PR24-2615F
ARQUIVO: DLI-LAM

QUANTIDADES PRODUZIDAS

ORIGEM

Manutencado de
equipamento e viaturas

Manutencado de
equipamento e viaturas

Manutenc¢ado de
equipamento e viaturas

Manutencgado de
equipamento e viaturas

Manutengdo de

equipamento e viaturas

Manutengdo de
equipamento e viaturas

Separador de
hidrocarbonetos

Separador de
hidrocarbonetos

Manutencgdo/serralharia e
escritorio

Manutencgdo/serralharia e
escritorio

Manutencdo/serralharia e
escritério

EpICAO: RO1
DATA: MAIO-2024
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QUANTIDADES PRODUZIDAS

i LER RIGEM
RESIDUO 0 ANUALMENTE (T/ANO)

Manutencado de
RN4 160103 — Pneus usados . ) 4
equipamento e viaturas

RNS 160112 - Pastilhas de travdes Manutengdo de 05
ndo abrangidas em 16 01 11 equipamento e viaturas ’

] Manutengdo de
RN6 160117 — Metais ferrosos ) ) 7
equipamento e viaturas

L Manutencdo de
RN7 160118 - Metais ndo ferrosos . . 0,5
equipamento e viaturas

. Instalagdes sociais e
RN8 200101 - Papel e cartao . . 0,5
administrativas
200301 - Misturas de . o
) Instalagdes sociais e
RN9 residuos urbanos L . 5
. administrativas
equiparados

LER (Lista Europeia de Residuos aprovada pela Decisdo da Comissdo 2014/955/EU, de 18 de dezembro)

Os residuos produzidos sdo armazenados em contentores adequados a sua natureza colocados nos locais
previstos para o armazenamento dos demais residuos geridos pela empresa, conforme apresentado na
tabela seguinte:

Tabela 46 — Parques de armazenagem dos residuos produzidos na instalagdo (jé apresentados no Capitulo 4).

REFERENCIA LER CARACTERISTICAS ACONDICIONAMENTO
PA4 160117, 160118 No pavimento (1204t)
150101, 150102, 150106, .
PA7 160112, 200101, 200301 Fardos, contentores, barricas, paletes (385t)

No pavimento, em baias com separadores em
PA8 160103 betdo (1890t)
130208*, 150110%*, 150111%,

PAS 150202*, 160107*, 160601*

Contentores de 1m3 (125t)

As carateristicas dos parques de armazenagem serdo as seguintes:

Tabela 47 — Caracteristicas dos parques de residuos.
AREA (M?) CARACTERISTICAS

PARQUE . - VOLUME BAcia
ToTAL COBERTA IMPERMEAVEL VEDACAO DRENAGEM -
RETENGAO (m3)

PA4 8000 0 8000 S S NA
PA7 1085 1085 1085 S S NA
PA8 900 0 900 S S NA
PA9 350 350 350 S S 100

Como ja referido, em anexo (AN5) encontra-se a planta da instalacdo, com a identificacdo das varias areas
de armazenagem de residuos.
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Como medidas de minimiza¢do da produc¢do de residuos no decorrer da atividade preconizam-se as
seguintes agdes:

4P Sensibilizagio dos operadores sobre a forma de acondicionamento e manuseamento dos
residuos;
4P Limpeza periddica do pavimento a seco.

6.6 CONTAMINACAO DE AGUAS E SOLOS

Grande parte da atividade é desenvolvida no interior dos edificios existentes na instalacdo, sendo apenas
alguns residuos ndo perigosos armazenados em area exterior (ex. pneus usados, biomassa, metais),
totalmente impermeabilizada e com sistema de drenagem com ligacdao ao separador de hidrocarbonetos.

Os residuos perigosos tém zonas de armazenagem especificas, cobertas e impermeabilizadas, sendo os
residuos liquidos armazenados sobre bacia de retencao devidamente dimensionada, pelo que o potencial
de contaminacdo de aguas e solos é reduzido.

Sdo ainda assim aplicadas medidas para minimizacdo de impactes a este nivel, nomeadamente:

ae Sensibilizagdo aos trabalhadores para atuagdo imediata em caso de deteg¢do de qualquer derrame
acidental. Para o efeito estdo colocados baldes com material absorvente junto das zonas de
armazenamento de residuos;

4P Limpeza periddica de calhas e redes de drenagem, principalmente antes do periodo das chuvas;

de Limpeza de pavimentos em tempo seco.

6.7 Ruipo

Esta atividade, apesar de implicar a operacdo de equipamento potencialmente ruidoso (ex.
fragmentadora de metais), segundo a ultima avaliagdo do ruido ambiente efetuada, ndo provocard
incomodidade em termos de ruido ambiental (emitido para o exterior), ndo ultrapassando o limite legal
admissivel pelo Decreto-Lei n? 9/2007, de 17 de janeiro.

Contudo, dado que esta avaliacdo de ruido foi ja efetuada em 2014, e atendendo ao facto de terem
ocorrido altera¢Ges na instalacdo desde entdo, a empresa ird proceder a realizagdo de uma nova avalia¢do
para verificacdo da conformidade com a legislacdo em vigor.

Em todo o caso, e uma vez que as operagdes desenvolvidas ndo sofrem alteragbes derivadas do projeto
de ampliagdo, que consiste apenas num edificio administrativo e parque de estacionamento, considera-
se que este projeto ndo implica um aumento do ruido gerado.

Saliente-se que a operacdo apenas ocorre no periodo diurno, em hordrio laboral. Além do mais, o
estabelecimento localiza-se numa zona de atividades econdmicas, afastada de quaisquer recetores
sensiveis.

A este nivel, sdo aplicadas as seguintes medidas de minimizagao:

df Manutencdo preventiva da fragmentadora para que funcione sempre de acordo com as
recomendacdes do fabricante;
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aP Utilizacdo de equipamento mdvel com indicacdo do nivel de poténcia sonora garantido e
declaracdo CE de conformidade nos termos do Decreto-Lei n.2 221/2006 (estabelece as regras em
matéria de emissGes sonoras relativas a colocacdo no mercado e entrada em servico de
equipamento para utilizacdo no exterior);

9P Limitacdo do funcionamento dos equipamentos ruidosos apenas ao estritamente necessario;

9P Manutencdo das portas, portdes e janelas dos edificios onde existe potencial de emissio de ruido,
fechados e em boas condi¢des de isolamento acustico;

AP As operagbes de carga e descarga apenas ocorrem na area disponivel para o efeito;

aP Os condutores das viaturas de carga e descarga operam a velocidades reduzidas e sdo instruidos

para desligar a viatura logo que parqueados.

6.8 Perturbagdes de Transito e Estacionamento

As condicOes de estacionamento na area ndo sdo afetadas, dado que para além de o local contemplar
espaco para o efeito, o nimero de operadores envolvidos é reduzido.

No que respeita a condi¢gdes de transito, ndo existem perturbag¢des, porquanto todo o movimento de
carga e descarga é efetuado no interior do estabelecimento. As préprias zonas de armazenagem possuem
amplos espagos para estacionamento e manobras, sendo, para além de reservados e de acesso
condicionado, totalmente afastados de vias publicas.

Salienta-se que um dos objetivos do projeto de ampliagcdo foi o de melhorar as areas de circulacdo e
estacionamento, pelo que representa uma melhoria das condi¢cbes face ao que se verificava
anteriormente.

7 MEDIDAS PREVENTIVAS DE DESATIVAGAO

Na instalacdo, preconizou-se desde o inicio a adogdao de medidas para reduzir ao minimo possivel
quaisquer possibilidades de derrames e, porventura, contaminagdes de solos e dguas.

Sendo assim, sdo aplicadas em termos genéricos as seguintes medidas:

dP Toda a instalagdo se encontra devidamente impermeabilizada;

aP Os residuos perigosos encontram-se adequadamente contentorizados e sobre bacia de retencio,
sempre que aplicavel,

aP Todas as aguas pluviais captadas nos parques exteriores de armazenagem de residuos s3o pré-
tratadas antes do encaminhamento para ponto de rejeicdo devidamente licenciado.

Em face do exposto, e pelo facto de a operagdo da instalacdo ser conduzida de acordo com as boas praticas
do setor, considera-se que a probabilidade de contaminag¢do de solos e dguas subterrdneas é bastante
reduzida, o que reduz significativamente a possibilidade de ocorréncia de passivo ambiental a esse nivel.

A desativacdo da instalagdo, embora ainda ndo considerada num horizonte temporal palpavel, devera ser
objeto de um plano prévio que contemple as operacGes de remoc¢do de equipamento e demolicdo de
instalacbes, devendo os residuos da operagcdo ser encaminhados para operadores devidamente
autorizados.

O projeto de ampliacdo abrange a impermeabilizacdo de uma drea de 12614m?, assim como a construc3o
de um novo edificio, pelo que o plano de desativacdo a desenvolver futuramente tera de incluir medidas
especificas de desativacdo para esta area, nomeadamente, de demolicdo do edificio, remoc¢do do
pavimento e descompactacao dos solos.
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8 CARATERIZACAO DA ATIVIDADE EM TERMOS DE SEGURANCA

A operacgdo gera riscos especificos em termos de seguranca, que resultam, para além dos respeitantes ao
movimento de viaturas de carga e descarga, da operacdo dos equipamentos afetos as varias unidades
existentes na instalacao.

O principal risco tecnoldgico da atividade é o de incéndio. Para minimizar este risco estdo aplicadas vdrias
medidas, entre as quais:

de Sistema de combate a incéndios, constituido por extintores, em nimero suficiente e devidamente
localizados. Estes extintores, estdo instalados em pontos estratégicos, ndao obstruidos por
qualquer tipo de barreira arquitetdnica ou outra, estando devidamente sinalizados para facilitar
0 seu acesso em caso de emergéncia;

dp Medidas organizativas, consubstanciadas por procedimentos de atuacdo em caso de acidente,
levadas a cabo por pessoal devidamente formado e treinado;

Os riscos laborais da atividade resultam essencialmente de:

dp Quedas de material (armazenado);

df Quedas ao nivel e em altura (por acumulag¢do de materiais no chio);
de Contacto com substancias quimicas corrosivas, nocivas e toxicas;

g Movimentacdo manual de cargas pesadas;

df Entalacdo e projecdo de materiais;

de Esmagamento (movimento de viaturas, queda de residuos);

de Atropelamento (circulagdo de empilhadores e viaturas de carga);

de Cortes, golpes, escoriacdes.

Para minimizar estes riscos, e outros resultantes da atividade, estdo organizados os servicos de seguranga,
higiene e salude no trabalho, que sdo assegurados por entidade externa. Para além dos necessarios
exames médicos periddicos aos trabalhadores, sdo desenvolvidos planos de prevencdo de riscos
profissionais, onde se incluem ag¢des de formacgdo sobre os riscos, em particular, os associados a atividade
desenvolvida.

Ainstalacdo possui Projeto de Seguranca contra Incéndios aprovado a 10/12/2018 (conforme evidenciado
no Anexo 9), encontrando-se em fase de alteracdo das medidas de autoprotecdo ja aprovadas e
implementadas anteriormente para uma parte da instalagdo, com vista a integracdo de todo o
estabelecimento, de acordo com o estipulado no Regime Juridico da Seguranca Contra Incéndio em
Edificios (RJ-SCIE) publicado pelo DL n.2 220/2008, na sua atual redacdo.

PUBLIAMBIENTE — EQUIPAMENTOS E SERVICOS PARA A PROTEGAO DO AMBIENTE, LDA.
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