Resumo nao técnico

1. Introducéo

O presente documento constitui 0 Resumo Nao Técnico (RNT) no ambito do pedido de
atualizacdo do TUA da BA GLASS — Unidade Fabril de Avintes, localizada na Avenida Vasco
da Gama 8001 - Avintes - Vila Nova de Gaia

Este pedido de atualizagdo estd associado ao “licenciamento de uma instalagdo existente”. A
instalacdo encontrando-se abrangida pelo ponto 3.1, alinea e) (“Produgdo de vidro, incluindo
fibras de vidro, com uma capacidade de fusdo superior a 20 t por dia””) do Anexo | do decreto-lei
n° 127/2013 de 30 de agosto.

Mais se refira que o processo de fabrico do Vidro de Embalagem tem carécter continuo e
ininterrupto (funciona 24 horas sobre 24 horas sem possibilidade de paragens) pelo que sé
quando se chega ao fim da vida util do forno - em geral entre 8 e 12 anos - se podem introduzir
modificacbes substanciais, quer em termos de medidas primarias, quer em termos de algumas

das medidas de fim de linha.

2. Identificacdo da empresa e respetiva localizacéo

A empresa BA Glass desenvolve uma atividade no sector do vidro de embalagem, com a
producdo de vidro para embalagem. Para o efeito recorre a diversas tipologias de matérias-
primas, tais como areias, casco de vidro, calcario, soda e pequenas quantidades de déxido de
ferro, sulfato, 6xido de cobalto, carvdo (pequenos produtos) consoante as caracteristicas do
vidro a ser fabricado. A generalidade das matérias-primas é armazenada em silos.
De acordo com a tabela de classificacdo de Atividades Industriais aprovada, a BA esta
classificada com estabelecimento Tipo 1, com CAE 23131, estando sediada e localizada em Vila
Nova de Gaia, distrito do Porto, inserida na folha da Carta Militar de Portugal, a escala 1:25
000, n.° 133.
A envolvente é essencialmente constituida por diversas unidades industriais e algumas
habitacdes.
e As confrontaces sao:

Norte — Caminho publico

Sul — Herdeiros de Sebastido Alves de Freitas e outros

ENV-E 2025 1/15




Resumo nao técnico

Este — Herdeiros de Jorge Fernandes Lopes e outros
Oeste — Estrada Nacional 222
A atual propriedade encontra-se implantada num terreno com uma area total de 160 830 m? e
uma area coberta 86 514 m?,
No que se refere a &reas regulamentares e de acordo com a Planta de Ordenamento do Plano
Diretor Municipal (PDM) temos a seguinte classificagdo: Zona Industrial.
Identificacdo da Empresa: BA Glass, SA
Sede Social: Av Vasco da Gama 8001 - Avintes
NIPC:500041393
Estabelecimentos Industriais:
Unidade Fabril de Avintes
Unidade Fabril da Marinha Grande
Unidade Fabril da Venda Nova
Atividade Econdémica: CAE 23131- Fabricacdo de vidro de embalagem
Contacto na Unidade Fabril de Avintes:
Nome: Rui Matos
Telefone: 227860500
Telemdvel: 935505026

Email: amatos@baglass.com

3. Descricdo sumaria das atividades desenvolvidas

O processo de fabrico é composto pelas seguintes fases:
e Composicéao
e Fusdo
e Fabricacdo/Moldagéo
e Recozimento
e Inspecéo
e Embalagem e expedicédo

e Decoragéo
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COMPOSICAO

As matérias-primas sdo constituidas principalmente por areia (SiO2), calcario (CaCO3), soda
(Na2CO3) e dolomite (MgO), feldspato, casco (grandes produtos) e pequenas quantidades de
cromite, Oxido de ferro, sulfato, 6xido de cobalto, selénio, carvdo (pequenos produtos)
consoante as caracteristicas do vidro a ser fabricado e que constituem agentes de refinacéo e
coloracdo. A generalidade das matérias-primas é armazenada em silos.

O casco (residuo de vidro) pode ter origem interna (vidro produzido pela fabrica e resultante de
rejeicdes) ou externa quando rececionado dos clientes e/ou de fornecedores externos e tem de

ser processado antes da utilizagéo.

Capacidade de armazenamento

Designacéo Atual Pés alteracdo Total
Areia (ton) 2000 1700 3700
Casco de vidro (ton) 1900 1042 2942
Carbonato de Calcio (ton) 550 613 1163
Carbonato de Sodio (ton) 520 494 1014
Carvdo 20 5 25
Sulfato de sodio 7 56 63
Oxido de ferro 20 15 35
Cromite de ferro 16 13 29
Escorias 160 56 216
Feldespato 0 112 112
Volastonita 600 56 656
Cobalto 0 9 9

A tabela seguinte apresenta os consumos de matérias-primas associadas a situacao atual Vs. a

situacdo apos execucdo do Projeto.
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2022 Com AV6
Matérias-primas
Avreia (ton) 88 356 119 356
Calcario (ton) 20 266 26 146
Carbonato de sodio (ton) 23885 32 665
Casco (ton) 190 519 255 559
Pequenas Matérias-primas (ton) 3494 3686

FUSAO

A composi¢ao entra no forno através da boca de enforna e atravessa a “zona de fusdao” onde a
massa € fundida (a temperaturas da ordem dos 1550 °C), homogeneizada e afinada.

Os fornos de fusdo de vidro de embalagem possuem tamanhos, configuracdes e tecnologias
distintas, funcdo do tipo e quantidade de vidro. Estes fornos estdo divididos em duas seccoes a
“zona de fusao” e a “zona de afinagao”.

O mais vulgar ¢ o forno regenerativo continuo de chama em U com capacidades entre 150 e 350
toneladas de vidro fundido por dia.

Os fornos do tipo recuperativo continuo sdo geralmente mais pequenos e diferem dos anteriores
por o ar ser pré-agquecido em recuperadores (ceramicos ou de metal) em vez de camaras de
regeneracdo e ndo possuirem ciclos de inversao.

Todos os fornos sdo do tipo regenerativo (queimadores de chama em U), sendo constituidos por
camaras de regeneracdo, tanque de fusdo, zona de trabalho e feeders. A temperatura de fuséo é

também de 1550 °C, em todos os fornos.

FABRICACAO/MOLDACAO

A massa fundida passa a zona de trabalho através da garganta do forno e flui por canais
aquecidos (vulgarmente com gas natural), que alimentam as méaquinas de moldagdo. Estas
possuem um dispositivo de corte gota-a-gota, que distribui cada gota para um primeiro molde. O

recipiente é formado num segundo molde apos aplicacdo de sopro de ar comprimido.
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RECOZIMENTO
O produto segue depois para as arcas de recozimento para aliviar tensdes internas resultantes do
seu arrefecimento (estabilizacdo molecular). As arcas de recozimento queimam gas natural e

operam a uma temperatura maxima de 550 °C.

INSPECCAO
A saida da arca de recozimento os produtos prosseguem para uma linha onde é efetuada a
respetiva inspecao manual e/ou automatica, com vista a rejei¢do de produto ndo-conforme. Todo

este material rejeitado é reciclado na forma de casco.

EMBALAGEM

Depois submetidos ao controle de qualidade, os produtos seguem para a paletizacdo
(vulgarmente em paletizadores automaticos) para formacéo das respetivas paletes, as quais sao
posteriormente cobertas com pléstico e retratilizadas.

Ap0s o referido acondicionamento, seguem para 0 armazém de expedicao.

DECORACAO
Uma parte dos produtos podera passar pela seccdo de decoragdo, onde as embalagens poderdo
ser:

e Serigrafadas

e Aplicacdo de PSL
A atividade de serigrafia consiste na impressao de ecrds com tintas cerdmicas que permite a
personalizacdo das embalagens com roétulos de grande qualidade. O processo pode ser realizado
de forma automatica ou manual, de acordo com o tipo de serigrafia e as quantidades a produzir.
Os PSL (etiquetas), sdo uma moderna técnica de impressdo. O inicio do seu processo produtivo
da-se com a alimentacdo das méaquinas de forma automatica. Posteriormente, aplicam-se as
etiquetas utilizando equipamentos que as alinham e posicionam de acordo com solicitagdo do

cliente.
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Tem sido preocupagdo deste sector favorecer sistematicamente o desenvolvimento e a
implementacdo de medidas priméarias uma vez que a instalacdo de medidas secundérias acaba
sempre por envolver um balanco energético mais desfavoravel e custos adicionais que podem
vir a prejudicar a competitividade dos produtos, face aos materiais concorrentes e ainda aos

mercados de destino final das embalagens de vidro produzidas.

4. Descricdo sumaria das emissdes para os diversos meios recetores (agua, ar e solo)

Em termos gerais e durante a fase de laboracdo das linhas de producdo as principais emissdes
para 0 meio recetor:
e 4gua - serdo os efluentes liquidos industriais (essencialmente aguas de circuitos de
refrigeracdo) e domésticos inerente ao funcionamento desta atividade. Assinala-se ainda o
consumo de agua para uso industrial e doméstico na instalac&o;
e ar — para este meio recetor assinala-se a emissdes de poluentes gasosos inerentes as
diversas fontes fixas instaladas na empresa, com especial destaque para os fornos de fusdo. O
ruido sera também abordado neste item;
e solo — apesar de este meio recetor ndo ser diretamente afetado, serdo abordados os

residuos gerados pela atividade.

4.1. EFLUENTES GASOSOS

As emissdes gasosas inerentes ao funcionamento da instalagdo fabril estdo associadas a fontes

fixas correspondentes a exaustdo de:
e Fornos de fusdo de vidro: Sao fornos regenerativos do tipo “chama em ferradura” cuja
tiragem total é de 1385 ton/dia. O tanque de fusdo de vidro encontra-se dividido em duas
zonas: a zona de fuséo e a zona de afinacdo. Na zona de fusdo dao-se as reagdes quimicas e 0
processo de fusdo necessarios a producdo de vidro. Nesta zona a matéria-prima ao ser
introduzida no interior do forno flutua no vidro de fusdo, sendo aquecida por radiagdo
oriunda da chama e das paredes, e por condugdo com o vidro em fuséo. Na zona de afinacdo,
o vidro em fusdo é aquecido com o propoésito de fazer baixar a sua viscosidade e permitir a

homogeneizagdo fisica e quimica daquele. Nesta zona ocorre igualmente a libertagdo das
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bolhas gasosas do interior da massa de vidro produzidas aquando do processo de fusdo. A
extracdo do vidro fundido efetua-se por um canal submerso situado no centro da parede
oposta aos queimadores, o qual alimenta as maquinas de moldacéo do vidro de embalagem.
Um forno possui dois conjuntos de queimadores e de dois porticos (entrada/saida dos
produtos de combustéo)

O ar de combustéo é pré aquecido numa das camaras de regeneracdo e a chama, bem como 0s
gases de combustdo percorrem o interior da camara de combustdo em forma de U. Os
produtos de combustdo sdo extraidos através do outro pértico e no fim de cada ciclo
regenerativos os porticos sdo invertidos. O forno opera assim em 2 ciclos regenerativos de 30
minutos cada. Este procedimento permite sustentar o pré-aquecimento regenerativo do ar de
combustéo.

Atualmente os fornos operam a gas natural.

e Sistema de Tratamentos de Superficie a Quente - TSQ: este sistema de tratamento tem
como objetivo a melhoria da qualidade, durabilidade e resisténcia do vidro de embalagem. O
sistema consiste na deposicdo de produto diretamente no vidro de embalagem depois de este
passar pelo processo de moldacao. O material é aplicado usando uma candpia (tinel), onde 0s
componentes organicos por evaporacdo entram em contacto com a superficie do video de
embalagem. Uma pelicula de 6xido de estanho € formada na superficie da garrafa em poucos
segundos. Esta pelicula melhora e preserva aquando do contacto direto de vidro , aumentando
a resisténcia interna do vidro de embalagem.

e Exaustdo da oficina de moldes

Sistema de exaustdo localizada em diversos postos de reparacdo de moldes (captacdo de e
particulas resultantes da soldadura retificacdo) que sdo encaminhadas para uma fonte pontual
apos a passagem por um despoeiramento com filtro de mangas

e Exaustado da oficina de maquinas IS

Sistema de exaustdo de névoas resultantes da lavagem de pecas com solventes
descarbonizantes.

e Arcade serigrafia

Sistema de exaustdo de gases provenientes do sistema de tratamento térmico (recozimento)

da serigrafia das garrafas. Esta arca possui duas fontes pontuais.
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No que concerne as emissfes associadas a chaminé de exaustdo dos fornos, existem
componentes abundantes como oxigénio e dioxido de carbono, componentes reduzidos de
fluoretos (acido fluoridrico) e cloretos (acido cloridrico) e, ainda, componentes como mondxido
de carbono, dioxido de enxofre, 6xidos de azoto e metais pesados. Todos estes parametros estdo
em cumprimento com o quadro legal atual (Decreto-Lei n°. 39/2018 de 11 de junho).

Na exaustdo das oficinas de moldes e de lavagem de pecas das méaquinas IS, existem
componentes abundantes como o Oxigénio e componentes reduzidas de COV’s e metais
pesados.

O Sistema de Tratamento a Quente apresenta componentes reduzidas de COV’s, cloretos e de
estanho.

A arca de serigrafia apresenta componentes abundantes como o oxigénio, dioxido de carbono,
componentes reduzidos de COV, mondxido de carbono, didxido de enxofre, éxidos de azoto e
metais pesados.

Encontra-se também contemplada a monitorizacdo de efluentes gasosos correspondentes as
fontes fixas instaladas na empresa (Decreto-Lei n.° 39/2018).

Estdo ainda previstas medidas de controlo operacional, para diminuir os efeitos durante a fase de
laboracdo, consistirdio em controlo automatico da queima, manutencbes periddicas aos
equipamentos industriais (fornos, sistemas de despoeiramento, exaustdo das oficinas de moldes
e maquinas IS, arca de serigrafia e TSQ).

De forma a sistematizar a informacéo anteriormente exposta, apresenta-se na tabela seguinte as

fontes de emissdo associadas ao Projeto.

Fonte Localizacéo da Fonte Situacéo
FF1 Fornos e TSQ AV2, AV4 Atual
FF2 Forno e TSQ AV5 Atual
FF5 Oficina moldes Atual
FF6 Arca serigrafia Atual
FF7 Arca serigrafia Atual
FF8 Oficina de lavagem de pegas Atual
FF9 Caldeira Atual
FF10 Arca serigrafia Atual
FF11 Arca serigrafia Atual
FF12 Arca serigrafia Atual

ENV-E 2025 9/15




Resumo nao técnico

Fonte Localizacéo da Fonte Situacéo
FF14 Caldeira decoragdo Atual
FF15 BA Glass | Atual
FF16 Arca serigrafia Atual
FF17 Arca serigrafia Atual
FF18 Arca serigrafia Atual
FF19 Arca serigrafia Atual
FF20 Soldadura Projeto
FF21 Forno e TSQ AV6 Projeto

4.2. AGUAS E EFLUENTES LIQUIDOS

Como fonte de abastecimento de &gua para o0 processo produtivo e para uso doméstico, a
empresa recorre a:
e Trés furos
a) Furo n® AC1: eletrobomba submersivel de 3 CV e caudal de 0,8(3) I/s
b) Furo n°® AC2: eletrobomba submersivel de 7,5 CV e caudal de 2,2 I/s
c) Furo sede AC3: eletrobomba submersivel de 2 CV e caudal de 1,388) I/s
e Um poco: AC4
- Uma eletrobomba de 5,5 CV e caudal de 9,4 I/s
e  Captacdo agua do Rio Douro: AC5
- Duas eletrobombas de 25 CV e caudal 6,6(6) I/s

e Aguada companhia

Os principais consumos de dgua ao nivel do processo de fabrico, estdo associados a tratamentos
de superficie, lubrificacdo das tesouras e a operacdes de limpeza (lavagens de equipamentos e

pavimento e aos sistemas de refrigeragéo):
e Circuito de arrefecimento de equipamentos
e Circuito de arrefecimento de vidro (calhas de rejeicéo de vidro, maceiras)

A agua de arrefecimento é utilizada nos varios equipamentos (ex. compressores, elétrodos,

enfornadores, etc), e movimenta-se em circuito fechado, sendo os consumos muito minimizados

porque se referem apenas a reposi¢do de perdas por evaporacgdo e purgas. O arrefecimento desta

agua é efetuado em torres de refrigeracgéo.
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Os efluentes liquidos s&o enviados para:

Coletor Municipal (efluentes domésticos do edificio sede)

ETAR Domeéstica da Fabrica

ETARI industrial

Fossa septica e respetivo poco absorvente (WC da Decoracao)

Fossa septica e respetivo poco absorvente (WC da Portaria)

Fossa séptica e respetivo poco absorvente (WC + Balneéarios da Estacdo de tratamento de

casco)

4.3. RESIDUOS

Os residuos produzidos sdo do tipo industrial e ainda equiparados a domésticos, sendo os de
origem industrial constituidos maioritariamente por material ndo conforme, éleos usados, sucata
metélica e residuos de embalagem.

O principal residuo produzido pela instalagdo consiste em produto ndo conforme (casco interno),
que € valorizado internamente na empresa.

Todos os residuos sdo encaminhados para operadores devidamente licenciados, sendo
preferencialmente selecionados 0s que valorizam esses residuos.

O acondicionamento dos residuos € efetuado em zonas impermeabilizadas e existem ja bacias de
retencao (sem ligacdo ao esgoto) no caso de residuos como 6leos usados,

Face ao exposto julgamos que os residuos gerados pela laboracdo da instalacdo ndo sdo
passiveis de provocar impacte significativo em qualquer das componentes ambientais

consideradas como um todo.

4.4, RUIDO

A empresa estd implantada numa zona classificada no PDM como Industrial, onde se localizam
outras unidades, confrontando com:

Norte — Caminho publico

ENV-E 2025 11/15




Resumo nao técnico

Sul — Herdeiros de Sebastido Alves de Freitas e outros
Este — Herdeiros de Jorge Fernandes Lopes e outros
Oeste — Estrada Nacional 222
Trata-se de uma zona onde se localizam a seguinte tipologia de industrias:
- IndUstria de calgado
- IndUstrias de madeiras (serracdo e componentes)
- Industria de latex
- Armazenista de residuos de plastico e cartdo
- Produtora/Engarrafadora de vinhos
- Metalomecanicas
- Pequenas industrias
A instalacdo industrial realizou ao longo dos Gltimos anos algumas corre¢des acusticas, quer ao
nivel das fontes ruidosas quer ao nivel de fachadas de modo a dar cumprimento com a legislacao
em vigor.
A empresa efetua caracterizagfes acusticas sempre que seja instalado qualquer equipamento que

possa alterar o ruido ambiente.

5. Efeitos das emissdes no Ambiente considerado no seu todo e respetivas medidas de
monitorizacao, se necessario

A maioria dos poluentes gasosos provenientes do processo de fabrico do vidro de embalagem
sdo gerados no forno de fusdo e advém quer do processo de combustdo que ocorre a altas
temperaturas quer da decomposicao das matérias-primas adicionadas.

Os poluentes mais significativos de acordo com vérias referéncias bibliogréficas e o respetivo
documento de referéncia (BREFs) sdo originados pela combustdo do combustivel, particulas
resultantes da volatilizagdo e subsequente condensacdo de materiais volateis durante a fuséo,
produtos da reacdo aquando da fusdo dos componentes da mistura, e pelo arrastamento de
materiais (particulas finas) da composi¢ao ainda ndo fundidas (“carry over”).

As emissdes incluem assim como componentes maioritarios particulas, 6xidos de enxofre,
Oxidos de azoto e dioxido de carbono e minoritarios como metais pesados, acido fluoridrico e

cloridrico, monoxido de carbono e sulfureto de hidrogénio.
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A BA Glass, uma empresa certificada pelas Normas ISO 14001; ISO 22000; ISO 50001 ISO
9001. De acordo com o requisito 4.5.1 da ISO 14001, a BA estabeleceu e cumpre com um plano
de monitorizacdo de aspetos ambientais significativos, entre os quais se encontra contemplado
os efluentes gasosos gerados na empresa.

Os boletins de ensaio respetivos a estas caracterizagdes onde constem 0s parametros
caracterizados, metodologias e resultados obtidos sdo ser remetidos para a CCDR-Norte, duas
vezes por ano em conformidade com a legislacao atualmente em vigor.

Face aos resultados obtidos nas diversas caracterizacdes das fontes fixas instaladas na empresa,
é possivel inferir que estas cumprem com os valores-limite legislados e, por outro lado, a
localizacdo da unidade industrial (véarias fontes poluentes), ndo foram efetuadas quaisquer outras

monitorizacdes da qualidade do ar nos recetores.
6. Medidas necessarias para prevenir os acidentes e limitar os seus efeitos

A instalacdo industrial, ndo se encontra abrangida pela legislacdo relativa a prevencdo dos
acidentes graves que envolvem substancias perigosas, nomeadamente o DL 150/2015 de 5 de
agosto.

Os principais riscos de acidente existentes no estabelecimento industrial estdo associados a
Incéndio, Explosdo, Acidentes pessoais e Derrames.

A empresa possui servicos organizados de saude, higiene e seguranca no trabalho, de acordo
com a legislagdo aplicavel.

Esta implementado um Plano de Emergéncia Interno que inclui a identificacdo de situacGes de
emergéncia (ambiente e saude e seguranca), meios humanos para atuacao em caso de ocorréncia
de qualquer emergéncia, existindo trabalhadores com formacdo e simulacros periédicos para
testar os procedimentos.

A instalacdo possui Medidas de autoprotecdo atualizadas e aprovadas pela ANPC desde 2016

A empresa possui meios de combate a incéndios adequados, nomeadamente, extintores
distribuidos pelas instalacdes fabris, sistemas de detecdo e extingcdo, sprinklers e uma rede de
incéndio armada. Os meios de combate e todos 0s sistemas de detecdo e extingdo de incéndios,
sdo inspecionados regularmente de acordo com a legislagdo em vigor, encontrando-se

devidamente colocados e sinalizados.
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Os equipamentos que utilizam gas (fornos, arcas de recozimento) possuem dispositivos de
seguranga no circuito de gas para evitar perigos de exploséo.

Os lubrificantes encontram-se armazenados em local adequado e os residuos inflamaveis sdo
recolhidos para prevenir riscos de incéndio.

De referir que todos os liquidos inflamaveis, 6leos novos e usados sdo armazenados por forma a
evitar derrames, com recurso a bacias de retencdo (sem ligacéo ao esgoto).

As instalacdes elétricas apresentam bom estado e possuem protecdes adequadas homeadamente
disjuntores magneto-térmicos e diferenciais. A empresa dispde de técnico responsavel pela
instalacdo elétrica.

Existe rede separativa de aguas por forma a evitar contaminacfes de aguas pluviais por outro

tipo de aguas residuais industriais e aguas residuais domésticas.

7. Medidas de prevencao para que, quando ocorra a desativacéo da instalacao, esta se

efetue com o minimo de custos e riscos

A desativacao total das instalaces implicaria a total demolicéo, incluindo a remogéo/demolicéao
de equipamentos e demais infraestruturas existentes, incluindo compressores e rede de ar
comprimido, redes de abastecimento de agua, saneamento, rede elétrica, etc.

Caso o desempenho tecnol6gico e ambiental da instalagdo incluindo equipamentos e
infraestruturas existentes seja eficiente podera haver uma transferéncia — venda direta do atual
local para outra unidade do mesmo sector de atividade. Neste caso 0os impactes a considerar no
meio ambiente seriam desprezaveis.

Se o desempenho dos equipamentos e infraestruturas fosse insatisfatorio, apés a fase de
desmontagem e desmantelamento os equipamentos constituiriam residuos, que seriam alvo de
processo de triagem e entrega a empresas devidamente licenciadas para a sua gestao, transporte,
valorizagcdo e/ou destino final. Em termos de residuos seria assim expectavel a existéncia de
sucata, refratarios, residuos de demolicédo (betéo, telhas, etc.), desperdicios de cabos elétricos, do
posto de transformacéo (a ser alvo de remobilizagdo ou eventual venda), depositos com 0Oleos

usados a gerir por empresa licenciada (ex. EGEO), quadros elétricos (empresa licenciada para a
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valorizacdo dos materiais metélicos e adequado destino dos eventualmente perigosos), lampadas
fluorescentes, etc.

Assim, todos o0s residuos gerados deverdo ser encaminhados para destinos final
preferencialmente que incluam a valorizacéo e todos devidamente licenciados, preenchimento
de guias de transporte, e demais obrigacoes legais que estejam em vigor a data da demolicdo.

A fase mais critica do processo seria a desativacdo do(s) forno(s), quer técnica, econémica e
ambientalmente, incluindo o vazamento e arrefecimento e a demolicéo, ja que ndo é passivel de
ser recuperado para outro local sem as fases anteriormente citadas. Especial relevo teria o
desmantelamento do forno ja que podera envolver riscos de explosdo e incéndio, pelo que a
empresa providenciard um plano de seguranca adequado.

Na fase de desativacdo devera ser dado especial enfoque a protecdo do recurso ar, quer em
termos de medidas eficazes para evitar as poeiras (eventuais processos de movimentacdo de
terras), como sejam boas praticas em termos de minimizacao de poeiras, o despoeiramento local,
manuten¢do das maquinas de manobras em boas condicGes de carburacéo.

Podera existir um aumento temporario de trafego, consequéncia da movimentacdo quer do
equipamento usado quer dos residuos, pelo que a otimizacéo de percursos, cargas, limitacbes de
velocidade e as boas condicdes de carburacdo serdo também atendidas. No entanto face a atual
movimentacao de trafego de e para a empresa a longo prazo o trafego seria menor na regiao.
Também no plano de ruido deverédo ser garantidos que os trabalhos decorrerdo de acordo com a
legislacdo vigente e em casos excecionais serdo tratadas das respetivas licencas.

Em termos sociais, a mao-de-obra podera ser absorvida pela nova unidade industrial ou por
outros sectores industriais (eventualmente ap6s adequado programa de requalificacdo
profissional e social).

Finalmente em termos de ocupacgéo do terreno, o solo podera ser utilizado para outro fim, desde

gue em consonancia com o Plano Diretor Municipal e a estratégia de ordenamento do territorio.
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