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2. Introducao

O presente documento constitui o Resumo Ndo Técnico (RNT), em linguagem nado técnica, com
o desenvolvimento dos principais elementos expostos no Formuldrio de Licenciamento
associados ao projeto de execucdo do Estabelecimento Industrial da RNM - Produtos Quimicos,
S.A, abrangido pelo Diploma relativo ao Regime Juridico da Prevenc¢ado e Controlo Integrados da
Poluicdo (PCIP).

O Projeto submetido diz respeito ao processo de Licenciamento Industrial do projeto de
execucdo da RNM - Produtos Quimicos, S.A. (instalagdes de Landim), Proponente do Projeto.

2.1. Apresentacao Geral

2.1.1. - Identificagao do Proponente

E proponente deste Projeto a RNM - Produtos Quimicos S.A., doravante designada por RNM,
inserida no setor de producédo e distribuicdo de produtos quimicos. Na Tabela 1 indicam-se os
dados de identificacdo do Proponente do EIA.

Tabela 1: Identificacdo do proponente do Projeto.

RNM - Produtos Quimicos S.A.
Edificio Industrial de Landim
Sede Rua das Searas n2 132
4770-329 Landim
RNM - Produtos Quimicos S.A.
Edificio Industrial de Landim
Rua das Searas n2132
4770-329 Landim
Atividade Principal:
20592 - Fabricacdo de produtos quimicos auxiliares para uso industrial
Atividades Secundérias:
20130 - Fabricacdo de outros produtos quimicos inorganicos de base
Classificacdo de Atividade Econdmica 20144 - Fabricacdo de outros produtos quimicos organicos de base
46750 - Comércio por grosso de produtos quimicos
52102 - Armazenagem nao frigorifica
45200 - Manutencao e reparacdo de veiculos automoveis

501753 494

Localizacdo e denominac¢cdo do
estabelecimento industrial

Numero de Identificacdo de Pessoa Coletiva

Pessoa a Contactar Eva Queirds

Email eva.queiros@grupornm.pt

Telefone 252 900 400

2.1.1. - Localizagao

O Edificio Industrial da RNM - Produtos Quimicos S.A,, localiza-se na Rua das Searas - variante
da Estrada Nacional 204-5, na vila de Landim, localidade pertencente ao Concelho de Vila Nova
de Famalicdo, Distrito de Braga.

As coordenadas do Edificio Industrial da RNM - Produtos Quimicos, S.A., em Landim s&o:

e 41°22°N 8227 W ou 29T 545220.51 m E;
e 4581297.57 m N (coordenadas UTM).
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Figura 1: Enquadramento territorial da RNM: distrito, concelho e freguesia (Divisdes territoriais do Instituto
Nacional de Estatistica).

o E S
BNNI Landim \

Figura 2: Localizacdo e envolvente da RNM de Landim (fotografia aérea).
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A Tabela 2 apresenta as dreas associadas ao Projeto.
Tabela 2: Areas associadas ao Projeto.

Projeto (m2)

Area impermeabilizada ndo coberta 21.748
Area coberta 21.680
Area edificada 24.518

Area ndo impermeabilizada nem coberta | 6.945

Area Total do Lote 50.373

3. Caracterizacao da Instalacao

A RNM - Produtos Quimicos, S.A. € uma empresa especializada na producdo e distribuicdo de
produtos quimicos, com solucdes integradas ao nivel de logistica, apoio técnico, armazenagem
e transporte de produtos quimicos. Esta empresa do Grupo RNM estd direcionada para solucdes
integradas para os seus clientes, com uma equipa de consultores especializados na drea Quimica.

A RNM tem como missdo a prestacdo de um servico de exceléncia na drea de producédo e
fornecimento de produtos quimicos e o continuo desenvolvimento das suas competéncias
técnicas de modo a satisfazer as necessidades dos seus clientes e ultrapassar os constantes
desafios da sua area de atuacéo.

Reconhecida pela elevada qualidade do seu servico, aliada a constante adaptacdo as
necessidades e evolugcdes do sector onde atua, a RNM pretende prosseguir uma estratégia de
consolidacdo da sua posicdo no mercado assente num servico de exceléncia e numa aposta
continua na modernizacdo e na diferenciacdo do seu portfdlio de servicos na area de producado
e distribuicdo de produtos quimicos. Neste sentido, com a concretiza¢cdo do presente Projeto a
RNM ambiciona alargar o seu raio de acdo no mercado nacional através do aumento do tipo de
produtos que pode produzir.

A unidade industrial de Landim estd comprometida com praticas sustentaveis, assim, os
investimentos associados a este Projeto pretendem aportar valor aos processos produtivos da
RNM, bem como viabilizar uma estratégia de presenca efetiva no mercado nacional e
internacional, estando perfeitamente enquadrados nos objetivos estratégicos (OE) definidos
para a atuacdo futura da RNM, a saber:

B OE 1: Inovacdo tecnolégica com o objetivo de implementar novos processos que permitam
posicionar a RNM entrar em novos segmentos de mercado a nivel nacional e internacional, bem
como reforcar o seu posicionamento na area de producdo e distribuicdo de produtos quimicos;

B OE 2: Enfoque na melhoria da qualidade dos servicos, concretizando-se na diversificacdo da oferta
e aumento da capacidade de resposta da RNM as necessidades emergentes no mercado onde atua;

B OE 3: Melhoria continua da competitividade através do investimento em tecnologias inovadoras
capazes de promover uma maior versatilidade, flexibilidade e capacidade produtivas, alicercado a
uma otimizacdo do nivel de eficiéncia e eficacia dos processos produtivos.

O estabelecimento do Edificio Industrial de Landim, do proponente RNM - Produtos Quimicos,
S.A, tem como principal atividade a producdo de solucdes/produtos, obtidos com recurso a
processos de diluicdo, dissolucdo e mistura de produtos quimicos (CAEs 20592). Apresenta
como atividades secundarias: 46750 (Comércio por grosso de produtos quimicos); e 20130
(Fabricacdo de outros produtos quimicos inorganicos de base).

Q SIA
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O processo produtivo da instalacdo da RNM - Produtos Quimicos S.A. em Landim, assenta
fundamentalmente na criacdo de solug¢des taylor-made para os seus clientes. Os produtos s&o
obtidos com recurso a processos de diluicdo, dissolucdo e mistura de produtos quimicos, ndo
envolvendo assim o fabrico de substancias mediante a utilizacdo de processos quimicos de
conversdo. Os produtos finais irdo variar na sua composicdo quimica em funcdo das
necessidades do mercado.

O Edificio Industrial de Landim € composto por blocos administrativos, zona de produc¢do, zonas
de carga/descarga de produtos, armazém convencional e um armazém automatico.

O funcionamento da instalacdo € baseado na rececdo de substancias quimicas por veiculos
cisterna transferidos para reservatorios e depois para embalagens. Também se recebem
substancias quimicas jd embaladas (em paletes, Big Bags, IBC), nomeadamente materiais
plasticos e produtos sdélidos onde somente se procede a armazenagem.

Na zona de producdo com misturadores é feita a mistura das substancias, que sdo
posteriormente transportadas para os armazéns automatico ou convencional, onde ficam até
serem expedidas. As substancias armazenadas nos armazéns poderdo ser novamente utilizadas
em processo de mistura, caso ndo correspondam aos padrdes de qualidade, ou ndo sejam
produto final. De modo sucinto identificam-se as diferentes dreas/zonas e respetivas atividades:

=  Bloco Administrativo

No bloco administrativo ocorrem atividades administrativas, assim como de controlo de
seguranca e operacional de processo - o sistema informéatico de controlo de processo, e de
alarmes de seguranca, é aqui operado.

= Cais de Cargas/Descargas

Nos cais de carga/descarga sdo efetuadas as transferéncias de substancias de, e para, o interior
do estabelecimento. Existem dois cais de carga/descarga, um cais de cisternas e outro de acesso
a camides convencionais.

O cais existente na frente Sul do estabelecimento dard acesso aos silos de armazenamento,
permitindo a trasfega de substancias liquidas para os silos/reservatdorios existentes nos Parques
de Tanques da RNM ou ainda para os reatores misturadores/de producdo. Este cais é composto
por 8 posicdes de parqueamento em posicdo de saida. As descargas efetuar-se-do0 mediante
mangueiras flexiveis que ligam a parte inferior das cisternas a um de diversos pontos de
descarga numa tubagem fixa de 65mm de diametro. Os pontos de descarga estdo ligados a
bomba dedicada, por produto, que se encontra associado a caudalimetro volumétrico, ou
massico, de acordo com as necessidades de produto/producdo.

Existe ainda o cais de carga/descarga que se encontra a Oeste do estabelecimento, que
possibilitarad a transferéncia de IBCs/Tambores metdlicos, com substancias liquidas e/ou sdlidas,
aos transportes dedicados a importacdo, ou expedicdo, destas substancias. Desta forma, o cais
gue se encontra na frente Oeste do estabelecimento € o ponto de acesso aos dois armazéns
existentes na RNM. O cais de descarga da frente Oeste é constituido por 13 posicdes de
pargueamento em posicdo de saida.

= Parques de Tanques/Silos

Apods a rececdo das matérias-primas, que sdo utilizadas em maior quantidade, via cais de
descarga de cisternas (drea tangente aos parques de tanques), estas sdo armazenadas em silos.

Os silos encontram-se divididos em quatro zonas distintas: perdxidos, acidos, bases e outros, e
solventes. Cada uma destas zonas representa um parque de silos, e dispde de bacia de retencdo
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em betdo, com capacidade de reter aproximadamente 120% da capacidade volumétrica do maior
tanque presente no parque em questao.

O abastecimento dos tanques é efetuado com recurso a bombas dedicadas, tal como
mencionado no anterior ponto relativo aos cais de descarga. Os caudais variam entre 25 e 55
m3/h de acordo com a especificidade do produto a descarregar. As bombas permitirdo também
a recirculacdo de matérias-primas/produtos entre dois de quaisquer dos seguintes grupos de
equipamentos: cisternas, tanques/silos, reatores misturadores/de producdo.

= Zona de producdo e Reatores de mistura/producéo

A producéo divide-se em trés dreas: reacdo em inox, reacdo em PEAD, reacdo em equipamentos
ATEX. O produto ndo aproveitado dos tanques de mistura € removido com dgua de limpeza que
é depois conduzida para a ENAR, onde se efetua um pré-tratamento para posterior descarga em
coletor publico.

A partir destes misturadores, os produtos sdo expedidos para: Maquinas de enchimento;
Tanques pulméo - O reator principal podera expedir para todos os tanques pulméao (1,2 e 3). Os
tanques pulmao poderdo expedir para qualguer um dos reatores; para cisterna diretamente.

O processo de enchimento de embalagens é efetuado em varias volumetrias distribuidos por 4
linhas de enchimento: 3 Linhas dedicadas aos volumes de 60, 200 e 1000 litros a cerca de 20
reservatoérios de 1000 litros por hora; 1 Linha dedicada aos volumes menores 1a 45 litros.

= Armazém Convencional (ATEX)

O Armazém Convencional possui um compartimento destinado essencialmente a armazenagem
e expedicdo de produtos inflamaveis. Este armazém é constituido por um conjunto de estantes
metalicas formando 12 corredores, com 64 posicdes e 6 niveis, para colocacdo de paletes de
embalagens de 11, 451, 60I, 200l e reservatorios (10001), num total de 979.200 kg de capacidade
e 4.665.600 kg de plasticos.

=  Armazém Automatico

O Armazém Automatico é constituido por um piso Unico, que serve o cais de carga/descarga
Oeste (praia de veiculos de mercadorias pesadas), e encontra-se situado numa area contigua ao
Armazém Convencional.

Os produtos em paletes chegam ao Cais de Carga/Descarga Oeste, onde s&o triados em tapetes
rolantes; uns para entrada de produtos provenientes da drea de enchimento ou de veiculos de
mercadorias, e outros para expedicdo. As paletes de embalagens do enchimento sdo colocadas
em transportadores para posterior alocacdo nos racks de armazenamento vertical, por um
sistema de robots. De acordo com as notas de encomenda, as paletes sdo retiradas dos racks e
trazidas pelos robots aos postos de trabalho de separacdo. Os produtos separados, sdo
paletizados e enviados por tapetes transportadores para o Cais de Carga Oeste, para posterior
distribuicdo por transporte rodoviario. Neste Cais de Carga/Descarga poderdo estar, no maximo
e em simultaneo, 13 viaturas parqueadas em posicao de saida.

O armazém de robots/automatizado é composto por um conjunto de estantes metalicas
formando 16 corredores, com 80 posicdes e 14 niveis, para colocacdo de paletes de embalagens
de 11, 451, 60Il, 200l e reservatorios (10001), num total de 24.192.000 kg de capacidade, dos quais
97.200 kg sao plastificante, 17.496.000 kg sao plasticos, 891.000 kg sdo acidos, 891.000 kg sdo
bases, 864.000 kg sdo detergentes, 356.400kg sdo hipoclorito de sddio, 356.400kg sao
peroxidos e 3.240.000 kg sdo produtos solidos.

9 SIA
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Atendendo a situacdo atualmente licenciada, foram realizadas alteracdes nas instalacdes da
unidade industrial de Landim as quais sdo intrinsecas a implementacdo de novos processos
produtivos voltados a fabricacdo de novos produtos finais, pelo que representam um marco
significativo na evolu¢cdo da empresa.

Assim, a solucdo passa pela ampliacdo de um conjunto de volumes de apoio a nave existente,
gue se resume: na ampliacdo do armazém automatico; ampliacdo da zona de logistica, onde
estdo concentrados os cais de cargas e descargas; criacdo de uma nova zona de armazenagem,;
na criacdo de uma nova zona de lavagem; e em pequenas intervencdes na producdo existente,
de forma a dar resposta as novas necessidades da empresa. Também se pretende ampliar, o
volume do bloco administrativo, de forma a ser possivel aumentar a drea util de desenvolvimento
e gestdo, resultante da ampliacdo da nave produtiva.

Desta forma, estima-se a contratacdo de 50 novos colaboradores, nomeadamente: 30
colaboradores para a area de producdo, bem como 20 colaboradores para a drea administrativa.

3.1. Processo Produtivo - Zona de producado e Reatores de mistura/producdo

Além dos processos produtivos atualmente licenciados, foram introduzidos os seguintes:

=  Producdo Cloreto Férrico: Efetuada num reator, onde ocorre a reacdo entre as
substancias acido cloridrico e 6xido de ferro. Estas substancias sdo aquecidas até ao
ponto de iniciar a reacdo entre ambas. Apds a reacdo estar concluida, é efetuada a
movimentacdo do produto para um decantador e posteriormente é efetuado o seu
armazenamento num reservatorio.

=  Producdo Policloreto de Aluminio: Realizada num reator, onde ocorre a reacdo entre as
substancias acido cloridrico e 6xido de aluminio. Estas substancias sdo aquecidas até ao
ponto de iniciar a reacdo entre ambas. Apds a conclusdo da reacdo, o produto é
descarregado para um tanque intermédio através de um permutador de arrefecimento.
Posteriormente, no tanque é efetuada uma filtragem e medicdo de turbidez e efetuado o
seu armazenamento num reservatorio.

= Producdo de Sulfato de Aluminio: Realizada através da mistura de acido sulfdrico, dgua
e o6xido de aluminio no reator. As substancias sdo aquecidas até atingirem o ponto de
reacdo. Apds conclusdo da reacdo, o produto é descarregado para um tanque intermédio
via um permutador de arrefecimento. Depois é efetuada uma filtragem e medicdo de
turbidez e efetuado o seu armazenamento num reservatorio.

=  Producdo de WAC: A Producdo de WAC é obtida através da reacdo entre as substancias
Policloreto de aluminio, sulfato de aluminio e dgua. Apds a reacdo destas substancias é
efetuado o armazenamento num reservatorio.

A implementacdo dos processos produtivos descritos, pressupdem da implementacdo de novas
maqguinas e equipamentos de trabalho, nomeadamente:

Tabela 3: Listagem de Maquinas e Equipamentos de Trabalho instalados.

Processo Méaquinas/Equipamentos instalados

. Mé&quina mistura de Catidnicos;

Anidnicos e catidnicos L . S
. Maquina de mistura de Anidnicos.

Maquina de ré embalamento de hipoclorito de calcio;
Méaquina de formacdo de sticks;

Misturador;

Méaquina de embalamento de Sticks;

Lavador de gases;

Ciclone de separacdo de suspensdes.

Hipoclorito de Calcio

Carga de Plasticos . Ponte de carga 2,5 ton.

Osia '
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Processo Maquinas/Equipamentos instalados

Permutador de Placas;

2 Reatores de producdo de 30m3;
Decantador de 35m3;

Lavador de Gases;

Sistema de carga de Sdlidos para reacéo;
Bombas;

Instrumentacgao;

Valvulas.

Produgé&o de Cloreto Férrico

Sistema de carga de solidos para reacao;
Reatores;

Permutadores;

Tangues intermédios;

Filtros Prensa;

Tangues de filtrado;

Tangues de lavagem de filtracao;
Tangue de Sopragem;

Lavador de Gases;

Torre arrefecimento;

Caldeira.

Produgé&o de Policloreto de
Aluminio/Sulfato de Aluminio

Note-se que, para a implementacdo dos processos referidos, compreendem a instalacdo de
novos reatores para as producdes de sintese, apresentando vantagens significativas para o
processo produtivo, entre elas a eficiéncia produtiva e otimizac&o de recursos.

Tabela 4: Caracterizacdo dos Reatores (antes e ap6ds alteracdo).

Reator n°. Designacao Volume (m3) Matéria-prima Estado
RO1 MISTURADOR LIQ INOX 1 30 Inox 304 Existente
RO2 MISTURAD(;R LIQ INOX 20 op Existente
ROZ MISTURAD%R LIQ INOX » INOX DUPLEX Existente
RO4 MISTURAD(ER LIQ INOX 18 INOX DUPLEX Existente
ROS MISTURADOR TCC 5 Inox 304 Existente

MISTURADOR LIQ INOX Existente
RO6 ATEX 3 30 Inox 304
RO7 MISTURADOR LIQ INOX 30 Inox 304 Existente
R10 MISTURAD(ZR LIQ HDPE 20 Pead Existente
R12 MISTURAD(ZR LIQ HDPE 18 Pead Existente
R MISTURADOSR LIQ HDPE 18 Pead Existente
R14 REATOR LIQ WAC 30 PP Existente
RIS MISTURADOR QMTJ 15 Pead Existente

AUX
R16 MISTURADOS QMTJ AUX 15 Pead Existente
REATOR CLORETO

R17 FERRICO (CF) 30 INOX NOVO
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Reator n2. Designacao Volume (m3) Matéria-prima Estado
Decantador CLORETO
R18 FERRICO (CF) 5 PRFV NOVO
REATOR POLICLORETO .
R20 DE ALUMINIO (PAC) 16 Aco carbono revestido NOVO
R21 REATCIR POLICLORETE 16 Aco carbono revestido NOVO

DE ALUMINIO (PAC)

REATOR SUFATO DE .

R22 ALUMINIO (SA) 16 Aco carbono revestido NOVO

REATOR CLORETO
FERRICO (CF)

R23

30 INOX NOVO

Com a instalacdo dos novos reatores, a unidade industrial prevé um aumento da sua capacidade
produtiva. Apresenta-se, seguidamente, a caracterizacdo das alteracdes produtivas,
enguadrando no ambito da aplicabilidade dos regimes ambientais.

Tabela 5: Capacidade nominal da instalacdo - Substancias ndo abrangidas por AIA e PCIP.

Reatores Tipo de Ne. de Producéo N.2 _ Producéo Producao
Reator Reatores (kg)/batch batch/dia (kg)/dia Anual (t)
Existente 30 m3 5 33600 16 537 600 196 224
Existente 18 m? 3 20 400 16 326 400 19136
Existente 15 m? 2 16 800 16 268 800 98112
Existente 12 m3 1 13 200 9 118 800 43 362
Existente 5m3 1 5500 8 44 000 16 060
TOTAL EXISTENTE 472 894

Tabela 6: Capacidade nominal da instalacdo - Substancias abrangidas por PCIP.

Reatores Tipo de Ne. de Producéo N.2 _ Producf’ao Producao
Reator Reatores (kg)/batch batch/dia (kg)/dia Anual (t)
Novo CF 30 m3 2 30 000 6 180 000 65 700
Novo PAC 16 m3 2 21760 8 174 080 63 539
Novo SA 16 m3 1 21200 4 84 800 30 952
Novo WAC 30 m3 1 27 000 8 216 000 78 840
TOTAL NOVO 239 031

Tabela 7: Capacidade nominal da instalacdo - Substancias abrangidas por AIA.

Reatores Tipo de Ne. de Producéo N.2 _ Producf’ao Producao

Reator Reatores (kg)/batch batch/dia (kg)/dia Anual (t)

Existente 30 m3 5 33600 8 268 800 680,064
Existente 18 m3 3 20 400 8 163 200 412,896
TOTAL EXISTENTE 1092,96
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Considerando a informacdo exposta nas tabelas anteriormente apresentadas (Tabela 5, Tabela
6 e Tabela 7), é possivel evidenciar que se configuram alteracdes no ambito substancias
enguadradas por PCIP introduzidas pela implementacdo dos novos reatores.

Por oposicdo, as substancias ndo abrangidas, bem como as substancias abrangidas pelo regime
de AIA, ndo se traduzem em alteracdes, mantendo-se as capacidades atualmente licenciadas.

Atendendo as alteracdes anteriormente descritas, estas refletem-se em modificacdées no
consumo de matérias-primas:

Tabela 8: Capacidade de armazenamento (Matérias-primas).

Matéria-prima Consumo anual (ton) Capacidade de armazenamento (m?3)
Acido Cloridrico 93 987 2920
Oxido de Ferro 12 483 200
Acido Sulfarico 7 305 250
Oxido de Aluminio 21363 200
Policloreto de Aluminio
(PACHY* 39 315 200
Sulfato de Aluminio* 7148 200
Agua desmineralizada 43 504 400

*Matéria-prima e produto final

Por outro lado, relativamente ao armazenamento do produto final resultante dos novos
processos, considerem-se as seguintes disposicdes:

Tabela 9: Capacidade de armazenamento (Produtos finais).

Produtos Finais Capacidade de Armazenagem (m3)
Cloreto Férrico 420
WAC 200
Policloreto de Aluminio 200

Com as alteracdes introduzidas pelo projeto, a zona de producédo passa a dividir-se em seis areas:
misturadores em inox, reacdo misturadores em PEAD, misturadores em equipamentos ATEX,
reacdo para producdo de sais de ferro e reacdo para producdo de sais de aluminio. Considere-
se nas modificacdes descritas, a producdo de WAC num reator ja instalado no estabelecimento.
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3.2. Armazém Convencional (ATEX)

O Projeto pressupde da alteracdo e redimensionamento do Armazém ATEX, passando a
apresentar as seguintes caracteristicas:

= Posicdes por andar: 24;

= Niveis: 6;

= Corredores: 8;

»  Area (m?): 847;

=  Numero de posi¢cdes das estantes: 1296;

= Capacidade total de armazenamento: 1750 ton.

3.3. Implementag¢ao de novos espa¢os de armazenamento

Embora se verifique uma diminuicdo da capacidade de armazenamento do Armazém
Convencional (ATEX), o Projeto integra a instalacdo de novos espacos de armazenamento
contiguos a este, nomeadamente:

Tabela 10: Novos espacos de armazenamento.

Capacidade total de

Designa¢do do espaco Caracteristicas armazenamento (ton)

Posi¢cdes por andar: 75
Niveis: 6

Armazém intermédio Corredores: 1 608
Area (m2): 847

Numero de posicdes das estantes: 450

Armazém Automatico Area (m2): 2957,67

(Expansgq do Armazem Numero de posicdes das estantes: 11232 15163
automatico existente)

Posi¢cdes por andar: 9
Niveis: 6

Corredores: 6 437
Area (m?): 442,83

Numero de posicdes das estantes: 324

Armazém convencional -
Life Science

Posicdes por andar: 21
Niveis: 6

Corredores: 1 170
Area (m2): 754,65

Numero de posicdes das estantes: 126

Armazém convencional -
Solidos

3.4. Aumento da capacidade de armazenamento do parque de tanques
existente

No que diz respeito as alteracdes efetuadas no Parque de Tanques/Silos existente, considerem-
se as seguintes modificacdes:

= |nstalacdo de tanques de Adblue;
= Alteracdo/substituicdo de tanques existentes, de acordo com a seguinte distribuicdo:

Osia
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Produto Armazenado Capacidade Nominal (m3)
Ne. do Tanque Atual Poés-alteracao Atual Poés-alteracao

TK.06 Produtgzrlii?ggiais de ProduthrEéiria(jgiais de 60 40
TK.19 Tanque de Diluic&o 1 Tanque de Diluicgo 1 60 30
TK.40 Metanol Etanol 100 100
TK.42 MIBK - Metil Isobutil MIBK - Metil Isobutil 60 40

Cetona Cetona
TK.49 C9-Tipo1 Isohexano 60 60
TK.50 N - Butanol N - Butanol 60 40
TK.52 Tanque Matéria-prima 2 | Tanque Matéria-prima 2 60 40
TK.053 Tanque Diluic&o 2 Tanque Diluic&o 2 60 40
TK.54 Produto Acabado 2 Produto Acabado 2 60 40
TK.09 Hipoclor;tsc?%de Sodio Hipoclor;tsc?%de Sodio 125 140
TK.09a Hipoclor;tsc?%de Saédio Hipoclor;tsc?%de Saédio 125 140
TK.10 Hipoclor;tsi/ode Sodio Hipoclor;tzc())/ode Sédio 100 140
TK.68 Tensidrol 1 (Tensidrol Tensidrol 1 (Tensidrol 60 60

135.7.0) LOA)

Assim, no que se refere a capacidade de armazenamento, a atual situacdo a considerar (apds-
alteracdo) é a seguinte:

= Total da capacidade de armazenamento em armazém com as ampliacdes: 18 128 ton;
= Total da capacidade armazenamento em armazém considerando as ampliagdes e novos
tanques: 22 916 ton.

3.5. Novo Parque de Tanques para armazenamento de Acido Cloridrico 33%

O Projeto pressupde da instalacdo de um novo Parque de Tangues para o Armazenamento de
Acido Cloridrico 33% (substancia ndo abrangida no d&mbito do DL n2. 150/2015) constituido por
10 tanques com capacidade volimica de armazenamento correspondente a 250m3,
individualmente.

Deste modo, os silos passam a encontrar-se divididos em cinco zonas distintas: adblue,
comburentes, acidos, inflamaveis, detergentes e bases, entre outros.

3.6. Construcdao de nova ENAR

No que diz respeito as aguas residuais, serd construida uma nova ENAR (Estacdo de
Neutralizacdo de aguas Residuais) que terd ligacdo a j& existente, onde serdo descarregados
efluentes provenientes dos novos edificios a construir.

Num destes novos edificios serd relocalizada a lavagem de embalagens e vasilhame onde
instantaneamente conseguimos caracterizar individualmente o tipo de efluente produzido.

Osia
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Deste modo, a ENAR foi projetada sobre este principio onde serdo construidos tanques
especificos de efluente alcalino, acido, clorado e homogeneizacao.

Consoante o tipo de efluente produzido, este serd encaminhado para o tanque de recec¢do acido,
alcalino ou clorado (hipoclorito).

No tanque de homogeneizacdo sera realizada a homogeneizacdo proveniente dos tanques de
rececdo na qual definimos um pH objetivo. O pH objetivo serd varidvel consoante a necessidade
de correcdo pedida pela atual ENAR. Se atual ENAR estiver &cida, serd injetado alcalino, e vice-
versa.

Os tanques serdo agitados com agitador lento de pas e grupos de bombagem para trasfega,
permitindo o controlo do pH e ppm’s de cloro, individualmente, em cada um dos tanques.

3.7. Instalacdo de Fontes Fixas

Com a alteracdo do processo e implementacdo de novos fluxos produtivos, proceder-se-a a
instalacdo das seguintes fontes fixas:

= Chaminé Lavador Gases Producdo Cloreto Férrico

Lavador de gases extraird do reator de producdo de Cloreto férrico. Esta extracdo deve-se a
presenca de HCL. A lavagem do gas sera feita em recirculacdo fechada por aspersdo no lavador
e separador de gotas. E aumentado o pH para >11 com a inclusdo de NaOH através de leitura de
pH da dgua com o objetivo de criar sais de cloreto de sédio no lavador.

= Chaminé de maquina de repacking de hipoclorito de calcio

A extracdo de gases do repacking de hipoclorito de sddio é primeiramente filtrada num ciclone
para separacdo da grande totalidade de poeiras suspensas no ar. Posteriormente os gases
remanescentes serdo lavados num lavador de gases antes de emissdo para a atmosfera. A
lavagem serd feita em recirculacdo fechada por aspersores e separador de gotas. A lavagem
serd realizada com dgua ndo aditivada.

= Chaminé Lavador Gases Producdo Policloreto de Aluminio

Lavador de gases extraird do reator de producédo de Policloreto de Aluminio. Esta extracdo deve-
se a presenca de HCL. A lavagem do gas serd feita em recirculagcdo fechada por aspersdo no
lavador e separador de gotas. E aumentado o pH para >11 com a inclusdo de NaOH através de
leitura de pH da dgua com o objetivo de criar sais de cloreto de sédio no lavador.

= Chaminé Caldeira de Vapor
A chaminé da caldeira de vapor liberta os gases de combustdo do queimador a gés/gasdleo.
= Chaminé Lavador Gases Lavagem de Embalagens

Lavador de gases extraird localmente do tunel de lavagem de vasilhame, pelo que podera extrair
todo o tipo de gases dos nossos produtos. A lavagem do gas serd feita em recirculacdo fechada
por aspersdo no lavador e separador de gotas. A lavagem serd feita com agua ndo aditivada.

3.8. Ampliagao do Edificio Existente

O Projeto pressupde da ampliacdo do bloco administrativo para a area sul do estabelecimento,
de forma a ser possivel aumentar a drea util de desenvolvimento e gestdo, resultante da
ampliacdo da nave produtiva.

9 SIA
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3.9. Construcdo de Balnedarios/Vestiarios e Zonas Sociais

Todos os balnedrios passardo para o edificio do parque de estacionamento, sendo que os atuais
balnedrios passardo a locais de descanso e sanitarios:
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4. Descritores Ambientais

4.1. Recursos Hidricos

4.1.1. - Aguas de abastecimento

A dgua consumida pelo Projeto tem origem em nove captacdes subterrdneas (cujos aspetos
ambientais proprios sdo retratados no capitulo da Hidrogeologia) - oito furos e um poco -, e a
partir da rede de abastecimento publico, cuja exploracdo pertence a Cadmara Municipal de Vila
Nova de Famalicdo (entidade responsadvel pela exploracdo e gestdo do sistema municipal de
abastecimento de dgua para consumo publico e de drenagem de dguas residuais no concelho
de Vila Nova de Famalicdo). A dgua proveniente da rede publica de abastecimento terd como
finalidade o abastecimento da cozinha, balneéarios, instalacdes sanitarias e processo produtivo.
De todo o modo, de acordo com uma estimativa realizada, perspetiva-se um consumo mensal
equivalente a 70.000 m3/ano.

O Projeto procede ao tratamento dos seus efluentes industriais através de uma Estacdo de
Neutralizacdo de Aguas Residuais (ENAR). Aquando do processo produtivo, os produtos ndo
aproveitados dos tanques de mistura sdo removidos com agua de limpeza e que é conduzida
para a ENAR, onde é efetuado um pré-tratamento, com descarga posterior no coletor publico
de drenagem de aguas residuais, conforme termo de autorizacdo de ligacdo e declaracdo da
respetiva entidade gestora. O respetivo sistema municipal de drenagem de aguas residuais
procede ao encaminhamento dos efluentes em conduta prépria realizando o seu tratamento em
ETAR, garantindo o seu correto tratamento.

Note-se que a dgua utilizada para o processo produtivo passa por um processo de
desmineralizacdo. Assim, a RNM possui dois reservatorios, um de 250 m?® e outro de 150 m?3, de
dgua de servico desmineralizada para:
* Modular a temperatura dos tanques (reatores, reservatoérios e cisternas);
e Lavagem de cisternas e/ou IBCs;
e Aqguecimento de ar para alimentar sistema de secagem de cisternas (através de
permutador com turbina de ar quente).

Todos os controlos térmicos da dgua/vapor de dgua sdo efetuados por meio de permutadores,
caldeira, depdsito de dgua fria, e acumulador térmico com agua e vapor de dgua.

5.1.2. Aguas residuais: Tratamento e reutilizagdo da agua

No que diz respeito as aguas residuais, serd construida uma nova ENAR (Estacdo de
Neutralizacdo de dguas Residuais) que terd ligacdo a jd existente, onde serdo descarregados
efluentes provenientes dos novos edificios a construir. Num destes novos edificios sera
relocalizada a lavagem de embalagens e vasilhame onde instantaneamente conseguimos
caracterizar individualmente o tipo de efluente produzido. Deste modo, a ENAR foi projetada
sobre este principio onde serdo construidos tanques especificos de efluente alcalino, acido,
clorado e homogeneizacdo. Consoante o tipo de efluente produzido, este serd encaminhado
para o tanque de rececdo acido, alcalino ou clorado (hipoclorito).

No tanque de homogeneizacdo serd realizada a homogeneizacdo proveniente dos tanques de
rececdo na qual definimos um pH objetivo. O pH objetivo serd varidvel consoante a necessidade
de correcdo pedida pela atual ENAR. Se atual ENAR estiver acida, serd injetado alcalino, e vice-
versa. Os tanques serdo agitados com agitador lento de pas e grupos de bombagem para
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trasfega, permitindo o controlo do pH e ppm’s de cloro, individualmente, em cada um dos
tanques.

Assim, os efluentes liquidos industriais gerados pelo Projeto sdo tratados num sistema de
decantacdo proprio, sendo posteriormente descarregados na rede de saneamento municipal,
situacdo devidamente licenciada. Deste modo, a descarga dos efluentes liquidos gerados é
realizada, depois de tratados na ENAR, no coletor municipal de drenagem de dguas residuais. O

volume de efluente descarregado pelo Projeto, tendo por base a estimativa realizada, serd de
70.000 m3/ano.

4.2. Energia

O projeto serd abastecido por energia elétrica e gas natural, sendo que a energia elétrica é
fornecida pela rede publica a tensdo de 1210,94 KV A (Referéncia do ponto de entrega de energia:
PT 0002 000128817237 FJ).

No que se refere ao consumo de energia elétrica, considerem-se os valores apresentados na
tabela seguinte que caracterizam os consumos referentes a 2021, 2022 e 2023:

Tabela 11: Consumo energético.

Ano Consumo de Energia Consumo de Energia
(Kwh) (Tep)

2023 1903181 409

2022~ 1981237 426

2021 1930 276 415

No que se refere ao gas natural, este alimenta a “FF1 - Caldeira a Vapor”, prevendo um consumo
meédio anual de 3 600 000 Kwh.

O Projeto dispde de uma central fotovoltaica, instalada em 2022, tendo associados os seguintes
CONSUMOS:

Tabela 12: Energia produzida no estabelecimento.

AT Auto Consumo (Kwh) Auto Consumo (Tep)
2023 686 931 147,69
2022

(agosto a dez) 138 500 29,78
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4.3. EmissOes para a atmosfera

Com 0s novos equipamentos, surgem novas fontes fixas. Adicionalmente, serd necessario
proceder a implementacdo de 5 novas fontes fixas.

De acordo com o levantamento efetuado, considere-se a implementacdo das seguintes fontes
fixas de emissdo:

Tabela 3: Fontes Fixas de Emissdo.

Fonte Designacdo da Fonte Fixa Situacao
FF1 Mé&quina de Enchimento Atual
FF2 Caldeira de Vapor Atual
FF3 Producdo Cloreto Férrico Futura
FF4 Maquina de repacking de hipoclorito de calcio Futura
FF5 Producédo Policloreto de Aluminio Futura
FF6 Lavagem de Embalagens Futura

De referir ainda que a totalidade das fontes fixas, a excecdo da “FF1 - Caldeira a Vapor”, possuem
tecnologias de tratamento instaladas, nomeadamente: Lavador de gases.

A Figura 7 apresenta a localizacdo das varias fontes fixas na unidade industrial da RNM.

IR —
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Figura 7: Localizacdo das fontes fixas de emissdao na unidade industrial da RNM.
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4.4. Residuos produzidos

No que diz respeito a producdo de residuos, é realizada a segregacdo e armazenamento
tempordrio destes em local definido para o efeito. Neste sentido, os residuos gerados s&o
classificados de acordo com a codificacdo definida na Lista Europeia de Residuos (LER):

Tabela 4: Dados de producédo de residuos referentes a Fase de Exploracdo.

Quantidade Atual

Cédigo LER Descricao o) Operacao
150105 Embalagens Compdsitas 50 R3
150105 Embalagens Compdsitas 5 R12
150102 Embalagens de Plastico 75 R3
150102 Embalagens de Plastico 70 R12
150104 Embalagens de metal 1,5 R12
150101 Embalagens Papel e Cartédo 30 R12
200140 Metais 7 R12
150103 Embalagens de Madeira (paletes) 63 R12
oo | Embelagens cortende o contamnaces or s s
150202 Absorventes e Materiais Filtrantes Contaminados 5 R12
150111 Embalagens de Metal, incluindo Recipientes Sob 01 R12

Pressao

Componentes retirados de equipamento fora de
160216 0,15 R12
uso ndo abrangidos em 16 02 15

160708 Residuos contendo hidrocarbonetos 4 D15
1603203 Residuos inorganicos contendo substancias 45+ DI5
perigosas
Residuos cujas recolha e eliminacdo estdo sujeitas a
180103 requisitos especificos com vista a prevencdo de 0,15 D10
infecdes
190813 Lamas de'o.utros tratamentosAde aguas re5|dua|s 50 D9
industriais, contendo substancias perigosas
Equipamento elétrico e eletrénico fora de uso ndo
200136 abrangido em 20 01 21, 20 01 23 ou 20 01 35 0,03 R12
200301 Misturas de residuos urbanos equiparados 135 R12

*O valor indicado corresponde a uma estimativa.

No Projeto existe uma preocupacdo crescente com a correta gestdo dos residuos gerados, por
forma a reduzir o impacte destes sobre o meio ambiente. Assim, em virtude de uma correta
gestdo dos residuos gerados, na RNM existem locais especificos no seu estabelecimento
industrial para a recolha e armazenamento dos residuos gerados.

Neste sentido, a organizacdo assume como objetivo primordial a prevencdo da producédo de
residuos, uma vez que os residuos gerados sdo um indicador de ineficiéncia do processo
produtivo - sdo desperdicios de recursos, nomeadamente matérias-primas, energia e méo-de-
obra.
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Quando ndo é possivel evitar a producdo de residuos, estes sdo armazenados em recipientes
proprios devidamente identificados, sendo que os residuos liquidos sdo armazenados em
recipientes estanques.

Os locais de armazenamento temporario de residuos relinem todas as condicdes para o efeito,
nomeadamente em local coberto e impermeabilizado, com meios de combate a incéndios e
equipamento de contencdo de derrames, ndo havendo contacto de potenciais derrames com
cursos de dgua ou saneamento, nem com o solo.

Existem emissdes difusas potenciais de COV provenientes do armazenamento dos residuos de
base solventes organicos, acauteladas pelo facto dos recipientes de armazenamento serem
estanques.

E assim garantida a minimizacdo de impactes significativos no meio ambiente derivados da
atividade de armazenamento temporario de residuos. Em caso de derrame sdo ativados os
procedimentos implementados e em vigor.

Apds a triagem e armazenamento tempordrio dos residuos em condi¢cdes controladas, sempre
gue a reutilizacdo pela préopria empresa ndo € viavel, o seu encaminhamento é efetuado tendo
em conta as seguintes prioridades:

e Gestor de Residuos e Transportador Licenciados obrigatoriamente;

e Reciclagem, se possivel com retorno do residuo reciclado;

e Por ultimo, eliminacéo.

4.5. Ruido

De acordo com a Planta D de Ordenamento IV - Zonamento Acustico do Plano Diretor Municipal
de Vila Nova de Famalicdo a zona de implantacdo do Projeto encontra-se situado em zona
classificada enquanto “Fontes Produtoras de Ruido”. Adicionalmente da caracterizacdo do local
de implantacdo do Projeto e tendo em consideracdo a elevada urbanizacdo da a&rea onde o
Projeto se encontra implantado, é possivel avangcar que o Projeto se encontra numa zona de
mascaramento auditivo conforme seguidamente definido:

Zonas de Mascaramento Auditivo - dreas em que a percecao das fontes emissoras de ruido sdo
condicionadas por outras fontes, responsaveis pelo mascaramento do ruido principal em
avaliacdo. O fendmeno de mascaramento auditivo (também denominado de mascaramento
simultaneo) ocorre quando um sinal tem componentes de frequéncia com amplitudes bastante
diferentes ou, quando existem componentes muito préximos entre si, ainda que com amplitudes
similares. Um exemplo do primeiro caso € o que acontece quando se estd na rua a conversar e
ocorre a passagem de um motociclo; deixa-se de ouvir o que estd a ser dito porque a voz
mantida na conversa € mascarada pelo sinal de maior amplitude, neste caso, o ruido do
motociclo.

O Projeto encontra-se localizado num espaco classificado como solo urbano, integralmente em
Espaco de Atividade Econdmica, nas categorias de Urbanizado e de Urbanizdvel de acordo com
o atual PDMVNF.

Os recetores sensiveis suscetiveis de serem afetados pelas emissdes geradas no Projeto
contemplam:

e Estabelecimentos e/ou equipamentos localizados na proximidade do Projeto; e,
e Habitacdes localizadas na proximidade do Projeto.

Segundo o RGR, entende-se o Projeto como atividade ruidosa, uma vez que ¢ uma atividade
suscetivel de produzir ruido nocivo ou incomodativo para os que habitem, trabalhem ou
permanecam nas suas imediacdes.

9 SIA
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Aplicagcdo do Decreto-Lei n.2127/2013, de 30 Q{’
de agosto, e Declaracao de Retificacdo n.2 45 Resumo Néo
- A/2013, de 29 de outubro - Regime de Técnico GRUPO
Emissdes Industriais

Na envolvente do Projeto existem outras fontes de ruido particular assim como fontes de ruido
residual, de caracter temporario e intermitente, que incluem o trafego rodoviario assim como as
outras industrias localizadas na envolvente e atividades associadas.
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