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AMBITO

O presente Resumo Nao Técnico destina-se a descrever o projeto de alteracdo do estabelecimento industrial ALUDEC, S.A. -
Sucursal em Portugal, localizada na freguesia de Lanheses, concelho e distrito de Viana do Castelo, cuja atividade dedica-se a
pintura liquida automatica de acessdrios para o setor automadvel, nomeadamente simbolos de marcas e componentes similares

em plastico.

O projeto de alteragdo visa regularizar o licenciamento da ALUDEC Sucursal, considerando os regimes ambientais aplicaveis,
nomeadamente o PCIP (Prevencdo e Controlo Integrados da Poluicdo), REAR (Regime de Emissdes para a Atmosfera) e COV

(Compostos Organicos Volateis).

A ALUDEC Sucursal é detentora do Titulo de Exploracdo Industrial n.2 1609002525, emitido em 23-11-2024 pela Camara
Municipal de Viana do Castelo. Do ponto de vista do licenciamento industrial, a ALUDEC Sucursal passara a ser classificada como
um estabelecimento do tipo 1, uma vez que se encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, relativo a

Prevencdo e Controlo Integrados da Poluicdo (PCIP), na sua atual redacdo.

A aplicabilidade do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, a ALUDEC Sucursal resulta da seguinte atividade desenvolvida

pela empresa:

, com uma capacidade instalada de consumo de solventes organicos de
361,226 t/ano e 52,670 kg/h, valores superiores aos limiares da rubrica 6.7) do diploma, respeitante a: “Instalacdo de
tratamento de superficie de matérias, objetos ou produtos, que utilizem solventes organicos, nomeadamente para
operacdes preparacdo, impressdo, revestimento, desengorduramento, impermeabilizacdo, colagem, pintura, limpeza ou
impregnagdo com um solvente organico, com uma capacidade de consumo superior a 150 kg de solventes por hora ou a 200

t porano.”.

Ndo obstante, importa salientar que, apesar da alteragdo da tipologia do estabelecimento industrial, o processo e os

equipamentos instalados ndo sofreram qualquer alteracdo face ao licenciamento anterior.

Tendo em consideragdo os objetivos de um Resumo N&o Técnico, este documento sintetiza os dados e informacgdes de cariz
ambiental, no ambito do processo de alteragdo de licenciamento ambiental da ALUDEC Sucursal com maior relevancia para o

publico.

Elaborado por,

Eduarda Fernandes | Consultora de Ambiente | EAF
06 de maio de 2026
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1. INTRODUGAO

1.1 IDENTIFICAGAO E LOCALIZAGAO DA INSTALAGAO

A ALUDEC Sucursal dedica-se a pintura de acessérios para o setor automoével, nomeadamente simbolos de marcas e

componentes similares em plastico.

Os dados gerais da empresa sdo apresentados na Tabela 1.

NIPC
CAE (rev.4) principal

Localizagdo (sede
estabelecimento)

Tabela 1. Dados gerais da empresa

Contacto do responsavel técnico

elisabete.rufo.pt@aludec.com

As instalacGes ALUDEC Sucursal estdo localizadas no parque empresarial de Lanheses, pertencente ao concelho e distrito de
Viana do Castelo. A Figura 1 representa a area total da empresa licenciada de acordo com o Titulo de Exploragdo n.2 1609002525,

ocupando uma area total de 10.166 m?.

ot = —
Legenda
o Poligono Aludec, S A.

i AT

5L ﬂﬂi‘!’l

Figura 1. Perimetro da ALUDEC, S.A. (fonte: Google Earth).
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1.2 REGIME DE FUNCIONAMENTO

A ALUDEC Sucursal funciona com dois turnos didrios, perfazendo um total de 16 horas por dia, durante cinco dias por semana.
Durante o ano de 2025, a unidade esteve em funcionamento durante 226 dias. Para além disso, encontram-se definidos dois

periodos de interrupcao anual:

duas semanas no més de agosto;

duas semanas no més de dezembro.
1.3 NUMERO DE TRABALHADORES
A empresa emprega cerca de 83 colaboradores.
1.4 PRODUCOES
O volume de producdo ascende a cerca de 6.910.000 pegas revestidas.
1.5 DESCRICAO DO PROCESSO PRODUTIVO

O processo produtivo da ALUDEC Sucursal foca-se no revestimento de pegas plasticas (pintura) e apresenta um elevado grau de
automatizacdo. Inicialmente, as pecas séo selecionadas de acordo com a ordem de fabrico didria e colocadas em bastidores que
alimentam a linha de pintura. Apds este carregamento inicial, o processo produtivo decorre de forma totalmente automatica. A
empresa utiliza um transportador do tipo Skid Conveyor com tecnologia RFID (Radio-Frequency Identification), garantindo a

rastreabilidade completa das pecas ao longo de todo o processo de produgdo.

Seguidamente, as pecas passam pelo pré-tratamento quimico, conhecido como Power Wash, cujo objetivo é limpar e preparar
guimicamente a superficie das pecas, de modo a garantir a correta aderéncia da tinta e a durabilidade do acabamento. Este

procedimento realiza-se por aspersdo, numa cabine de desengorduramento e lavagem em cascata.
A terceira fase do processo produtivo da ALUDEC Sucursal corresponde a secagem e arrefecimento das pecas, que inclui 3 fases:

Sopragem de agua (Blow off) — remocado da agua superficial, contribuindo para a diminuicdo do consumo energético do
forno de secagem subsequente;

Secagem de agua (Water Dryer) — as pecgas passam por um processo de secagem, para garantir que as pecas estdo
totalmente preparadas para a aplicagdo da tinta;

Zona de arrefecimento — as pegas sdo arrefecidas através de uma unidade de arrefecimento alimentada por um chiller.

Apos esta fase, segue-se a pintura liquida automatica, realizada em trés cabines (primario, base e verniz), todas equipadas com
cortinas de dgua localizada no pavimento, de modo a assegurar a recolha e mistura do overspray (eficiéncia de 98%). A jusante

de cada cabine de pintura sdo verificadas as seguintes etapas:

Flash-off;
Forno de secagem;

Zonas de arrefecimento.
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Quando necessario, algumas pecas de geometria mais complexa sdo pintadas manualmente. Este processo é realizado numa
sala especifica denominada “Sala Branca” e representa uma fracdo muito pequena do volume de produgdo, cerca de 0,05% das

pecas totais pintadas.

O tratamento dos Compostos Organicos Volateis (COV) gerados nas cabines automaticas, zonas de flash-off e fornos, é

assegurado por um Oxidador Térmico Regenerativo (RTO), com uma eficiéncia de remogédo de COV de 99,3%.

Por fim, as pegas passam pelo controlo de qualidade, incluindo inspecdo visual e, quando aplicavel, a colocacdo de mousse,
seguida de nova verificagdo. Por fim, as pecas finalizadas sdo embaladas e expedidas para a casa mde, em Espanha. De notar
que, em alguns projetos, é efetuada a colagem de uma ‘mousse’, sendo posteriormente revistas pelo controlo de qualidade e

embaladas.

No fluxograma seguinte explicita-se, de forma genérica, as diferentes fases do processo produtivo indicando-se as principais

entradas e saidas associadas. Ndo se identificam os aspetos ambientais comuns a todas as fases, como a producdo de ruido.

Pecas ini
> - RS,
Produtos quimicos e Recegdo e armazenagem |- -__p
Componentes
& Gas natural . . RS >
T Pré-tratamento quimico EL
fem o
Produtos quimicos (Power Wash) EG.
— > --tp
e Gas natural _E'?'_ >
Agua Pintura EL
_fem S
Produtos quimicos _E (_3._ >
‘ Controlo de qualidade RS
Material de L ssticas pi - .
embalagem Embalagem e Expedicio Pegas plasticas pintadas R.S.— Residuos Solidos
E.L —Efluentes Liquidos
E.G. — Efluentes Gasosos

Figura 2. Fluxograma do processo produtivo.
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2. INFORMAGAO AMBIENTAL

2.1 CONSUMOS DE MATERIAS-PRIMAS E SUBSIDIARIAS

As matérias-primas e subsidiarias da empresa consistem essencialmente em pecas injetadas, componentes diversos, produtos

de base solvente e produtos para o tunel de pré-tratamento quimico.
Encontram-se definidas medidas com vista a redugdo de consumo materiais/producdo residuos, tais como:

Destilador de solventes.

O sistema de pré-tratamento quimico é composto por diversos bicos de pulverizagdo que distribuem uniformemente
0 banho/agua de lavagem sobre a superficie, permitindo uma aplicagdo mais controlada do mesmo, com consequente
reducdo do desperdicio de produto quimico e agua.

Otimizacdo design bastidores (distribuicdo das pecas).
2.2 CONSUMOS DE AGUA

A dgua consumida na ALUDEC Sucursal é usada para fins domésticos e industriais, sendo fornecida exclusivamente pela rede

publica.

O processo utiliza dgua essencialmente no tunel de desengorduramento associado ao processo produtivo e reposicdo de dgua
das cortinas de agua existentes nas cabines de pintura, que funcionam em circuito fechado, através do sistema de tratamento

associado. O consumo de dgua médio anual ascende a cerca de 4.500 m3,
A empresa procura implementar boas praticas na racionalizacdo do consumo de dgua, destacando-se as seguintes:

As etapas de lavagem no pré-tratamento quimico a pintura ocorrem em cascata.

O sistema de pré-tratamento quimico é composto por diversos bicos de pulverizacdo que distribuem uniformemente
0 banho/agua de lavagem sobre a superficie, permitindo uma aplicacdo mais controlada do mesmo, com consequente
reducdo do desperdicio de produto quimico e dgua.

As cortinas de dgua associadas a cada cabine de pintura funcionam em circuito fechado, através do sistema de

tratamento associado.
2.3 CONSUMOS ENERGETICOS

A ALUDEC Sucursal consome energia elétrica, proveniente da rede publica e UPAC, utilizada para geracdo de forca motriz e
iluminagdo e gas natural, utilizado nas unidades de combustdo. Importa referir que a energia elétrica produzida na UPAC é

utilizada exclusivamente para consumo proprio, ndo existindo qualquer venda a rede publica.

O consumo médio anual de energia elétrica é cerca de 734 tep (700 tep da rede e restante da UPAC) e de 1300 tep de gas

natural.

A empresa é consumidora intensiva de energia ao abrigo do Sistema de Gestdo dos Consumos Intensivos de Energia (SGCIE),
apresentando um Acordo de Racionalizagdo dos consumos de Energia (ARCE) com um PREn a decorrer entre 2025 e 2033.

Encontra-se previsto a implementagdo das seguintes medidas:
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“* Aquisicdo de compressor de ar mais adequado para a instalacdo de ar comprimido.
“* Recuperagdo de calor de compressores na rede de ar comprimido.

«» Reforco da instalagdo solar fotovoltaica para autoconsumo.

“* Sistema de monitorizacdo e gest3o de energia.

“* Implementacdo de um sistema de recuperacdo de energia térmica no condensador de chillers Carrier.
2.4 EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

A ALUDEC Sucursal dispde de uma rede separativa para drenagem dos diversos tipos de dguas residuais produzidos nas suas

instalagdes — domésticas, industriais e pluviais.

As dguas residuais domésticas, resultantes dos sanitarios, balnedrios, refeitério e dreas sociais, sdo descarregadas no coletor

municipal gerido pela ADAM — Aguas do Alto Minho, S.A.

As dguas residuais industriais resultantes do processo produtivo, apds tratamento na ETARI da empresa, sdo encaminhadas para
o coletor da ADAM, correspondendo a um volume médio de descarga mensal de 250 m3. A entidade gestora imp&e um
autocontrolo trimestral ao efluente industrial tratado, através da autorizacdo de ligacdo e descarga de dguas residuais n.2

2483/25, tendo-se verificado conformidade da qualidade do efluente descarregado com os Valores Limite de Emissdo (VLE).
As aguas pluviais recolhidas na instalagdo sdo encaminhadas para o coletor de aguas pluviais.
2.5 EMISSOES PARA A ATMOSFERA

No ambito do Regime REAR encontram-se abrangidas 6 fontes fixas, cujas carateristicas se encontram descritas na tabela 2.

Tabela 2. Listagem de fontes fixas

Fonte fixa / FCUE Altura | Didmetro

Descrigdo Unidades contribuintes térmica Combustivel

id CCDR-N (MWth)

(m) (m)

Chaminé coletora o,
Chaminé coletora da sala

da sala de misturas; de misturas; armazém de
FF1/18761 armazém de tintas; ! -- -- 15 0,6 Ndo existe

tintas; sala de
sala de operadores; , L.
. L operadores; area técnica
area técnica

Trés cabines de pintura,
bem como das etapas Oxidador

subsequentes, incluindo Gés Natural, térmico

FF2/18819 RTO 9 . 0,45 no arranque 15 0,6 ;
as zonas de flash-off, 4o STEG regenerativo
fornos e dreas de (RTO)
arrefecimento
Etapa de
FF3/19302 Chaminé do Power desengordl{Jramento B B 15 0,6 N3o existe
Wash aquoso do tunel power
wash

Saida da Renovacio Forno de secagem apds

FF4/19303 de Ar do Forno passagem no tunel power -- -- 15 0,25 N&o existe
wash
FF5/20619 Sala? branca Ma)quma pintura dois B B 15 04 Nio existe
(pintura) eixos Krautzberger
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Fonte fixa / I Altura | Didmetro
id CCDR-N Descrigdo Unidades contribuintes térmica Combustivel o il
(Mwth)
FF6/20618 Chaminé IBC's ETARI - - 15 0,25 N30 existe
Depuradora

As fontes fixas cumprem os requisitos construtivos definidos no Decreto-Lei n.2 39/2018, de 11 de junho, tais como, altura,
secgdo circular, o seu contorno ndo tem pontos angulosos e a varia¢do da secgdo em altura é continua e gradual, forma terminal
da chaminé na vertical, a localizagdo das secgBes da chaminé onde se procede as amostragens devem satisfazer os requisitos

estabelecidos nas normas NP 2167:2007 e EN 15259.

As fontes geradoras de emissdes apresentam sistemas de exaustdo confinados, encaminhando as respetivas emissGes para
chaminés. N&o se identificam emissdes difusas de relevar. Encontrando-se a instalagdo abrangida pelo Regime COV, elabora
anualmente um Plano de Gestdo de Solventes, tendo-se evidenciado em 2025 o cumprimento do valor limite de emissdo difusa

estabelecido na Parte 2 do Anexo VIl desse diploma para a atividade de revestimento de superficies plasticas.
2.6 GESTAO DE RESIDUOS

Os residuos produzidos pela ALUDEC Sucursal sdo recolhidos seletivamente, quantificados e codificados de acordo com a Lista

de Residuos (LER) estabelecida pela Decisdo da Comissdo 2014/955/UE, de 18 de dezembro de 2014.

A ALUDEC Sucursal disp&e de duas areas especificas para o armazenamento dos residuos gerados (uma para residuos perigosos
e outra para ndo perigosos), procedendo ao seu envio para entidades externas licenciadas para a respetiva gestdo quando as
guantidades armazenadas assim o justificam. No envio de residuos para fora da unidade sdo utilizadas as Guias Eletrdnicas de
Acompanhamento de Residuos (e-GAR), que sdo mantidas em arquivo atualizado, em conjunto com a restante documentacdo

deste dominio.
Verifica-se a aplicacdo de medidas direcionadas exclusivamente para a reducdo da produgdo de residuos:

“» Sensibilizacdo para a correta segregacdo de residuos.
“» Verificagdo regular dos contentores e zonas de armazenamento de residuos para definicdo de a¢Bes sempre que se

registam desvios.
2.7 CONTROLO DE RUIDO

A atividade da empresa, pela sua natureza e tipologia de equipamentos, ndo acarreta emissGes de ruido relevantes.
Adicionalmente, encontra-se integrada em zona industrial, pelo que se prevé cumprir com os requisitos do Regulamento Geral

de Ruido, o que sera validado mediante a contratacdo de laboratdério acreditado para realizagdo dos respetivos ensaios.
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3. DESATIVAGAO DA INSTALACAO

Ndo se prevé que as instalagGes da ALUDEC Sucursal venham a ser desativadas. No entanto, caso isso venha acontecer, é
expectavel que os impactes mais significativos estejam associados ao desmantelamento dos equipamentos e a limpeza dos

edificios das unidades de laboracgdo, pelo que se fardo sentir essencialmente ao nivel dos residuos e do ruido.
Para reduzir os impactes negativos potencialmente existentes, propdem-se as seguintes medidas de minimizagéo:

= Manutencdo adequada dos veiculos, equipamentos e maquinas utilizadas.

= Definicdo de zonas de armazenamento especificas para os residuos gerados, de acordo com as suas carateristicas, tendo em
atengdo as condigBes necessdrias para a prevengdo de potenciais acidentes.

= Gestdo adequada dos residuos, incluindo o seu encaminhamento para entidades devidamente licenciadas para o efeito,
privilegiando, sempre que possivel, as operagdes de valorizacdo face as de eliminacdo, e a utilizacdo de Guias Eletrdnicas de
Acompanhamento de Residuos.

= Defini¢do de responsdveis pelo manuseamento dos depdsitos que oferecem maiores riscos de poluicdo, designadamente as

substancias perigosas existentes na instalacdo.
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