Esc. 1:10 Fixagdo em Betéo: Parafuso, anilha e bucha Metalica.
C . Fixagdo em Ago:  Parafuso, anilhas e porca. ESCADA FlXA SEM GUARDA
(Cotas em milimetros) R S~ :
& Furos de passager para DE PERFIS PULTRUDIDOS DE PRFV MATERIAIS:
Parafuso M12.
| ACO EM ESTRUTURAS METALICAS:
TUBO DE ACO | /_% * Perfis, barras e chapas em guarda-corpos: Ago $235 JR.
ST235JR-42.4x2.6 \ | o Perfis, barras e chapas: Ago S275 J2.
T | el ! ol o 500 o Tubos: Ago S275 J2H.
| | 0 ‘ ~ = 4 o Parafusos - Ago da classe 8.8, com porcas da classe 8 e anilhas em ago duro S275 ou superior.
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\ o — | Of # T - T°T PROTEGAO DAS ESTRUTURAS METALICAS, INCLUIDO AS GUARDAS:
K - ! o 4 oAs superficies metalicas expostas seréo protegidas contra a corrosdo de acordo com a seguinte sequéncia de
o o 15[ 110 h5 S operagdes:
53| 1 TUBO DE ACO 3 | 140 ? “ — Decapagem mecanica por jato abrasivo ao Grau SA 23 (EN ISO 8501-1:2007);
T - | T — “ ToT — Aplicagao de uma demao de primario anticorrosivo epoxidico rico em pé de zinco (Zn>90%) com uma
\ S235JR-33.7x2.6 espessura de 75 um;
\ | ) § — Aplicag&o de uma deméo de tinta intermédia epoxidica de alta espessura com particulas de ferro micaceas com
§‘ \ | ! Passadico S ‘ uma espessura de 130 pm:;
- T *‘( - = === == - — = . | CORTE 1 -1 ‘g B - Jdol- — Aplicagéo de duas deméos de tinta de esmalte de acabamento a base poliuretanos alifaticos acrilicos com uma
1 L ‘1 | | L | Rodapé em chapa esp. 3 . o | L espessura total 2x60 pm. Cor a definir pelo cliente.
—_— e L = 10mm 0 ‘ Esc. 1:5 <
‘ | ‘ % — === — ~ol — o Em zonas de retoque ou de soldaduras, devera ser usado o seguinte esquema de pintura:
%| N | | | | ‘ S - — Escovagem mecanica ou manual das zonas alvo ao grau ST3;
o . | [* 3 o . . o ‘ < S — Limpeza e desengorduramento da superficie;
o | Lo ‘ | F!xa(;?o em Bete?o. Parafuso, anlllha e bucha Metalica. | ‘ « — Aplicagdo de uma demao de primario anticorrosivo epoxidico tolerante com uma espessura de 80 pm;
© | /@—V—L | ‘ / Fixagdo em Ago: ~ Parafuso, anilhas e porca. | ; S | S - del 1 — O restante esquema de protegao anticorrosivo & o mesmo das outras areas.
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. i L ‘ ‘ L ‘ L 1 %:} &';L ‘ " = o A parafusaria sera galvanizada de acordo com a seguinte sequéncia de operagdes:
= b | ) \ ™ — Decapagem mecanica por jato abrasivo ao Grau SA 2 3 (EN 1SO 8501-1:2007);
‘ M 1500 ‘ ‘ ’ R — Galvanizago a zinco por imers&o a quente com 120 um de espessura.
ax. - T°T — |+
_— : 4
! ! A T O N o As superficies roscadas dos parafusos, pernos e chumbadouros ficam expostas, as porcas e as anilhas serdo
— — 8 escovadas vigorosamente, com escova de ago, apds a montagem, sendo depois aplicada uma demao de primario
V|STA LATERAL CO RTE TI PO 4 universal formulado numa combinagéo de resinas sintéticas especiais e pigmentos anticorrosivos de fosfato de
. - 7 3 zinco, com uma espessura de 40 um. O acabamento sera feito com as mesmas deméos de tintas usadas na
( Em zonas de betéo) ( Em passadigo metélico) ‘ SRR L . restante estrutura.
 Na fase inicial da empreitada, 0 empreiteiro devera apresentar para aprovagéo da fiscalizagdo / dono da obra 0
dimensionamento e pormenorizagéo de todas as pegas metalicas.
VISTA DE FRENTE VISTA LATERAL
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(PLATAFORMA DOS RESERVATORIOS HIDROPNEUMATICOS) DE DESCARGA DA CONDUTA DE ASPIRACAO
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