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Esc. 1:20

AÇO EM ESTRUTURAS METÁLICAS:
· Perfis, barras e chapas em guarda-corpos: Aço S235 JR.
· Perfis, barras e chapas: Aço S275 J2.
· Tubos: Aço S275 J2H.
· Parafusos - Aço da classe 8.8, com porcas da classe 8 e anilhas em aço duro S275 ou superior.

PROTEÇÃO DAS ESTRUTURAS METÁLICAS, INCLUIDO AS GUARDAS:
·As superfícies metálicas expostas serão protegidas contra a corrosão de acordo com a seguinte sequência de
operações:
 - Decapagem mecânica por jato abrasivo ao Grau SA 2 1

2  (EN ISO 8501-1:2007);
 - Aplicação de uma demão de primário anticorrosivo epoxídico rico em pó de zinco (Zn>90%) com uma
espessura de 75 mm;
 - Aplicação de uma demão de tinta intermédia epoxídica de alta espessura com partículas de ferro micáceas com
uma espessura de 130 mm;
 - Aplicação de duas demãos de tinta de esmalte de acabamento à base poliuretanos alifáticos acrílicos com uma
espessura total 2x60 mm. Cor a definir pelo cliente.

· Em zonas de retoque ou de soldaduras, deverá ser usado o seguinte esquema de pintura:
 - Escovagem mecânica ou manual das zonas alvo ao grau ST3;
 - Limpeza e desengorduramento da superfície;
 - Aplicação de uma demão de primário anticorrosivo epoxídico tolerante com uma espessura de 80 mm;
 - O restante esquema de proteção anticorrosivo é o mesmo das outras áreas.

· A parafusaria será galvanizada de acordo com a seguinte sequência de operações:
- Decapagem mecânica por jato abrasivo ao Grau SA 2 1

2  (EN ISO 8501-1:2007);
- Galvanização a zinco por imersão a quente com 120 mm de espessura.

· As superfícies roscadas dos parafusos, pernos e chumbadouros ficam expostas, as porcas e as anilhas serão
escovadas vigorosamente, com escova de aço, após a montagem, sendo depois aplicada uma demão de primário
universal formulado numa combinação de resinas sintéticas especiais e pigmentos anticorrosivos de fosfato de
zinco, com uma espessura de 40 mm. O acabamento será feito com as mesmas demãos de tintas usadas na
restante estrutura.

· Na fase inicial da empreitada, o empreiteiro deverá apresentar para aprovação da fiscalização / dono da obra o
dimensionamento e pormenorização de todas as peças metálicas.
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Furos de passagem para
Parafuso M12.

Fixação em Betão: Parafuso, anilha e bucha Metálica.
Fixação em Aço:    Parafuso, anilhas e porca.
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GUARDA METÁLICA
(Cotas em milímetros)

TUBO DE AÇO
ST235JR-42.4x2.6R120

TUBO DE AÇO
S235JR-33.7x2.6

Rodapé em chapa esp.
10mm

Fixação em Betão: Parafuso, anilha e bucha Metálica.
Fixação em Aço:    Parafuso, anilhas e porca.
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VISTA LATERAL
( Em zonas de betão)

CORTE TIPO
 ( Em passadiço metálico)
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PLANTA
Esc. 1:20

VISTA DE FRENTE
Esc. 1:20

VISTA LATERAL
Esc. 1:20

PERFIL PULTRUDIDO
          60x60x5

PERFIL PULTRUDIDO
          □ 50x50x5

90
0

Máx. 1000
BUCHA INOX
Ø M8x115 AISI 316
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PORMENOR DO GUARDA CORPOS NA CÂMARA
DE DESCARGA DA CONDUTA DE  ASPIRAÇÃO

PISO TÉCNICO
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NOTA

PISO TÉCNICO E ESCADAS:
EXECUTADO COM PRANCHAS E PERFIS PULTRUDIDOS FIBRA DE  VIDRO/RESINA
ISOFTÁLICA, COM SUPORTES EM BARRAS DE AÇO INOX AISI 316 E FIXOS POR
PARAFUSOS E BUCHAS EM AÇO INOX M8
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