Processo de Licenciamento Unico Ambiental N.° PL20260518004005
Requerente: ICC Portugal Supply, Unipessoal Lda. (519114108)

Estabelecimento: ICC - Santa Iria (APA13960963)

Assunto: Resposta a Pedido de Elementos Adicionais de 25/06/2026 conforme
mensagem da plataforma Siliamb.

Apresentam-se as perguntas de acordo com o documento original, sendo a resposta dada
apods cada pergunta, comindicacdo de Resposta ICC, podendo ser remitido paraanexosem
documentos separados e identificados no texto, de acordo com as instruc¢des do pedido de
elementos. Este documento sera submetido no formulario de licenciamento com a
designacao “2 - Resposta ICC SP Pedido Elementos Adicionais 25 06 2026”.

Prevengao e Controlo Integrados de Poluicao (PCIP)
Relativamente ao Médulo Il - Meméria Descritiva:
1. Considerando ainformacao disponibilizada no Formulario LUA:

A informacdo disponibilizada no documento “Anexo_Descricao_instalacao.pdf”: “A
capacidade produtiva tem em conta a capacidade maxima do pasteurizador Alfa Laval,
funcionando em linha com o Homogeneizador SPX, cujo caudal é fixo e tem um valor de
14000 U/h”.

Com vista a validacao do valor de capacidade instalada a licenciar no dmbito da PCIP,
esclarecer

a) De queforma o equipamento de pasteurizacio foi modificado;

Resposta ICC

O equipamento de pasteurizacdonaofoimodificado para ovalorindicado de caudal
de 14000Ul/h, sendo atualmente de 12000 l/h, de acordo com a capacidadeinstalada
que constado titulo de exploracédo aindaem vigor de 269t/d. A alteracao a efetuar e
que melhor se explica abaixo sera a que permite alcancgar o caudalde 14000 /h que
corresponde a capacidade instalada de 314 t/d.

A alteragdo do pasteurizador, que se trata de um permutador de calor por placas,
consiste apenas na alteracao do numero de placas existentes em cada etapa de
aguecimento/arrefecimento, de modo que para fazer face ao maior caudal se



aumente a superficie de permuta térmica, necesséaria a manutencaodos valores de
temperatura necessarios, 0s quais sao requisitos importantes de seguranca
alimentar e do processo de preparacao das misturas para gelados.

O anexo “Capacidade producao” anteriormente submetido no formulario de
licenciamento foi revisto, sendo adicionada uma 22 versdo do mesmo, de modo a
clarificar este assunto, pois entende-se que um lapso na formula de calculo da
capacidade atual (que ndo alterou o resultado) podera ter contribuido para as
questdes da temporalidade da alteracao.

A data de concretizacdo da alteracao (que leva ao aumento da capacidadeinstalada)

depende da boa conclusdo do processo a decorrer de pedido de licenciamento da
atividade industrial e ambiental.

Trata-se de um novo ou substituicdo do equipamento;

Resposta ICC

No seguimento da resposta dada a alinea a), ndo se trata de um equipamento novo
(quer o pasteurizador de placas, quer o homogeneizador).

c) Trata-se do mesmo equipamento, mas alteragdo apenas no processo de
fabrico.

Resposta ICC

Em concordancia com a resposta a alinea b) trata-se do mesmo equipamento, com
alteracbes na quantidade de placas de permuta do pasteurizador e na
velocidade/caudal do homogeneizador.

2. Apresentar documento/ contrato assinado pelas diferentes entidades juridicas (ICC
Portugal Supply, Unipessoal LDA e FIMA OLA - Produtos Alimentares, SA)

discriminado as responsabilidades de cada entidade PCIP e devem ser particularmente
acauteladas/monitorizadas as interfaces entre asinstalagdes PCIP (p. ex. monitorizagdo de
consumos de agua e energia, descargasde aguasresiduais a tratar em ETAR da instalagao
PCIP, os procedimentos de notificagao/ gestdo em caso de incumprimento das condicdes
contratualizadas (incluindo pardmetros/poluentes, volumes ou valores limite definidos),
etc.).

Resposta ICC



Em conformidade com o indicado na memdria descritiva apresentada, a ICC
PortugalSupply assumiu,em 1 de abrilde 2026, a posi¢cdo deadquirente no contrato
de trespasse celebrado com a FIMA OLA (o “Trespasse”), nos termos do qual —
condicionado a prévia obtencao das licencas, autorizagdes, averbamentos ou
demais atos administrativos que se revelem legalmente necessarios - esta
transmitira a ICC Portugal Supply o estabelecimento industrial afeto a prossecugao
da atividade de fabricacdo de gelados e sorvetes (CAE Rev. 3 10520) (a “Unidade de
Fabrico de Gelados”).

Nos termos do referido Trespasse, a Unidade de Fabrico de Gelados passara a ser
explorada pela ICC Portugal Supply, que assumira a qualidade de novo operador
PCIP da atividade de fabricacao de gelados e sorvetes (CAE Rev. 3 10520). A FIMA
OLA, mantera as responsabilidades que lhe sejam proprias relativamente as demais
areas, atividades, infraestruturas ou utilidades integradas no complexo industrial de
Santa Iria de Azoia.

Conforme igualmente referido, a producao de efeitos do Trespasse e dos demais
instrumentos conexos, assinados ou a formalizar, que tenham ou possam ter
impacto no TUA (nomeadamente, na Licenga Ambiental) e/ou no Titulo de
Exploracao Industrial encontra-se condicionada a prévia obtencao das licencgas,
autorizacoes, averbamentos ou demais atos administrativos que se revelem
legalmente necessarios, 0 que se visa nos termos deste procedimento de
licenciamento.

Neste contexto, a delimitacdo operacionaldas responsabilidades de cada entidade
PCIP refletirao as exigéncias, condicionantes e determinagdes que venham a
resultar do procedimento.

Em particular, o Trespasse estabelece que as Partes deverao acordar os termos de
um contrato de prestacao de servicos relativo a utilizacdo da fabrica (o “Contrato de
Servicos da Fabrica”), oqual devera ser consistente com os principios estabelecidos
no anexo proprio ao Trespasse relativo a prestacao desses servicos (Anexo 2_1
FACTORY SERVICES PRINCIPLES ao presente documento).

Nos termos do Trespasse, a FIMA OLA devera assegurar a ICC Portugal Supply os
direitos de utilizacdo e ocupagao necessarios sobre as areas do complexo industrial
de Santa Iria de Azdia, onde a Unidade de Fabrico de Gelados é atualmente
desenvolvida, na medida necessaria a continuidade da exploracao dessaUnidade e
sem prejuizo da adequada separagado funcional, operacional e ambiental das
responsabilidades de cada operador.



Oreferido Anexo 2_1-FACTORY SERVICES PRINCIPLES encontra-se firmado entre as
partes e constitui parte integrante do Trespasse, estabelecendo a base contratual
relevante para a definicdo das condicdes de utilizagcao das areas, infraestruturas,
utilidades e servigos partilhados, incluindo os aspetos suscetiveis de afetar as
interfaces entre instalagdes PCIP.

Adicionalmente, os principios constantes do dito Anexo 2_1 - FACTORY SERVICES
PRINCIPLES foram objeto de densificacdo através de um outro anexo técnico-
operacional de detalhe, em fase avancada de concluséo entre as Partes (Anexo 2_2
— TABELA DE RESPONSABILIDADES PCIP), no qual se procede a concretizacao da
reparticdo de responsabilidades entre a ICC Portugal Supply e a FIMA OLA, bem
como dos mecanismos de coordenac¢do, monitorizacdo, comunicacdo e atuacao
aplicaveis as interfaces entre as respetivas instalagcoes PCIP.

O Anexo 2_2 - TABELA DE RESPONSABILIDADES PCIP permite identificar, de forma
precisa para efeitos do presente procedimento, as matérias criticas que deverdo ser
acauteladas, designadamente a monitorizacdo de consumos de agua e energia, a
gestdo das descargas de dguasresiduais a encaminharpara tratamento em ETAR, a
definicdo dos parametros, poluentes, volumes e valores-limite relevantes, bem
como os procedimentos de notificacdo, articulagdo e resposta em caso de
desconformidade ou incumprimento das condic¢des aplicaveis.

Assim, a juncao do Anexo 27 -FACTORY SERVICES PRINCIPLES, enguanto anexo
assinado e parte integrante do Trespasse, juntamente com o Anexo 2_2 —-TABELA DE
RESPONSABILIDADES PCIP, enquanto instrumento técnico-operacional, permite
demonstrar a estrutura essencial de reparticdo de responsabilidades entre as
entidades envolvidas e os mecanismos previstos para assegurara adequada gestao
das interfaces PCIP.

Nestes termos, sem prejuizo da ulterior consolidacdo formal dos instrumentos
contratuais aplicaveis, a informacéo agora junta identifica as entidades juridicas
relevantes, enquadra a futura qualidade de operador PCIP da ICC Portugal Supply,
delimita a manutencdo das responsabilidades préprias da FIMA OLA e da ICC
Portugal Supply e descreve, com base no anexos acima referido, 0s mecanismos
contratuais, técnicos e operacionais destinados a acautelar e monitorizar as
interfaces entre as instalagdes PCIP.

3. Apresentar uma memodria descritiva com a exposi¢cao do processo de fabrico de cones
de bolacha para gelado e do processo produtivo de gelados, descrigdo dos equipamentos



principais, condigdes operatdrias dos processos desenvolvidos, e cominformagao sobreas
diferentes areas e edificios de armazenamento, de gestao de residuos, descrevendo as
substancias utilizadas ou manuseadas, a producao e tratamento de efluentes liquidos ou
gas0so0s, ruido, apenas referente a instalagao explorada pela ICC Portugal Supply.

Resposta ICC

De modo a consolidar as varias descricbes do processo fabril constantes dos
documentos que ja constam do formulario submetido, foi elaborada uma mem©aria
descritiva consolidada, focada nas areas a explorar pela ICC, que consta do anexo
“3_Memboaria descritiva ICC”.

4. Apresentar peca desenhada, devidamente legendada, com a zona de producao e
localizagéo dos equipamentos do processo produtivo de gelados.

Resposta ICC

E apresentada no anexo “4_Layout geral equipamentos producao”, uma peca
desenhadadasinstalagcdes com o layout interior dos edificios do processo produtivo
de gelados, em que os equipamentos sdo visualizados.

5. Apresentar peca desenhada, devidamente legendada, onde esteja claramente
definida a area da instalagcao PCIP.

Resposta ICC

E apresentada no anexo “5- Area de instalacdo PCIP ICC” uma peca desenhada que
através de sombreamento identifica a area da instalacdo PCIP da unidade de
producéo de gelados.

Relativamente ao Médulo IV -RH:

6. Apresentar peca desenhada, devidamente legendada, rede de drenagem das aguas
residuais industriais e rede de drenagem das aguas pluviais.

Resposta ICC

E apresentada no anexo “6 RDEIREDP ICC 2026” uma peca desenhada das redes de
drenagem de aguas residuais industriais e pluviais.

Em complemento a esta informacéao reforgca-se a nota, devidamente explicada em
outras memdadrias descritivas deste processo de licenciamento (anteriormente



submetidas no formulario de licenciamento), de que a unidade de producao de
gelados nao sera responsavel quer pelo pré-tratamento dos efluentes industriais e
sua descargano coletor municipal, quer pela descarga de efluentes pluviaisno meio
hidrico, da qual seré responsavel a FIMA Ola.

7. Esclarecera existénciade bacias de reten¢cao,com a indicacao da sua capacidade e
localizacao.

Resposta ICC

Existemm diversas bacias de retencdo associadas as instalacdes, sobretudo
dedicadas ao armazenamento de substéncias perigosas e aos depdsitos de
armazenagem a granel de matérias-primas liquidas (ndo perigosas). E apresentada
no anexo “7_8_Bacias de Retencdo” ainformacao consolidada em formato de tabela
e complementada por registo fotografico solicitado no ponto 8 do pedido de
elementos.

Adicionalmente as bacias de retencao fixas da instalacdo, sdo utilizadas bacias
moveis de retencdo em PEAD ou “spill pallets” para armazenamento temporario ou
operacional de embalagens contendo substancias perigosas (IBC, biddes e
pequenas embalagens), localizadas nas areas de armazenagem e utilizagao dos
produtos quimicos). Esta informacao e respetivo registo fotografico constam
igualmente no anexo “7_8 Bacias de Retencao”.

8. Apresentar o registo fotografico de todas as bacias de reteng¢ao da instalagao.

Resposta ICC

O registo fotografico das bacias de retencao da instalagao encontra-se associadoa
resposta ao ponto anterior para facilidade de interpretagcdo, constando esse registo
do anexo “7_8 Bacias de Retencao”.

9. Esclarecer se existe recirculagcao de aguas no processo.
Resposta ICC

Na resposta inicialmente submetida no formulario de licenciamento foi indicado
"N.A.", por se ter interpretado que a questao se referia exclusivamente a reutilizagcao
de agua previamente tratada para esse fim. Contudo, apds analise mais detalhada
do pedido, verificou-se que a questao abrangeigualmente sistemas de recirculagcao
de aguadestinados areducdo dos consumos hidricos. Neste contexto, arespostafoi



revista e o formulario corrigido, passando a incluir a descricdo dos circuitos de
recirculagcao existentes na instalacéo.

Existem sistemas de recirculacdo de dgua com vista a reducdo dos consumos de
agua em diversos equipamentos como os quatro condensadores evaporativos
associados ao sistema de refrigeracdo por amoniaco para o processo produtivo,
duas torres de refrigeracdo para arrefecimento de dguas quentes associadas ao
funcionamento de equipamentos de processo, e sistema de lavagem em circuito
fechado (CIP) dos equipamentos de processo para a producao de gelados. Estes
sistemas sdo descritos no anexo “9 Recirculacédo de aguas”™.

10. Em complemento da questdo anterior, preencher o quadro Q25: Aguas residuais:
reutilizacao ou recirculagao, caso seja aplicavel.

Resposta ICC

Estes sistemas de recirculacdo visam a diminuicdo dos consumos dos
equipamentos e processos associados, sem que haja rejeicao da agua e tratamento
prévio a recirculacao, pelo que o preenchimento do quadro Q25 ndo € aplicavel.

Relativamente ao Médulo V - Emissoes:

11. Apresentar uma descricao pormenorizada do processo produtivo de cones de
bolacha para gelado associado aos fornos a gas natural Walter 2 e Walter 2 e
consequentemente as fontes pontuais FF03, FF04, FF05 e FF06.

Resposta ICC

Foi elaborada uma memoéria descritiva consolidada do processo produtivo de cones
de bolacha para gelado, focando nédo sé a elaboracao da bolacha, mas também o
processo de queima de gas natural, a producao de gases e a sua exaustao parao
exterior através das chaminésidentificadas. Esta descricdo consta do anexo “11_14
Memoéria descritiva Fornos_Fontes Pontuais”, no qual se acrescentou, porfacilidade
de explicacdo, a resposta que consta do numero 14, nomeadamente um
esclarecimento sobre se as unidades contribuintes partilham a mesma fonte.

12. Relativamente a fonte pontual FF05, e no que se refere as tomas de amostragem,
esclarecer a incongruéncia verificada no relatério de monitorizacao da amostragem
realizada em 09-10-2025, o qual identifica a existéncia de 2 tomas de amostragem, e a



informacao constante no Quadro 27A do Formulario de Licenciamento no qual é
referida a existéncia de 1 toma de amostragem.

Resposta ICC

Relativamente a fonte pontual FF05, confirma-se que a indicagdo de 1 toma de
amostragem constante do Quadro 27A do Formulario de Licenciamento resulta de
um erro de preenchimento.

O numero correto de tomas de amostragem associado a fonte FFO5 é 2, conforme
consta do relatério de monitorizacdo da campanha realizada em 09-10-2025. A
informacdo foi revista e corrigida no referido quadro 27A do Formulario de
Licenciamento, ficando assegurada a concordancia entre os elementos submetidos.

13. Apresentar através de registos documentais a poténcia térmica nominal das
unidades contribuintes das fontes pontuais FF03, FF04, FF05 e FF06, designadamente
dos queimadores existentes, de modo a justificar as poténcias térmicas (0,6 MWt)
unitarias constantes no TUA20230404001121 e no Formulario de Licenciamento.

Resposta ICC

No decurso da analise efetuada para resposta ao presente pedido de elementos foi
revista a caracterizagéo técnica dos fornos Walter associados asfontes FF03, FF04,
FFO5 e FF06. Verificou-se que a poténcia térmica nominalde 0,6 MWt indicada na
documentacao técnica do fabricante corresponde a poténcia total de cada forno e
ndo a poténcia individual de cada uma das fontes pontuais de exaustao.

Consequentemente, a poténcia anteriormente considerada na simulacdo
SA20260326010398 resulta de uma duplicacdo da poténcia dos fornos pelas
respetivas fontes de emissdo. Procedeu-se a correcdo desta interpretacao,
passandoa considerar-se uma poténcia total instalada de 1,2 MWt para o conjunto
dos dois fornos Walter, correspondendo a 0,3 MWt por cada fonte pontual FF03,
FFO04, FFO5 e FF06. Esta correcao encontra-se refletida na memaria descritiva
atualizada que consta do anexo “11_14 Memédria descritiva Fornos e Fontes
Pontuais” apresentada em resposta ao ponto 11.

Apresenta-se também no anexo “13_Poténcia térmica unidades contribuintes
Walter” umatabela-resumo e as cépias dos documentos técnicos do fabricantecom
aindicacao da poténcia agora considerada.



14. Esclarecer como é efetuada a libertacao dos efluentes gasosos de cada unidade
contribuinte das fontes pontuais, ou seja, se as unidades contribuintes partilham a
mesma fonte pontual (chaminé).

Resposta ICC

Como referido na resposta ao ponto 11, o esclarecimento sobre a eventual partilha
da mesma fonte pelas unidades contribuintes encontra-se efetuado no anexo
“11_14 Memoria descritiva Fornos_Fontes Pontuais”, para facilidade de explicacgao.
Em resumo, as unidades contribuintes ndo partilham a mesmafonte. Cada unidade
contribuinte tem duas fontes independentes.

15. Relativamente a fonte pontual FF09 - (Motores CHP) identificada no
TUA20230404001121, devera ser esclarecido se esta fonte pontual permanecera afeta
a atividade da FIMA OLA, ou se a responsabilidade passara para a entidade ICC
PORTUGAL SUPPLY, UNIPESSOAL, LDA. Se a responsabilidade passar para a ICC
PORTUGAL SUPPLY, UNIPESSOAL, LDA, a fonte FF09 também devera ser devidamente
caracterizada no Formulario de Licenciamento do processo PL20260327002577.

Resposta ICC

A fonte pontual FF09 (Motores CHP) identificada no TUA20230404001121
permanecera afeta a atividade da FIMA OLA, ndo sendo transferida para a esfera de
responsabilidade da ICC PORTUGAL SUPPLY, UNIPESSOAL, LDA.

Conforme descrito na memoaria descritiva apresentada no &mbito do processo de
licenciamento, a instalacdo CHP e a respetiva fonte de emissao FF09 continuam
integradas na atividade da FIMA OLA, mantendo-se esta entidade responsavel pela
suaexploracdo e pelo cumprimento das obrigacdes legais e ambientais associadas.
Assim, a fonte FF09 nao integra o 4mbito do processo PL20260327002577 nem é
objeto de caracterizacao no respetivo Formulario de Licenciamento.

Nota: A atividade associada a fonte FFO9 encontra-se atualmente suspensa, nao
estando os motores CHP em funcionamento. Contudo, a instalacao mantém-se
associada a atividade da FIMAOLA e nao é transferida paraalCCPORTUGALSUPPLY,
UNIPESSOAL, LDA.

16. Apresentar Planta de Layout do estabelecimento com a localizacao (coordenadas
geograficas, em formato PT-TM06/ETRS89) e identificacao de todas as fontes pontuais.



Resposta ICC

E apresentada uma pega desenhada baseada no layout da instalagdo PCIP da
unidadede producdode gelados onde se identificam asfontes pontuais e respetivas
coordenadas geograficas em formato PT-TMO6/ETRS89, no anexo “16 Fontes
Pontuais”.

17. Apresentar o registo fotografico de todas as fontes pontuais existentes no
estabelecimento e as respetivas unidades contribuintes e tomas de amostragem.

Resposta ICC

Apresenta-se, no anexo “17_Registo fotografico fontes pontuais e unidades
contribuintes”, o registo fotografico das fontes pontuais existentes na instalacao,
incluindo a identificacdo das respetivas unidades contribuintes e das
correspondentes tomas de amostragem.

O anexo contém, para cada fonte pontual, fotografias ilustrativas da chaminé, da
unidade contribuinte associada e da respetiva toma de amostragem, permitindo a
sualocalizacdo ecorrespondéncia inequivoca no ambito da caracterizacao efetuada
no processo de licenciamento.

Relativamente ao Médulo VI - Residuos:

18. Esclarecer o numero de parques de residuos existentes na instalagao,
nomeadamente onde sao armazenados os residuos liquidos perigosos.

Resposta ICC

No levantamento inicialmente apresentado ndo se encontrava identificado o Parque
de Residuos PR4, destinado ao armazenamento temporario de residuos liquidos
perigosos, nomeadamente 6leos lubrificantes usados, bem como de outros residuos
liguidos gerados pontualmente, tais como salmouras contaminadas.

Foi efetuada a atualizacdo do Quadro Q33 do formulario de licenciamento, da lista
de residuos produzidos na instalacdo e do anexo com o registo fotografico dos
parques de residuos, apresentado em resposta ao Ponto 4 da Parte B do Pedido de
Elementos. Com esta atualizacao, passam a estar identificados todos os parques de
residuos existentes na instalacéao, incluindo o PR4.



19. Apresentar pecadesenhada, devidamente legendada, coma indicagao dos parques
de residuos.

Resposta ICC

Foi elaborada uma planta geral das instalacdées PCIP na qual se encontram
identificadas porsombreamento e legenda as localizagdes dos parques de residuos,
PR1, PR2, PR3 e PR4 (tendo este ultimo sido acrescentado na sequéncia deste
pedido de elementos, tal como referido no ponto anterior). Esta informacgéo consta
do anexo “19 Parques Residuos”™.

Relativamente ao Médulo PCIP:

20.No quadro Q44: Atividades PCIP desenvolvidas na instalagao do formulario, indicar
o valor correto do limiar PCIP.

Resposta ICC

Apds consultadoformuldrio submetido, o quadro Q44 indica, na rubrica PCIP 6.4biii,
um valor de limiar de 75 t/d que nado se encontra correto, tendo em conta a
percentagem de matérias-primas de origem animalem peso indicada no formulario
da simulacao, de 5% (fator A).

Verifica-se que, na modalidade de edicdo deste quadro, ndo é possivel editar o
referido valor. Optando por eliminar o registo e efetuar a adicdo de novo registo na
rubrica PCIP, também néao é possivel indicar um limiar diferente de 75 t/d.

Optamos assim porindicar nesta resposta, esse limiar, que resulta do calculo:
[300-(22,5 X 5)]=187,5 t/d = Limiar PCIP.

21.Relativamente a MDT 2. IV. b) do BREF FDM, indicar a sua aplicagcao relativamente a
instalagao ICC Portugal Supply.

Resposta ICC

Verificou-se que, no ficheiro do BREF FDM, na parte relativa a MTD 2.IV.b), foram
referidos equipamentos fora do dmbito da unidade de producdo de gelados. A
correcao é efetuada no referido documento, mencionando-se o0s equipamentos
afetos as fontes FF3, FF4, FF5 e FF6.

O documento submetido no formuléario de licenciamento é identificado com a nova
data de revisdo, mantendo-se a anterior de acordo com as instrucdes.



22. Efetuar a reanalise do ficheiro ‘MTDAnNaliseslCCSP27032026.xls’. A avaliagao a
apresentar com recurso aos referidos templates deve contemplar a data de
implementacao/calendarizacao de cada MTD (ja implementada ou a implementar). Se
a técnica esta implementada ha muito tempo poderao inserir a informagcao como 's
aaaa'.

Resposta ICC

E efetuada a revisdo do documento “MTDAnalisesICCSP27032026”. A grande
maioria das datas de implementacao ocorreu “ha muito tempo”, fruto da idade das
instalacdes e da politica de melhoria continua, assim como da entrada em vigor de
requisitos legais associados a entrada em funcionamento de instalagbes ou
equipamentos no passado, abrangendo o regime legal dos consumidores intensivos
de energia ou a adesdo voluntaria a um Sistema de Certificacao do Sistema de
Gestao Ambiental (ISO 14001) e do Sistema de Gestdo de Seguranca e Saude no
Trabalho (OHSAS 18001), ocorridas ap6s o ano de 2000. Nesse sentido, optou-se
pela indicacado de datas aproximadas. Em alguns casos recorreu-se a indicacédo de
'® gaaa'; noutros, mais recentes, foi possivelindicarinformacéao concreta.

O documento submetido no formulario de licenciamento € identificado no seu nome
com a nova data de revisdo, mantendo-se a anterior de acordo com as instrucgdes.

B. OTR-Vinculativo

1. De acordo com a resposta “Sim” dada a questao P03621 - Efetua substituicao
total/parcial de matérias-primas virgens por residuos? da Simulacao
SA20260518016302 a qual enquadrou o regime OTR-Vinculativo no Processo
PL20260518004005, devera ser devidamente esclarecido se efetivamente pretende
efetuar tratamento de residuos a gerir no estabelecimento em substituicao de
matérias-primas virgens.

Chama-seaatengao dainformagao constantenos Quadros Q40,Q41 eQ41Ado Formulario
de Licenciamento, em que € identificado o cédigo LER 020304 — matérias imprdprias para
consumo ou processamento, sendo referido que nao é efetuado tratamento de residuos na
instalacao.

Resposta ICC

Esclarecemos que a resposta “Sim” introduzida na Simulacao SA20260518016302,
que enquadrou o regime OTR-Vinculativo no Processo PL20260518004005, resultou
de um lapso de preenchimento.



A atividade da instalacaonao prevé nem pretende efetuar o tratamento de residuos
em substituicdo de matérias-primas virgens, nem a valorizacao de residuos como
matéria-prima no processo produtivo.

O cédigo LER 02 03 04 — matérias imprdprias para consumo ou processamento,
identificado nos Quadros Q40, Q41 e Q41A do Formulario de Licenciamento, refere-
se exclusivamente a residuos gerados pela atividade da instalacdo e encaminhados
paraoperadores licenciados de gestao de residuos, ndo correspondendo a recegao
ou tratamento de residuos para incorporacédo no processo produtivo.

Deste modo, confirma-se que nao é efetuado tratamento de residuos na instalacao,
devendo a resposta a questao P03621 serconsiderada como “Nao”.

A situacao é corrigida no formulario de licenciamento.

2. Se realmente houver a intengao de gerir residuos em substituicdo de matérias-
primas virgens, os mesmos deverao ser devidamente identificados nos Quadros Q40,
Q41 e Q41A do Formulario de Licenciamento, devendo ser apresentados os calculos
efetuados para a determinagdo da capacidade de armazenagem instantanea em
toneladas (t), e anual (t/ano), com a indicagdo dos respetivos locais afetos a sua
armazenagem antes de serem introduzidos no processo produtivo.

Resposta ICC

De acordo com os esclarecimentos prestados na resposta ao ponto 1 da parte B, o
preenchimento dos quadros referidos nado é aplicavel para a instalacao que se
pretende licenciar.

3. Relativamente aos residuos produzidos no estabelecimento, é referido que nao
havera alteracao as tipologias de residuos produzidos na unidade de producao de
fabrico de gelados e sorvetes. Assim, devera ser apresentada uma listagem das
tipologias de residuos produzidos de acordo com a Lista Europeia de Residuos,
publicada pela Decisdao 2014/955/UE, da Comissao, de 18 de dezembro, alterada pela
Decisao Delegada (UE) 2025/934,da Comissao publicada a 5 de marco de 2025, (a qual
s0 sera aplicavel a partir de 9 de novembro de 2026), o(s) processos que lhe deram
origem, e o respetivo encaminhamento dado a cada residuo.

Resposta ICC

Apds analisecomparativa da listagem de tipologias de residuos produzidos e da sua
classificagao atual, ndo havera alteracdo das respetivas codificacdes. E apresentado
um quadro no anexo “B3 Residuos produzidos”™.



4. Apresentacao em planta de layout e com recurso a registo fotografico dos parques

de residuos existentes e as tipologias de residuos admitidas, devendo ser descrita a

forma adotada na separagao dos residuos e o modo de contentorizacao.

Resposta ICC

E apresentada uma peca desenhada dainstalagao PCIP da unidade de producéo de
gelados no anexo “B4 Layout parques de residuos”, onde a localizacao dos parques
deresiduos é indicada por sombreamento averde e legendagem com os codigos dos
parques que constam do formuldrio. Para além dos parques identificados no
formulario de licenciamento anteriormente submetido, é acrescentado um parque,
na sequéncia deste pedido de elementos.

Foi elaborado o anexo “B4 Registo fotografico parques residuos”, com registos
fotograficos para a clarificacdo das questdes relativas aos parques de residuos,
segregacao e contentorizagao de residuos.

5. Esclarecer se existe producao de residuos perigosos e qual o processo que lhe deu

origem.

Resposta ICC

Confirma-se que existem varias tipologias de residuos perigosos gerados pelas
atividades de apoio e manutencao da instalacado. Estes residuos nao resultam
diretamente do processo produtivo de fabrico de gelados, mas sim de operacdes
laboratoriais, atividades de manutencao, utilizacdo de produtos quimicos
embalados e gestdo corrente das instalagdes. Adicionalmente, incluem-se os 6leos
minerais usados (LER 13 02 08%*), gerados nas operagdes de manutencdo dos
equipamentos industriais e atividades oficinais, que foi acrescentado ao Quadro 32
do formulario de licenciamento.

Residuos perigosos produzidos na instalagao:

Caodi

LI?R '80 Designacao do residuo Origem / Processo que lhe da origem

15 Embalagens contendo ou Utilizacdo de produtos quimicos de
10* contaminadas por residuos de limpeza, desinfecdo e manutencao;

substancias perigosas embalagens vazias contaminadas.



Absorventes, materiais filtrantes,
15 02 panos de limpeza e vestuario de
02* protecao contaminados
substancias perigosas

Operacbes de manutencao, resposta a
derrames, limpeza de equipamentos e
intervencgoes técnicas.

Atividades do Laboratério da Qualidade,
16 05 Produtos quimicos de laboratério incluindo reagentes e solugdes
06* contendo substancias perigosas laboratoriais fora de validade ou

remanescentes de ensaios.

20 01 Ldmpadas fluorescentes e outros Substituicdo e manutencido dos sistemas
21* residuos contendo mercurio de iluminacao das instalacoes.

Operacdes de manutencao preventiva e
’ corretiva dos equipamentos industriais,
sistemas mecéanicos e atividades oficinais

13 02 Outros Oleos de motores
08* transmissades e lubrificacdo

6. Identificar o(s) local(ais) onde sao armazenados os 6leos minerais usados, devendo
esses mesmos locais cumprir as disposigoes previstas nas alineas do ponto 4 do Anexo
111 do Decreto-Lei n.° 152-D/2017, de 11 de dezembro, na sua redacao atual.

Resposta ICC

O local de armazenamento intermédio dos 6leos minerais usados e o local de
armazenamento para expedicao para destino final estdo identificados no anexo
“B4_Registo fotografico parque de residuos”, em resposta ao ponto 4 da segunda
parte do pedido de elementos. Os residuos de 6leos minerais foram também
identificados na listagem de residuos elaborada para resposta ao ponto 3 da
segunda parte do pedido de elementos. Assim, podem encontrar-se quer na area
técnica onde estes residuos sdao produzidos (armazenamento temporario em
conformidade com normas técnicas), quer no parque de residuos PR4.

7. Apresentacao de planta de layout destacada, apenas com as unidades futuramente
responsaveis a ICC PORTUGAL SUPPLY, UNIPESSOAL, LDA.

Resposta ICC
A planta de layout encontra-se no anexo “5 Area insta lacdao PCIP -I1CC”

8. Identificar o responsavel técnico pela gestao de residuos e indicar as habilitacées
profissionais.

Resposta ICC



O responsavel técnico pela gestao de residuos da instalagao é Luis Vitorino, que
exerce as funcoes de Gestor de Ambiente, Seguranca e Saude no Trabalho (SHE
Manager), sendo também o elemento de contacto do proponente para efeitos do
processo a decorrer através da plataforma Siliamb.

Tem formacao em Engenharia Mecéanica e a qualificagcao profissional de Técnico
Superior de Seguranca e Saude no Trabalho, assegurando a coordenacado das
atividades de gestdo de residuos, o cumprimento dos requisitos legais aplicaveis, o
acompanhamento dos operadores licenciados de gestao de residuos e a supervisao
dos procedimentos internos associados a segregacdo, armazenamento temporario
e encaminhamento dos residuos produzidos na instalacéo.

Alerta-se ainda que, 0s esclarecimentos e as corregcdes supramencionadas deverdo ser
vertidos nas diferentes pecgas instrutdérias com informacgao coerente e em conformidade
com os esclarecimentos prestados e correcdes introduzidas face ao presente pedido de
aperfeicoamento.



