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Necessidade de desenvolver a ampliacdo?

A atual unidade fabril de transformacdo de tomate da Sugal — Alimentos S.A., localiza-se em Fonte das
Somas, localidade e freguesia de Benavente, esta em funcionamento desde 1957. Em Maio de 2007 a
IDAL é adquirida pela Sugal, passando a designar-se por Sugalidal, que posteriormente passa a sua

designacdo para Sugal (2015).

No sentido de assegurar a sua presenca vidvel no mercado, reduzir os consumos e pressao ambiental,
nos ultimos anos, foram sendo efetuadas medidas especificas nos processos produtivos — aquisicao de
novas linhas de processamento de tomate fresco e concentrado de tomate - dentro do perimetro da
unidade fabril, nas condi¢cGes de armazenamento e no aumento da capacidade de tratamento de dguas

residuais (Figura 1).

A unidade efetuou a renovacao da sua licenga ambiental em 2012 e depois inclui dois adiantamentos
em 2014 e 2015 que ja incluiram as medidas efetuadas. A licenca de utilizacdo da Camara Municipal

de Benavente vem formalizar as alteracGes efetuadas agora objeto de estudo de impacte ambiental.

Assim, com a finalizagdo das medidas adotadas, importa neste momento atualizar para a capacidade
agora atingida, nomeadamente o aumento da capacidade da Fabrica de Benavente da Sugal —

Alimentos, S.A. atualmente de 76 %, passando de 1 322 toneladas/dia para 2 328,69 toneladas/dia.

Aumento da capacidade exige processo de AIA

Em 2009 a producdo foi de 85 303 toneladas de produto (uma media de 234 toneladas produto/dia),
em 2017 a produgdo atingiu 127 676 toneladas (uma medida de 350 toneladas de produto/dia).
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A ampliacdo efetuada a partir de 2009 consistiu em trés intervencdes estruturantes: a primeira no

Que intervencoes foram consideradas na ampliacdo?

ambito de processos produtivos (aumento da sua eficiéncia), circunscritos a zona onde ja existia, que

aumenta a capacidade de producgdo. A alteragdo dos processos produtivos abrangeu:
— Linha de produc¢do de Tomate em Cubos;
— Desativacao das linhas de bisnagas, boides;
— Substituicdo da Linha 12 de enchimento asséptico;
— 2 Linhas Tetrapack;
— 1Linha Tetra Recart;
— Pré-evaporador Apolo;

— Linha Sacos (Cryovac).

A segunda intervencdo consiste na melhoria especifica nos sistemas de energia, dgua, emissoes,
residuos, incluindo a criacdo de um sistema de um terceiro tanque na ETAR, e a continuacdo do
processo de naturalizacdo das lagoas (ja desativadas antes de 2009) no exterior do perimetro. A

alteracdo dos processos de apoio de dgua, energia e residuos e emissoes abrangeu:
— Alteracdo do combustivel das Caldeiras de fuel para gds natural;
— Desativacdo da Caldeira 6 (21,5MWt);
— Instalagdo da Caldeira 9 (16,2MWt);
— Instalagdo da Caldeira 10 (13,71MW1);
— Nova captacdo (Furo AC11 — 80 000m3);
— Desativagdo do furo AC2 — 40 000m3;

— Tanque de Oxigenagcdo da ETAR Industrial (ETARI passou de 2 para 3 tanques) e

continuagdo da naturaliza¢cdo das lagoas;
— Substituicdo 9 torres de arrefecimento;

— Construgao de novo PT.

A terceira interveng¢ao consistiu em criar condi¢des de apoio numa zona adicional no interior da
propriedade, para o parqueamento e armazenamento de produto acabado, decorrente de maior
validade do produto e produgao):
— Zonas de apoio ao parqueamento provisorio de camides contribuindo para gerir a
acessibilidade no exterior e interior;
— Zona de armazenamento de produto acabado (e embalagens terciarias) no interior da

propriedade.
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Estas trés tipologias de intervengdes sdo identificadas espacialmente na figura 2, onde as intervencdes

Que localizacdo espacial das intervencoes?

no processo fabril e nos sistemas de energia, d4gua, residuos, decorre no interior da zona fabril (indicada
como A), bem como a naturalizacdo das lagoas no exterior (indicada como zona B e anteriormente
desativadas). A terceira tipologia de intervengdo decorre na zona de apoio (indicada como C), onde
aumenta a zona de armazenamento de produto acabado e a se desenvolve uma zona adicional a norte
para parqueamento que ocorria nessa zona acrescido para dispor de uma capacidade suplementar e

reduzir a perturbacdo de eventuais paragens na EN 118.

Figura 2 — AmpliagBes na zona fabril. Limite propriedade (amarelo) e perimetro da unidade fabril (laranja).

(A) alteragdes dos processos produtivos e de apoio, incluindo a naturalizagao das lagoas de tratamento, anteriormente
desativadas (B); (C) Zonas de apoio ao parqueamento e armazenamento de produto acabado
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Figura 3 — Unidade Industrial e as intervengGes efetuadas na ampliagao
(Adaptado de Sugal)

Que variacdo na producdo e matérias primas?

A principal matéria-prima utilizada é o tomate fresco, nas 420 987 toneladas utilizadas em 2017, 98 %
foi o tomate fresco. Sdo utilizadas como matérias-primas subsididrias, outros concentrados (0,57 %), o
vinagre (0,01 %), aglcar (0,53 %), concentrado bioldgico /cubos tomate (0,01 %) e outros concentrados
(0,57 %).

Em 2017 a producdo total de produto acabado foi de 127 676 toneladas, sendo os mais significativos:
77 % de concentrado de tomate (ndo convertido), 10 % ketchup, 8 % de polpa de tomate (embalado
em vidro) e 4 % em polpa (embalado em tetra pack). Com valores inferiores a 1 % encontram-se o

molho de pizza e concentrado de tomate em embalagens de pequeno porte.
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O ciclo do processo fabril de tomate fresco é sistematizado seguidamente (Figura 4), bem como o ciclo do processo de cubos e pelado (Figura 5).

CICLO DO PROCESSAMENTO DE TOMATE FRESCO
TOMATO PASTE PROCESSING STEPS
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Figura 4 — Ciclo de processamento de tomate fresco
(Fonte: Sugal)

PCIP do aumento da capacidade da Fébrica de Benavente da Sugal - Alimentos, S.A. 6

Resumo N&o Técnico —Novembro 2018




@®Sugal

ENTRADA NA FABRICA

FALTONY ENTRANCE

e J -
Admissio na Peso Rigoroso C I 0 1 Tapetes Rolantes Selecionador Calibrador Removedor Mesa de escolha
Fabrica SUGAL Weight da Qualidade Unloading eLavagem de cor automatico automatico de peles Sarting tokles
SUCAL Foctory Quatity Control Check Conveyors / Woshing Color sarter Cafibrotor Steom o Skin manuol sorting
Admission o washing remover
1
|
i
. Esterilizagio / Embalamento  Armazenamento /
! Pasteurizacao em Ambiente Distribuigao
’ Sterilizotion / Asséptico Storage / Distri bution
, v Posteurizotion Asepti Filling
s '
! '
'
H Corte Selecionador Adicao de sumo, !
' Cutter de cornoscubos  acido dtricoe Ca -
| Dices color sorter Addition of Juice, \
; ditric odd and Co ==p pomcp ==y
' (by request)
L]
L
4 TPR1 Enchimento TPR1 Autoclave Armazenamento /
- Pockoging de Pistao Oasure Packaging Retort Distribuigio
: Hston Fller Storoge / Distribution
L
' Adigao de sumo,
- acido citrico e Ca
: Addition of Juice,
' citrkc add and (o
: (by request)
L '
! Pelado &
s Peeled
L]
L
L]
A}
T ---’m--’Q -------- ’ i
TPR1 Enchimento TPR1 Autoclave /
Packaging Weight Filler Oosure Pockaging Retort Distribuicao

Storoge / Distribution

Figura 5 — Ciclo de processamento de cubos de tomate e pelado
(Fonte: Sugal)
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Que regime de laboracao e processo?

A transformacdo de tomate fresco em concentrado de tomate é a principal atividade da Fabrica de
Benavente, denominada, doravante por 12 transformacao. Ela ocorre durante os meses de campanha,
inicia-se em julho, mas sobretudo em agosto e setembro sendo este o periodo do ano em que a
instalacdo labora em continuo, corresponde, ao seu pico de atividade, com a produg¢do de tomate
fresco (concentrado de tomate ndo convertido e outros concentrados de tomate (Figura 0-1). Existe

também uma linha de plastico a trabalhar em continuo todo o ano.
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Figura 0-1 - Evolugdo mensal da produgdo de produto acabado em toneladas no ano de 2017

Ao longo do ano continua a sua produgdo de outros produtos de retalho a base de concentrado de
tomate (ketchup, polpas, molhos em embalagens de vidro, plastico e tetra pak com valores de

producao mais reduzidos.
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Os locais de producdao de emissdes gasosas, efluentes liquidos, residuos e ruido, os sistemas de

tratamento de emissbes asseguram e melhoram as solugdes anteriormente presentes.

Quanto as principais atividades a desenvolver na fase de construgdo/remodelagdo (incluindo zonas
previsiveis de estaleiros) e exploracdo, refira-se que as intervengGes decorreram no interior da

unidade, sobretudo na zona fabril.

Caracteristicas do ambiente afetado e medidas?

As alteragGes efetuadas ndo alteram a geologia do local (areias e depésitos de terragos fluviais) sendo
gue a zona é de elevada sismicidade o que foi tida em consideracdo nas componentes construtivas

efetuadas na ampliagdo.

A nivel dos solos, a intervencdao na melhoria na unidade fabril nos processos ocorreu maioritariamente
dentro da zona ja intervencionada pelo que o seu impacte é reduzido e sem significado. A ampliacao
do tanque da ETAR permite continuar o processo de naturalizacdo as antigas lagoas de tratamento (4,7
ha), pelo que o balanco é positivo. Ja a ampliacdo do parque vai afetar uma area de solo (3 ha) e alterar
o seu uso de forma significativa, embora contribua para as condicdes de parqueamento e

armazenamento no exterior.

A ampliacdo veio assim contribuir para reduzir os consumos de agua superficial, aumentar a eficiéncia
no uso da dgua, fomentar a recirculacdo de dgua tratada e evitar estruturalmente eventuais problemas

nas descargas de dguas residuais, contribuindo para a resiliéncia.

O impacte na qualidade do ar, resultante da atividade da unidade fabril e da respetiva ampliacdo é
positivo, ja a substituicdo do fuel pelo gas natural e melhoria nos equipamentos, permitiu baixar os

valores de caudais massicos e de concentra¢do de poluentes nas caldeiras.

Quanto ao ruido, constata-se que as atividades associadas ao funcionamento da Sugal e da rodovia
existente sdo determinantes para os niveis de ruido verificados, razdo pela qual se justificam a

consideracdo de um programa de gestdo do ruido especifico.

No que diz respeito ao ordenamento do territdrio a unidade contribui para a vocagdo de criagdo de
valor da fileira agricola, nomeadamente transformacdo. No que diz respeito ao enquadramento no
Plano Diretor Municipal em 2015 foi efetuada a suspens&do Aviso n.2 13191/2016, de 26 de outubro do
PDM, faz a alteragdo de duas zonas (26 e 27 para apoio a atividade da Sugal, que considera a ampliagdo
e suporta a emissdo da licenca de utilizacdo, pelo nesta ética segue os instrumentos de gestdo

territorial.
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A nivel socioeconémico considera-se que a ampliagdo da fabrica de Benavente contribui fortemente
para a economia do municipio, na fileira agricola do tomate e sua cadeia de valor, gerando impactes

muito significativos na promocado de emprego e no aumento da atividade agricola nas proximidades.

A ampliagdo do parqueamento provisério contribui para reduzir os riscos de perturbacdo do trafego
rodoviario, decorrentes da presenca no exterior de camiGes em espera para dar entrada na unidade e
balanceando assim a redugdo dos riscos rodovidrios com o aumento de viagens decorrentes do
aumento da atividade com a ampliacdo. A emissdo de gases de efeito de estufa tem vindo a ser
controlada por relatérios de pegada de carbono e por medidas de mitigacdo, dado a aposta do grupo
Sugal na estratégia de sustentabilidade e negdcio da empresa. A analise da vulnerabilidade da unidade

fabril face as alteracées climaticas é baixa.

Que medidas?

Refira-se que a Sugal dispde de uma licengca ambiental, com um conjunto de programa de medidas e
monitorizacdo, bem como relatdrios ambientais produzidos. Do ponto de vista de carbono, insere-se
no sistema CELE (Comércio Europeu Licengas Emissdo), com medidas e rastreabilidade quanto as

emissoes de carbono, medidas para a sua reducdo e comunica¢do em relatérios existentes.

Destaca-se ainda que a Sugal em Benavente dispbe de sistema de gestdo ambiental ISO 14001
(certificado) com um programa de gestdo ambiental e um vasto conjunto de medidas ambientais que

asseguram a gestdao do ambiente e a procura de melhoria continua.

A ampliacdo e as suas trés dimensdes estruturantes, ja adotou um conjunto de medidas que deram
resposta aos impactes pelo que apenas se recomenda a consideragdo de estudos supletivos na légica
dos desafios existentes ou que se avizinham, tais como um programa de gestdo do ruido, estudar a
possibilidade de melhorar o enquadramento paisagistico na zona envolvente, ponderar a possibilidade
de otimizar os transportes (logistica inversa ou outro), estudar formas de ir aumentando a eficiéncia e

fechado os ciclos, bem como resiliéncia face a eventuais alteragdes climaticas.

Estdo previstas um conjunto de medidas de monitorizacdo e de gestdo ambiental ja existentes que se

mantém.
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Sintese das principais conclusoes.

Em sintese embora exista 0 aumento da producdo, alguns consumos e emissées (ndo no caso dos
residuos) a ampliacdo contribui decisivamente para a aumentar a capacidade de producdo e eficiéncia

dos processos e reduzir as cargas ambientais geradas por unidade de produto produzido.

A ampliacdo vem contribuir de forma estrutural e muito positiva para aumentar a capacidade
produtiva e para criar uma oferta de mercado modernizada e vidvel economicamente, assumindo

mais uma vez na procura de lideranca.

A ampliagdo vem colocar ainda mais a unidade como uma das componentes econdémicas do local,
municipio mais importantes no setor da transformacdo, e a nivel internacional estruturante na

transformacao de tomate.

Acresce que sua capacidade de producdo, vem contribuir para valorizacdo da cadeia de valor agricola
que tanto Portugal precisa, abrangendo 7 500 hectares repartidos por Benavente, Salvaterra,

Alpiarca, Almeirim e Vila Franca de Xira.

Essas melhorias aumentaram a eficiéncia dos processos, reduzindo por unidades produzidas as
necessidades de energia e agua, bem como as emissoes, destacando-se a valorizacdo de maiores

quantidades de subprodutos pelo que reduz estruturalmente os residuos produzidos.

No ambito dos fatores ambientais ndo existe indicios que atinjam os limites de capacidade dos
sistemas ambientais, bem como nos riscos ambientais e outros, as medidas adotadas e praticas do
sistema de gestdo ambiental e outras, procura aumentar o desempenho e reduzir os riscos para a

Unidade e para zona envolvente.

Se por um lado a ampliagdo dos processos apresenta apenas melhorias de eficiéncia de processo, as
restantes intervencgdes, contribuiram decisivamente para a melhoria do desempenho ambiental e
para o seu equilibrio com o ambiente, econdmico e social. Um impacte positivo muito relevante, com

uma presenca industrial cada vez mais eficiente.
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