Avaliacdo da necessidade do Relatorio de Base

Designacéo

Aplicacdo

Composicao

Frases Risco/Perigo

Perigosidade

Desinfecéo

Peréxido hidrogénio (25%)

Substancia perigosa

equipamentos

Excipientes gbp (100%)

Ox-Virin |nst.alagoes e Acido peracético (5%) R7, R20/22, R35 (Comburente)
equipamentos
Desinfecéo Glutaraldeido (14%) H400
. . ~ S . 0 A .
Sanitas instalacdes e Cloreto de didecil dimetil amonio (10%) R20/22, R34, R42/43. R50 Substancia perigosa

Mistura composta p seguintes

Tiodiazol substituido < 1%

~ componentes:
Manutencdo - Oleos base minerais
GALP TRANSOIL HP 80W90 equipamentos | i o H226, H302, H317, H318, H411 Substancia perigosa
(motores e P . . o R22, R41, R43, R51/53
engrenagens) (?Ieos base minerais: > 80% (m/m)
Oleo base: extracto DMSO (IP 346) < 3%
[n/m)
Alquenil aminal de cadeia longa < 1%
Manutencéo Esteres acido fosférico, sal de amina 1-
: equipamentos 2,5% H411 A .
MOBILUBE GX-A 80W (motores e Destilado parafinico pesado, fortemente |R51/53 Substancia perigosa
engrenagens) tratado com hidrogénio 90 - < 100%
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