AUTOM

TIVE

TMG Automotive 2

Alteracao do Licenciamento Ambiental da instalagc&o industrial
(Revisao para inclusdo de elementos adicionais)

Licenciamento Unico Ambiental

TMG Tecidos Plastificados e outros Revestimentos para a Industria Automovel, S.A.
Sao Cosme do Vale, Vila Nova de Famalicao



TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

Indice
1. MODULO I — IDENTIFICAGAO ....ouvviiieeeieeeeeeee et eee e et e e et e s eaaeesetaeeeesmaeeeeesaaeeesenaaeesentaeesssssessenseeessareeeesns 3
2. MODULO II = MEMORIA DESCRITIVA ....ecuttiitiuteiteutetentestesteetteutestesentesaesbesbeeetetessensentesbesseebeestent et ensenbesaesneeneas 5
3. MODULO I = ENERGIA ....couiiiiiiiiiiititesieeteeit ettt ettt sttt st b ettt et st bt bttt e et e e benaeenes 24
4. MODULO IV — RECURSOS HIDRICOS......cuieutautiuteuieieuietesteatesteeteestaneeseesestesaeeseaneansessentensesbeeseeseeseensensensesseaneens 26
5. MODULO V — EMISSOES PARA O AR .....ciuteuiiuiauieuiaianteattateeueattentansessestenseaseasesseessessansanseaseasesaeeseaneenseasessensesseanes 29
6. MODULO VI — RESIDUOS PRODUZIDOS ......coveetieuteutentintentenueetestetestestesestessesseesseseensensessesbesuesuesseessensensensensenses 42
7. MODULO VIIT = RUIDO ...ttt ettt ettt ettt e et e st e st e e e s e eaeebeeaeebeemeenseeeensensesneanis 43
8. MODULO IX — PECAS DESENHADAS ....ooeiiutiieietteeeeeeeeeseeteeeseetteesseaeeeseaseesssaseessassseesasseesssseeessssssessnsaeessnseees 50
9. MODULO X — AVALIAGAO DE IMPACTE AMBIENTAL .......eccueiuieriienteateenteesteeseensaesseesseensesnsesssesseesseessesssesssesssens 50
10. MODULO XI — PREVENGAO DE ACIDENTES GRAVES .......oectieiieiieieesieeteetesteseenseesseansesssesssessaenseessesnsessesseenns 51
11.  MODULO XII — LICENCIAMENTO AMBIENTAL ....ceiutittattattauteieneenieteseeateeseeseeseansessessessessesseaneensensansasessessesseass 51
12.  MODULO XIII — COMERCIO EUROPEU DE LICENCAS DE EMISSAO (CELE) .....ccvvoiiiiiiiiiciiceccteeeeieee e 53
13. MODULO XV — OPERAGOES DE GESTAO DE RESIDUOS ....c..coutiiiiiiiiiniiniiniiniecit ettt 53
14. MODULO XVIII — ATIVIDADES QUE UTILIZAM SOLVENTES ORGANICOS .......eeovereieireiieienerensieseeesseesesnnessnenes 54

TMG Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel SA



TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

1. MobpuLo | - IDENTIFICACAO

IDENTIFICACAO DA EMPRESA

1 Denominagao social TMG Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automével, S.A.
Rua Comendador Manuel Gongalves, n.2 25
S 4770-583 S50 Cosme do Vale
Distrito: Braga
Concelho: Vila Nova de Famalicdo
Freguesia: Unido de Freguesias de Vale S. Cosme, Telhado e Portela
3 | NIPC 503 902 128 — Registado na C.R.C de Vila Nova de Famalicdo
Certiddao permanente | 3487-8517-0781
Capital Social €9 000 000,00
4  Endereco postal Apartado 14, 4761-912 Vila Nova de Famalicao
5 : Contactos Telefone: 252 300 400; fax: 252 300 691; email: candido.cruz@tmg.pt

IDENTIFICAGAO DO REPRESENTANTE DO INDUSTRIAL

6 = Nome José Augusto Mancelos Sampaio e Silva
7 - Cargo Assessor do Centro Corporativo
Rua Comendador Manuel Gongalves, n.2 25
8 | Endereco Postal 4770-583 Sd0 Cosme do Vale
9 : Contactos Telefone: 252 300 416; fax: 252 300 691; email: sampaio@tmg.pt

IDENTIFICAGAO DO RESPONSAVEL TECNICO AMBIENTAL

10 | Nome Candido de Queirds Rodrigues Cruz
Rua Comendador Manuel Gongalves, n.2 25
15 Saelerp sl 4770-583 Sdo Cosme do Vale
12 : Contactos Telefone: 252 300 614; fax: 252 300 691; email: candido.cruz@tmg.pt

IDENTIFICACAO DO RESPONSAVEL PELAS OPERACOES DE GESTAO DE RESIDUOS

13

Nome

Nao aplicavel

14

Cartdo de cidadao

Nao aplicavel

IDENTIFICAGAO DO ESTABELECIMENTO INDUSTRIAL

15

Denominagao do
estabelecimento

TMG AUTOMOTIVE 2

16

Enderego

Rua Comendador Manuel Gongalves, n.2 254
4770-578 Sdo Cosme do Vale

Distrito: Braga
Concelho: Vila Nova de Famalicdo
Freguesia: Unido de Freguesias de Vale S. Cosme, Telhado e Portela

TMG Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel SA
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17 : Contactos

Telefone: 252 300 400; fax: 252 300 691; email: candido.cruz@tmg.pt

Coordenadas

18 e
geograficas

41926'39.2”N
8927'59.4”"W

Outras coordenadas

Coordenadas M, P (Datum 73): -27858,45; 197268,57
Coordenadas M, P (Militares): 172141,43; 497268,38-

IDENTIFICAGAO DOS REGIMES JURIDICOS APLICAVEIS

19. Listagem dos regimes conexos aplicaveis:

Regime de Emissdes Industriais, REI (PCIP e COV);

Regime Juridico de Avaliacdo de Impacte Ambiental, RJ AlA;

Regime Juridico de Utilizagdo de recursos Hidricos, RJU RH;

Regime de Prevencdo e Controlo das EmissGes de Poluentes para a Atmosfera, REAR;

Regulamento Geral do Ruido, RGR.

TMG Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel SA




TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

2. MobpuLo Il — MEMORIA DESCRITIVA

AREA DO ESTABELECIMENTO

1. Area coberta (implantagdo): 46 294 m?

2. Area impermeabilizada n3o coberta: 4 199 m?
Area nao impermeabilizada: 21 529 m?

3. Area de construgdo: 63 724 m?

REGIME DE LABORACAO
4. Numero de trabalhadores: 189 (Fabril), 211 (total)

5. Numero de turnos diarios em regime de funcionamento normal: 4

Area Turno Horario
Fabril A 06h00 — 14h00
Fabril B 14h00 - 22h00
Fabril C 22h00 — 06h00
Fabril e administrativa D 09h00 - 18h00

6. Numero de dias de laboragdo por semana: 7
Numero de dias de laboragao por ano: 227

7. Periodos de paragem anual pré-estabelecidos: A definir anualmente, 3 semanas em agosto/setembro e 1
semana em dezembro, mantendo-se atividades de manutencdo e logistica se necessario.

8. Descricdo das variagbes ao regime de funcionamento: Pode entrar em laboragdo continua, se for
necessario para dar resposta a solicitacdes de mercado.

CODIGOS DE CLASSIFICACAO PORTUGUESA DAS ATIVIDADES ECONOMICAS (CAE) EXERCIDAS
9. CAE: 13962 — Fabricagdo de téxteis para uso técnico e industrial, N.E.
Capacidade instalada: 15 000 000 m?/ano

10. Data de inicio de laboragdo ou data da primeira licenga de funcionamento: Titulo Unico Ambiental
TUA000004930062020A, de 07/07/2020.

LOCALIZACAO
11. Documentos necessarios para verificar a conformidade com Instrumentos de Gestdo Territorial (IGT):

O Aviso n.2 10268/2015, de 16 de julho de 2016, aprova o Plano Diretor Municipal de Vila Nova de Famalicdo
(PDM). O PDM possui a planta de ordenamento desdobrada nas seguintes plantas:

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
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Planta de Qualificagdo funcional e operativa do solo:

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automovel. SA
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Planta do Patrimdnio edificado e arqueolégico:

Patrimdnio arqueoclégico classificado

Patriménio arqueolégico abrangido por PEPA

Patriménio arqueoldgico abrangido por ZPA

Patriménio edificado

~—

E Limites Administrativos (CAOP 2014)

"'/ Eaificios construidos apés outubro de 2010

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automovel. SA
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. Planta de Zonamento acustico:

RELATORICH NAD TECHCO RELATORIO NAO TECMICO

ESCALA DE CORES: ESCALA DECORES
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.
[:I Espagos Indusiriais - |*

Analisando o PDM das imagens superiores verifica-se que a area afetada pela empresa em analise localiza-se em Solo Urbano — Espaco de atividade

econdmica. Circundante a esta, num raio de 500 metros aproximadamente, abrange as seguintes classes: Solo Urbano — Espaco residencial (area de
moradias) e Solo Rural — Espaco agricola.

A TMG Automotive 2, mesmo com a amplia¢do, encontra-se localizada no espaco assim classificado, estando desta forma devidamente enquadrada.

O Estudo de Impacte Ambiental inclui uma analise mais detalhada da conformidade com Instrumentos de Gestao Territorial.

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automovel. SA
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12. Indicagdo da tipologia da area de localizagdao do estabelecimento quanto ao uso previsto:

Ainstalacdo estd implantada numa zona classificada como zona industrial de acordo com o PDM de Vila Nova
de Famalicdo (Aviso n.2 10268/2015, de 16 de julho de 2015).

13. Confrontacdes do estabelecimento:

Norte — Estrada Municipal (Rua Comendador Manuel Gongalves) e outros
Sul — Herdeiros de Dr. Manuel Faria Sampaio e outros

Este (Nascente) — Raul Gongalves, Abilio Alves Ferreira e outros

Oeste (Poente) — Herdeiros de Dr. Manuel Faria Sampaio e Rio Pelhe.

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
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14. Indicagdo da distancia do perimetro do estabelecimento relativamente as areas residenciais,
recreativas, massas de agua e outras zonas agricolas e urbanas:

Extrato da planta de condicionantes do PDM

1-RECURSOS NATURAIS
1.1- RECURSOS HIDRICOS

. ‘ Leitos dos cursos de d4gua Zona Inundavel

1.2- RECURSOS GEOLOGICOS

: Etvaciio siasses iiietats Concessio Mineira de Caulino

(DL. 88/90, de 16 de margo)

Zonas de protegdio para a concessio da 4gua mineral, denominada "Caldas da Saide". DL 90/90 de 16 de margo

Zona intermédia de protegio @ Zona alargada de protegio

1.3- RECURSOS AGRICOLAS E FLORESTAIS

Reserva Agricola Nacional @ Arvores de Interesse Piblico (Avison® 4 de 10de margo de 2010)

1.4- RECURSOS ECOLOGICOS

Leitos dos cursos de 4gua " "
w que integram a REN [I]][ﬂ]]]:ﬂﬂ]]lﬂ[ﬂm Reserva Ecolégica Nacional

Exclusdes da REN (ver quadro de exclusdes de REN)

Exclusiode dreas das ou id.

Exclusdo de éreas para satisfacio de caréncias

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
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DESCRIGAO DAS INSTALAGOES E DAS ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

15. Descricao detalhada da instalacdo, da natureza e da extensdao das atividades a desenvolver no
estabelecimento, com indicacdo dos balangos de entradas/consumos, saidas/emissdes e das OGR:

A instalacdo desenvolve atividades de revestimento de tecidos e fabrico de folhas em materiais plastificados
utilizando o processo de recobrimento em pasta (“enduc¢do”). O fluxo do fabrico é o seguinte:

FLUXOGRAMA GERAL DO PROCESSO FABRIL

Matérias Primas

!

ARMAZEM
A
Producéo de Produgao de
Pastas Lacas e Tintas
RECOBRIMENTO (¢
| Lacagem/
Estampagem
A
ACABAMENTOS ,| Gravacéoe
colagem
»  Perfuragéo
> Colagem
MEDICAO / REVISTA |«
A
EMBALAGEM

;

Armazém de Produtos Acabados

A sequéncia das fases de acabamentos é definida caso a caso no Processo de Fabrico.

Fig. 1 — Fluxo do revestimento de tecidos e fabrico de folhas em materiais plastificados

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
11
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PRODUGCAO DE PASTAS DE PVC E EMPASTADOS

A preparagdo de pastas é feita numa instalagdo conhecida internamente como “Cozinha de pastas” equipada
com uma instalacdo automatica para producdo de Pastas de PVC.

As pastas de PVC sdo obtidas por dispersdo de uma resina PVC num plastificante, com adicdo de aditivos. As
pastas sdo aplicadas na operagdo de recobrimento.

O processo de fabrico de uma pasta é basicamente, constituido pelas operag¢ées de pesagem dos produtos
guimicos, mistura de todos os componentes, adicdo de empastado de pigmento, remistura, passagem no
peneiro e finalmente no vacuo.

A cozinha de pastas de PVC estd equipada com dois misturadores com pesagem automatica dos
componentes alimentados diretamente dos silos de PVC, de cisternas de plastificante e de aditivos. Os sacos
de PVC sdo abertos numa maquina automatica que transfere o PVC para os silos.

Fig.2 - Cozinha de preparacao de pastas de PVC

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
12
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Maquinas e instalagoes principais
Maquina de lacar de 4 cabecas (Lacar J)

Maquina de lacar de 4 cabegas (Lacar K)

Equipamentos auxiliares

Bombas de circulagdo de lacas

Maquina de lavagem de cilindros de lacar

Recobrimento

Pontas de Artigo
Laca Tinta Estampagem Malhas limpeza suja
Malha de limpeza —> Lacap e?n ———————» Papel protecado
Papel limpeza 9 Solvente limpeza

Restos de lacas tintas

COV's
L» Tratamento RTO
Gravacao
Medicdo Revista Ccov
——» CO2 NOx CO
Particulas

Fig. 6 — Fluxo da lacagem

A gravacdo é um processo mecanico de modificacdo do desenho da superficie do artigo por a¢do de calor,
em que o material é aquecido (a 150-210 °C) e prensado por um cilindro com o desenho apropriado contra
um contra rolo de borracha.

Para aumentar a espessura dos materiais conseguindo um efeito de almofada é usado um processo de
colagem de espumas de poliuretano por flamagem promovendo a adesdo por fusdo da espuma.

Com o investimento em curso a instalagcdo fica equipada com trés maquinas de gravagao e duas de laminar.

Maquinas e instalagdes principais
Maquina de gravagao — Gravar J

Maquina de gravagao — Gravar K

Maquina de gravagao — Gravar L

Maquina de colar por flamagem — Laminar J

Maquina de colar por flamagem — Laminar K

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
16
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Recobrimento /
lacagem

i

—»{ Gravagéo / Colagem

Pontas de Artigo
Malhas limpeza suja
I Papel protegéo
Solvente limpeza

Espumas
Malhas de Limpeza

COV's

L» Tratamento RTO

COV's

CO2, NOx, CO,
Particulas,
Cloretos

v
Lacagem
Medicéo / Revista

Fig. 7 — Fluxo da gravacdo / colagem

Alguns artigos, apds a gravacao, sdo perfurados. O artigo esticado é perfurado, quando os pinos do pente
metdlico o atravessam.

Maquinas e instalagoes principais

Maquina de perfurar — Perfurar B

Maquina de perfurar — Perfurar C

Equipamentos auxiliares

Porta paletes elétrico

Gravacao

|

Artigo —»| Perfuracao - » Pontas de Artigo

l

Colagem
Medicao / Revista

Fig. 8 — Fluxo da perfuracao

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
17
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PRODUGAO DE LACAS E TINTAS

As lacas sdo solucées diluidas compostas essencialmente de resinas de poliuretano em meio solvente, com
aditivos.

As lacas aquosas sao dispersdes de resinas de poliuretanos em agua, com aditivos.

As tintas de estampar sdo dispersGes de pigmentos em lacas. As tintas sdo aplicadas na operagdo de
estampagem para conferir contraste de cor entre a cor base do artigo e a cor do estampado. Podem ser
usadas para evidenciar a aplica¢do de lacas no avesso.

Equipamentos auxiliares

Misturadores

Bombas de filtro

Matérias Primas

Paletes madeira
Polietileno
Sacos papel

Caixas cartao
Embalagens

Biddes metalicos

) Abertura, Pesageme |, Malhaslimpeza Biddes Plastico
Solvente limpeza ———»| mistura Plasticos sujos
Restos M.P.

Solventes de limpeza

Malha filtrante Malha de limpeza
) . . >
Solvente de limpeza Peneiro / Filtragem Solvente de limpeza

Armazém de Lacas e
Tintas

Fig. 9 — Fluxo da producao de lacas e tintas

INSPECAO FINAL, MEDICAO E EMBALAGEM

Os artigos sdo inspecionados para detegao de defeitos, cortados a largura e enrolados em rolos de metragem
adequada a sua utilizagdo final, passando nas maquinas de medic¢do e revista. Posteriormente sao embalados
e paletizados sendo encaminhados para o armazém de expedicao.

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
18



TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

Maquinas e instalagoes principais
Magquinas de medicgdo e revista

Equipamentos auxiliares

Porta paletes elétrico

Plataformas elevatadrias

Tapete de transporte

Acabamentos
Malha suja
Malha Limpeza Ourelas / Pontas
Papel ———» MEDICAO /REVISTA ————» Papel sujo / Pontas tubo cartdo
Tubos Cartdo Polietileno
Papel release
Embalagem

Fig. 10 — Fluxo da medigdo / revista

Medicéo / Revista
Polietileno Polietileno (Pontas)
Paletes de Madeira ——» EMBALAGEM >

Cartao

Caixas de Cartao

l

Armazém de Produtos Acabados

Fig. 11 — Fluxo da embalagem

UTILIDADES

A instalagdo possui uma casa de caldeiras equipada com 3 caldeiras a gds natural para aquecimento de déleo
térmico usado no aquecimento das estufas instaladas nas mdaquinas.

O arrefecimento das maquinas é feito por um sistema de circuito fechado de agua de arrefecimento, com
torres de arrefecimento e chillers.

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
19



TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

Com a aquisicdo da nova maquina de lacar foi necessario instalar um segundo equipamento de oxidacdo
térmica regenerativa (RTO) para o tratamento dos efluentes gasosos, porque o RTO instalado ndo tem
capacidade de tratamento.

O novo RTO tem uma capacidade de tratamento de 100 000 Nm3/h.

Também os efluentes gasosos do processo de recobrimento passam a ser tratados com um sistema de filtros
de mangas, com uma capacidade de tratamento de 57 500 Nm?3/h.

Maquinas e instalagdes principais

3 Caldeiras a gas natural para dleo térmico

Compressores

Chillers e UTAs

3 Torres de arrefecimento

2 Equipamentos de oxidacdo térmica regenerativa— RTO J e RTO K
Filtros de manga — Filtro J

COV's
Gas natural ——» Combustdo de gas ——— > C0O2, NOx, SO2,
Particulas

Fig. 12 — Fluxo da oxidagdo térmica regenerativa

TRATAMENTO DOS RESIDUOS

Os residuos resultantes das atividades, referidos anteriormente nos fluxogramas, bem como de qualquer
situagdo extraordindria, como obras ou desativacdo parcial de equipamentos ou instalagbes, sdo
encaminhados para operadores de gestdo de residuos licenciados. As quantidades e tipo de residuos sdo
comunicados anualmente no SILIAMB.

DESTILACAO DE SOLVENTE DE LIMPEZA

E feita, no prdprio local de producdo, a recuperacio de solventes, apenas provenientes do processo
produtivo da instalagdo industrial, resultantes da lavagem de cubas, bombas e misturadores da cozinha de
pastas.

A recuperacdo de solvente é efetuada num equipamento modelo ECO ROTOPLUS 200 EEXD DIGIT ATEX Il
2G.

O solvente resultante da limpeza ou lavagem de equipamentos na cozinha de pastas e no recobrimento é
colocado em IBCs, que ficam em repouso para decantar, de modo a tornar a destilagdo mais eficiente. Depois
alimentam diretamente o destilador. No final de cada ciclo de destilagdo, a fracdo ndo destilada é
descarregada para IBCs e entregue a operadores de gestao de residuos licenciados.

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
20
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16. Listagem das maquinas e equipamentos:

Maquinas e instalagoes principais

Maquina de recobrimento de 3 cabecas para pastas de PVC

Cozinha de preparacdo de pastas PVC

Maquina de abertura de sacos de PVC

Magquina Lavagem de cubas

Destilador

2 Maquinas de lacar de 4 cabegas

3 M4aquinas de gravar

2 MAaquinas de perfurar

2 Mdaquinas de colar por flamagem

Maquinas de medicdo e revista

3 caldeiras a gas natural para dleo térmico

2 Sistemas de tratamento de efluentes gasosos - RTO

Filtro de mangas para fumos do recobrimento

Equipamentos auxiliares

Magquina de revista e corte de papel

Carros de transporte de artigo

Rebocadores

Bombas pneumaticas para as pastas

Misturadores manuais

Peneiros

Moinhos tricilindros

Cabines de vacuo

Bombas de circulagdo de lacas

Maquina de lavagem de cilindros de lacar

Misturadores

Bombas de filtro

Porta-paletes elétricos

Plataformas elevatadrias

Tapete de transporte

Compressores
Chillers e UTAs
Torres de arrefecimento

Caldeira de aquecimento

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
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17. Explicitacdo do calculo da capacidade instalada:

A lacagem determina a aplicabilidade do Regime de Emisses Industriais, nomeadamente o seu Capitulo Il
relativo ao regime de prevencdo e controlo integrados da polui¢cdo (RPCIP) — Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30
de agosto, por desenvolver uma atividade incluida no ponto 6.7 do Anexo | do referido diploma.

O consumo de solventes, no tipo de tecnologia da TMG Automotive, depende em grande medida do tipo de
produtos em fabrico, uma vez que a quantidade de laca a aplicar depende de diversas variaveis de qualidade
pretendida.

Considerando a definicdo de «Capacidade nominal da instalagdo» (alinea g) do Artigo 3.2), como “a
capacidade produtiva da instalagdo para um periodo de laboracdo de 24 horas, 365 dia/ano,
independentemente do seu regime, turnos, horario de laborac¢ao, ou valor da producdo efetiva para resposta
a procura do mercado”, com uma velocidade média de maquina e uma largura média de artigo, a capacidade
instalada com a maquina de lacar J é:

Capacidade [kg/h]= Velocidade [m/min] x Largura [m] x 60 [min/h] x Quantidade maxima / cabeca [g/m?] :
1000 [g/kg] x Teor Solvente [%/100]

Capacidade anual [ton/ano] = Capacidade hora [kg/h] x 24 [h/dia] x 365 [dia/ano] : 1000 [kg/ton]

O projeto de investimento incluiu uma nova maquina de lacar idéntica a instalada, duplicando a
capacidade instalada de consumo de solvente.

Capacidade instalada Largura |Velocidade Qularmdade Teor Capacidade | Capacidade
Midxima solvente hora ano

Maquinas de Lacar M m/min g/m? % kg/h ton/ano

LacarJ - 12 cabega de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar J - 22 cabeca de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar J - 32 cabeca de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar J - 42 cabega de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar K - 12 cabeca de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar K - 22 cabecga de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar K - 32 cabecga de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Lacar K - 42 cabecga de lacagem 2.2 27 35 85 106.0 929
Total 7430

Considerando que a instalacdo ndo ird trabalhar nas condicdes da capacidade maxima nominal, o
consumo de solvente expetdvel para a quantidade de produgdo projetada para 2021 rondard as 700
toneladas por ano.

18. Lista e especificagdo dos processos tecnolégicos / operacdes unitarias envolvidas: Ja descrito no item
15.

19. Diagrama descritivo/fluxograma da(s) atividade(s) desenvolvida(s) indicando as entradas/consumos e
saidas/emissdes: Ja descrito no item 15.
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20. Apresentagdo das medidas preventivas para mitigagao da contaminagdo de solos e aguas:

- Impermeabilizacdo dos pavimentos;

- Manuseamento de produtos quimicos em areas cobertas;

- Movimentacdo de produtos quimicos em embalagens fechadas;

- Kits de contencdo de derrames, nas zonas onde ndo ha bacias de contencao;
- Bacias de contencao;

- Tabuleiros para recolha de pingados;

- Definidos procedimentos de atuag¢do em caso de emergéncia;

- Operadores com formacdo sobre o correto manuseamento de produtos quimicos e sobre os procedimentos
de atuacdo em emergéncia.

21. Apresentagao das medidas a adotar aquando da cessa¢ao da atividade, de modo a evitar a existéncia
de passivo ambiental

Com a cessac¢do da atividade, para evitar risco de poluicdo e repor o local em estado satisfatdrio, serdo
tomadas as seguintes medidas:

- Os equipamentos de maior valia tecnoldgica e comercial serdo mantidos instalados em condi¢Ges técnicas
de funcionamento até surgir oportunidade de negdcio;

- Os equipamentos sem interesse por parte do mercado serdo desmantelados, os residuos segregados e
conduzidos para operacgdes de valorizacao;

- As matérias-primas serao utilizadas no outro estabelecimento da empresa ou vendidas a fornecedores ou
entregues a gestores de residuos;

- Os produtos quimicos do laboratério ou da manutencgdo serdo utilizados no outro estabelecimento da
empresa ou entregues a gestores de residuos;

- As tubagens que transportam matérias-primas e termofluido serdo esvaziadas do seu conteudo;

- Os depdsitos de produtos quimicos serdo esvaziados e lavados. Os residuos de lavagem serdo entregues a
gestores de residuos;

- Os residuos existentes, bem como os resultantes da arrumacdo e limpeza das instalagdes serdo
encaminhados para gestores de residuos;

- Os edificios serdo mantidos e conservados para a eventualidade da sua utilizagdo para outra qualquer
atividade.
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3. Mobpuio Il — ENERGIA

1. Indicagao dos tipos de energia consumida e produzida, explicitando os respetivos quantitativos e etapas
e ou equipamentos onde sao utilizados

A instalacdo utiliza a eletricidade e o gas natural como fontes de energia e a instalacdo de novos
equipamentos traduz num aumento do consumo da eletricidade e de gas natural.

O consumo de energia elétrica fica distribuido em trés grandes grupos de principais consumidores, sendo o
mais representativo a forca motriz dos equipamentos de processo — onde se incluem as maquinas de
recobrimento, gravagao, lacagem, colagem e cozinha de pastas — seguido das utilidades compostas por
caldeiras, RTOs, compressores e torres de arrefecimento e depois o grupo dos equipamentos de produgdo
de agua fria e climatizagdo. Com base no consumo especifico de energia elétrica de TMG Automotive 2
estima-se um consumo de energia elétrica de cerca de 1 700 000 kWh/més, equivalente a 365,5 tep/més e
a 4020 tep/ano.

O gas natural é necessdrio essencialmente para as caldeiras de aquecimento de éleo térmico e para os
sistemas de tratamento de efluentes gasosos, RTOs. Também ha consumo nas maquinas de colar por
flamagem e em equipamentos do laboratério. Com base no consumo especifico de gas natural de TMG
Automotive 2 estimam-se consumos da ordem de 280 000 Nm3/més, equivalentes a 253,4 tep/més e a cerca
de 2787 tep/ano.

Ha também a producdo de energia térmica. A instalagdo possui uma casa de caldeiras equipada com 3
caldeiras a gas natural para aguecimento de éleo térmico usado no aquecimento das estufas instaladas nas
maquinas. Em condi¢des normais trabalhardao apenas duas das caldeiras e terceira apenas como reforgo.
Estima-se uma producdo de 1 200 000 kWh/més.

2. Identificagdao das medidas de racionalizacao implementadas ou justificagdo fundamentada da sua nao
implementacao

Durante a fase de projeto da instalacao e dos equipamentos sempre foi considerada a gestao da energia,
como um fator relevante, procurando solugdes que permitam poupancas energéticas. Abaixo estdo
elencadas algumas dessas medidas:

- Instalado um sistema de monitorizacdo de consumos de eletricidade, 4gua, ar comprimido, gas natural e
termofluido;

- Assegurado o controlo dos processos na preparagdo, arranque, operagao de rotina, paragem e nas
condicBes anormais. Este controlo esta definido em instrugdes de trabalho;

- Existéncia de planos de manutencdo preventiva e preditiva, e acompanhamento de indicadores de
manutenc¢do curativa. Como exemplo: afinagdo de queimadores das caldeiras, inspe¢des termograficas,
analise de fluido térmico, detecdo de fugas de ar comprimido, etc;

- As caldeiras permitem o pré-aquecimento do ar de combustdo com os gases de saida e tém modulagdo da
queima em func¢do das necessidades de temperatura. O plano de manutencdo preventiva das caldeiras,
contratada ao fabricante destas, inclui a afinagdo dos queimadores.

TMG - Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel. SA
24



TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

- As caldeiras de termofluido integram as caracteristicas de isolamento adequadas. Sao feitas inspeg¢des
anuais da tubuladura interior e no plano de preventiva estdo incluidos ensaios de termografia;

- Isolamento das tubagens de 6leo térmico;

- Utilizacdo dos gases de saida do RTO para aquecimento de dgua num permutador, que é utilizada no
acondicionamento;

- Encaminhamento dos gases das estufas da maquina de recobrimento para o meio ambiente, em vez do
RTO. Trata-se de grandes caudais de ar, com baixo teor em COV’s, que implicam um consumo elevado de gas
natural para tratamento no RTO;

- Queimador das maquinas de flamagem tem um sistema de controlo da mistura gas natural / ar de forma
gue a queima seja eficiente;

- Maquinas de lacar tém recuperacdo do calor da estufa de secagem final;

- Baterias de condensadores estdo instaladas em ambos os postos de transformagdo para eliminar consumo
de energia reativa;

- As baterias de condensadores e equipamentos com variadores de frequéncia tém filtros de harmadnicos;

- Elaborado projeto elétrico com definicdo de cabos a instalar, de acordo com as regras técnicas de
instalacGes elétricas, para evitar resisténcia desnecessaria e perdas como calor;

- A sele¢do dos motores tendo em consideracdo a eficiéncia energética foi discutida com os fornecedores dos
equipamentos. Em caso de necessidade de substituicdo de motores é pedido ao fabricante da maquina a
definicdo do motor mais eficiente a adquirir;

- O dimensionamento correto dos motores foi feito pelos fabricantes das maquinas;

- A utilizagdo de motores com ajuste da velocidade pela utilizagdo de variadores de frequéncia é assegurada
pelos fabricantes das maquinas;

- A politica de stock de motores de reserva para substituicdo imediata em caso de avaria para evitar a
rebobinagem, sempre que possivel;

- Para climatizagdo do espaco foi elaborado projeto global e de pormenor para todas as areas e instalagdes,
dimensionando os equipamentos as necessidades locais. Gestdo de fluxos e sistema de AVAC com GTC,
gestdo técnica centralizada;

- Identificadas as necessidades de iluminagdo para cada drea, e elaborado o projeto da instalagdo em
conformidade com essas necessidades. Nos postos de trabalho com necessidade de nivel mais elevado de
iluminacdo é instalada iluminacdo especifica localizada. Zonas especificas das maquinas também com
iluminacdo localizada;

- Area fabril com luz natural;
- Selecdo de iluminagado LED;
- lluminagdo com sensores de presenga e com temporizadores.

Em 2019 foi efetuada uma auditoria energética, tendo sido identificados os aspetos que influenciam a
eficiéncia energética, e por ser uma instalacdo recente, ndo foram identificadas propostas de alteracdo ou
melhoria, exceto a instalagdo de um parque solar fotovoltaico em regime de autoconsumo. O parque estd a
ser instalado, apds um demorado processo ade licenciamentos, prevendo-se o arranque ainda no primeiro
semestre de 2023.
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4. MO6buLo IV — RECURSOS HIDRICOS

AGUA DE ABASTECIMENTO
1. Identifica¢cdo das origens da agua com coordenadas e caracterizagdo

A agua utilizada em TMG Automotive 2 tem as seguintes proveniéncias:

e Rede publica;
e (Captacdo subterranea de minas, pogos e furos.

A unidade industrial TMG Automotive 2 beneficia do sistema de abastecimento de agua existente nas
instalacGes do Grupo Manuel Gongalves, que fornece a agua industrial a toda a instalacdo, a partir de um
tanque onde é recolhida a dgua das minas.

As minas estdo licenciadas na APA, ex-ARH Norte, em nome da Casa Agricola de Compostela, empresa com
0s mesmos proprietarios da TMG Automotive.

Foi estabelecido um acordo de utilizacdo da dgua das minas da Casa Agricola de Compostela, onde estdo
definidas as responsabilidades de cada uma das empresas, conforme documentos incluidos no processo de
licenciamento ambiental do estabelecimento.

Para além da agua captada nas minas, que sera suficiente para as necessidades identificadas, podera ser
utilizada, como reforco, a agua captada em pogos e furos com as referéncias AC02, ACO4 e AC17. Estas
captacdes abastecem também o mesmo tanque de agua bruta.

A responsabilidade pela manutengao dos contadores e monitorizagao dos consumos de dgua nas instalagdes
é da TMG Automotive 2.

A agua de consumo humano é da rede publica, fornecida pela Camara Municipal de Vila Nova de Famalicdo,
de acordo com contrato anteriormente disponibilizado no pedido de licenciamento do estabelecimento.

Identificacdo das etapas do processo onde a agua é utilizada / consumida:

A instalacdo tem necessidade de abastecimento de dgua industrial para os sistemas de refrigera¢do dos
equipamentos da producao e do laboratério, para a lavagem de equipamentos de processo e para a rede de
incéndio, e de agua de consumo humano para os vestidrios, as instalaces sanitarias e o laboratério.

Agua industrial:

1. Na Lacagem sdo aplicadas lacas de base solvente e base aquosa. A utilizacdo de lacas aquosas esta
condicionada as solugdes existentes no mercado, que continuam a apresentar problemas técnicos, seja de
qualidade no produto acabado, seja de processamento, que impedem a sua utilizagdo em todos os artigos.

Nas lacas aquosas é usada dgua desmineralizada, adquirida em quantidades relativamente reduzidas para
este efeito.
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A lavagem dos equipamentos onde sdo misturadas ou aplicadas as lacas aquosas é feita com agua, que é
recolhida para tratamento por operador de residuos autorizado, junto com as sobras de lacas aquosas. O
consumo de dgua para lavagem dos equipamentos é dependente da produgao, e tem rondado os 150 m? por
ano.

2. Os equipamentos produtivos trabalham com temperaturas elevadas (entre 150 e 230 oC, conforme
tipo de processo), sendo necessdrio arrefecer os artigos e certos 6rgdos das maquinas. Também alguns
equipamentos de laboratério tém necessidade de utilizagdo de dgua para refrigeracgao.

Para este fim é utilizado um sistema de recirculacdo de dgua de refrigeracdo, com 3 torres de arrefecimento
com ventilagdo forcada, e nos processos com maior exigéncia de capacidade de refrigeracdo e manutengao
duma temperatura minima, a instalacdo de chillers que funcionam em circuito fechado controlando o
arrefecimento dos cilindros. A dgua arrefecida nas torres tem passagem pelos permutadores destes chillers.

Este sistema foi estudado para reduzir a quantidade de dgua usada e assegurar uma melhor eficiéncia do
processo de fabrico e reduzir as perdas de produto por ma qualidade.

Os efluentes gasosos do recobrimento sao filtrados num sistema equipado com uma torre de arrefecimento
que baixa a temperatura do efluente antes de passar no filtro. E usada 4gua industrial nessa torre de
arrefecimento.

Os valores estimados para consumo de agua de refrigeragao, nas torres de arrefecimento e na reposi¢do no
circuito fechado sdo de cerca de 10 000 a 15 000 m? por ano.

As torres de arrefecimento tém um plano de manutencdo preventiva e controlo de desenvolvimento de
Legionella spp.

Agua para consumo humano:

Nos vestidrios, instalagGes sanitarias e laboratério é usada dgua prdpria para consumo humano do sistema
de rede publico. Considerando que estdo previstos mais de 200 trabalhadores e o consumo de agua de
refrigeracdo em equipamentos do laboratério, o consumo ronda os 2000 m* por ano.

Rede de incéndios

A 3gua da rede de incéndios é independente da dgua industrial. E alimentada por um tanque de 4gua das
minas e o excedente vai para o tanque de agua industrial.
2. Titulo de Autorizagao de Utilizagao de recursos hidricos das captagées:

Ndo foram acrescentadas novas captagdes em resultado da ampliacdo, mantém-se o abastecimento de dgua
das minas e das captag¢des autorizadas mencionadas no TUA000004930062020A, de 07/07/2020, no entanto
deve ser referido que na captacao AC2 foi alterada a bomba devido a avaria.

Cédigo da Captacdo N.2 de Processo TURH Anexo
AC2 450.10.02.02.006850.2022.RH2 A007080.2022.RH2 Sim
AC4 450.10.02.02.002766.2020.RH2 A002810.2020.RH2 J4 incluido no TUA
AC17 450.10.02.02.002765.2020.RH2 A002811.2020.RH2 J4 incluido no TUA
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3. Agua de consumo humano

A agua de consumo humano é fornecida pela rede publica da Camara Municipal de Vila Nova de Famalicdo,
de acordo com contrato anteriormente disponibilizado no pedido de licenciamento do estabelecimento.

4. Identificagdao das medidas de racionalizagdao dos consumos de agua:

A TMG Automotive 2 utiliza agua industrial para os sistemas de refrigeracdo e para a lavagem de
equipamentos de preparacdo e aplicacdo de lacas aquosas, e agua de consumo humano para as instalagGes
sanitarias e laboratério.

Sistema de refrigeragao

As torres de arrefecimento permitem arrefecer dgua através do contacto com ar forcado por meio de um
ventilador, em contracorrente, ou seja, a dgua e o ar movem-se em sentidos opostos. A dgua arrefecida cai
por gravidade no tanque, sendo depois aspirada pela bomba, obrigando-a a passar num permutador de calor,
onde faz troca de calor com a agua de refrigeracdo da fabrica, e é enviada novamente para a torre de
arrefecimento.

Este processo faz com que haja uma evaporacgao elevada, causando um aumento de salinidade na agua que
permanece na bacia, o que prejudica a eficiéncia de arrefecimento da torre e obriga a fazer uma purga da
agua salina e reposicao com agua fresca.

Para minimizar as perdas de dgua na purga, esta instalado um sistema de controlo da condutividade da dgua

no tanque, com um setpoint de 1500 uS/cm, que atua sobre a vélvula que controla a purga da torre de
arrefecimento.

A agua arrefecida nas torres tem passagem nos chillers em circuito fechado. O consumo de agua por
evaporacdo depende das necessidades de arrefecimento nos equipamentos da fabrica. Os processos de
fabrico estdo informatizados, sendo a temperatura um dos parametros com controlo automatico.

Lavagem de equipamento da maquina de lacar

Nas lacas aquosas é usada dgua desmineralizada, adquirida como “matéria-prima”, ndo ha consumo de agua
industrial no processo.

Para reduzir o consumo de agua na lavagem dos equipamentos onde sdo misturadas ou aplicadas as lacas
aquosas, existem instrucdes de trabalho que explicam como fazer e os operadores foram formados e
sensibilizados para o consumo de agua nesta operagdo. O planeamento da sequéncia das produgcdes tem em
consideracdo a necessidade de mudanca de laca para evitar o desperdicio de lacas sobrantes e a consequente
necessidade de agua para a lavagem dos cilindros e balseiros em cada mudancga.

InstalagOes sanitarias

Nos balnearios e instalagOes sanitarias estdo instaladas torneiras temporizadas de vazdo controlada nos
lavatérios e chuveiros, e autoclismos com mecanismo de descarga.
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AGUAS RESIDUAIS
5. Origem das aguas residuais, tipologias, caracterizagao, volumes e coordenadas dos pontos de descarga
A 34gua usada na lavagem dos equipamentos onde sdo misturadas ou aplicadas as lacas aquosas, que é

recolhida para tratamento por operador de residuos autorizado, junto com as sobras de lacas aquosas, tem

um volume estimado de 150 m? por ano, mas dependente das encomendas.

Os efluentes liquidos com origem nas instalagdes sociais e sanitdrias, resultantes do consumo de agua de
rede publica sdo descarregados no SIDVA — Sistema Integrado de Despoluicdo do Vale do Ave, sistema de
tratamento multimunicipal, sem necessidade de pré-tratamento por se tratar de efluentes equiparados a

domésticos. O volume descarregado tem sido inferior a 2000 m® por ano.
6. Caracterizacao de linhas de tratamento de dguas residuais

N3o aplicavel.

7. Rejeigcao de aguas residuais nos recursos hidricos

Nao aplicavel.

8. Comprovativo de autorizagao de ligacdo ao SIDVA com condi¢Oes impostas

Este efluente é contabilizado por caudalimetro e caracterizado de acordo com o regulamento de descarga
do SIDVA, conforme contrato realizado com a TRATAVE, entidade gestora do sistema. O efluente é
essencialmente equiparado a doméstico, pelo que foi solicitado o aumento do Valor Maximo Admissivel

(VMA) para o parametro Azoto Amoniacal, tendo sido autorizado um VMA de 250 mg/| para este parametro.

Ver “Anexo SIR-LUA Fase2_16a Contrato Tratave TMG Automotive II” e “Anexo SIR-LUA Fase2_16b

Derrogacao contrato Tratave TMG Automotive II”.
5. Mo&puLO V — EMISSOES PARA O AR

1. Identificagdo e caracterizagao das fontes fixas de emissao

O estabelecimento industrial tem equipamentos produtivos e caldeiras de dleo térmico, passiveis de

libertacdo de poluentes para a atmosfera.

As emissOes sdo monitorizadas periodicamente, de acordo com as caracteristicas dos efluentes emitidos,
tendo como pressupostos a protecdo do meio ambiente e o cumprimento dos requisitos legais,
nomeadamente os definidos pelo Decreto-Lei n.2 39/2018, que estabelece o regime de prevencio e controlo
das emissGes de poluentes para o ar, fixando os principios, os objetivos e os instrumentos apropriados a
garantia da protecdo do recurso natural ar, bem como as medidas, procedimentos e obrigacGes dos
operadores das instalacbes abrangidas, e pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, que estabelece o

regime de emissoes industriais aplicavel a prevencdo e ao controlo integrados da poluigao.

As medi¢Oes de caracterizagdo dos efluentes gasosos confirmaram que os valores de emissdo estdo abaixo

dos VLE aplicaveis, no entanto, e apesar de os valores de emissdo da maquina de recobrimento cumprirem
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com os VLE, foi instalado um filtro de mangas para reducao dos poluentes residuais para mitigar a dispersao

de odores.

No projeto inicial da TMG Automotive 2 existem 3 fontes fixas de emissdo, que se mantém operacionais.
Foram acrescidas duas novas fontes fixas de emissdo, uma para o RTO K e outra para a caldeira de

aquecimento da medi¢do e embalagem.

1.1. Caldeiras (FF1)

A instalacdo possui uma casa de caldeiras equipada com 3 caldeiras a gas natural para aquecimento de dleo

térmico usado no aquecimento das estufas instaladas nas mdaquinas.

A poténcia de cada uma das caldeiras é de 3 milhGes de kcal. As caldeiras estdao equipadas com equipamento

economizador pré-aquecedor de ar comburente, que aproveita o calor dos gases de combustao.
A chaminé de exaustdo dos gases de queima é comum as 3 caldeiras.

As emissGes para a atmosfera estdo abaixo dos valores limite de emissdo (VLE) definidos para caldeiras, pelo
Decreto-Lei n.2 39/2018 de 11 de junho, que fixa os VLE aplicaveis as instalacSes de combustdo abrangidas

por este mesmo diploma legal.

Valores de referéncia *) Caldeiras — FF1
Parsmetro VLE Rel. Rel. Rel.
(mgﬂ/Nm"') 19002EG801 ;| 19073EG305 : 19183EG012
Monéxido de Carbono (CO) corrigido para 3% 02 n.d. 2.7 <2.59 4.2
Oxidos de Azoto (NOx) corrigido para 3% 02 300 175 115.7 206
Compostos Organicos Volateis, expressos em carbono
total (COV), corrigido para 3% 02 200 34 23 16

(1) Dados retirados de relatdrios de monitorizacdo de emissdes para a atmosfera de 2019, realizados pela A. Ramalh3o: Relatério
19002EG801 de 7-1-2019; Relatdrio 19073EG305, de 31-05-2019; Relatério 19183EG012, de 26-12-2019.
(@ Inferior ao limite de quantifica¢do.

1.2. Oxidagdo Térmica regenerativa — RTO J (FF2) e RTO K (FF4)

Para o tratamento dos efluentes gasosos das maquinas: Lacar J, Gravar J, Laminar J e maquina de lavar cubas

foi instalado um equipamento de Oxidacdo Térmica regenerativa — RTO J.

As emissOes para a atmosfera estdo abaixo dos valores limite de emissdo (VLE) definidos para outras
instalagdes que n3o sdo Médias Instalacdes de Combustdo (MIC), pela Portaria n.2 190-B/2018 de 2 de julho.
Por ndo serem aplicaveis os VLE sectoriais definidos no Anexo | desta portaria, estdo a ser considerados os
VLE do Anexo Il

Também porque alguns dos poliuretanos usados na maquina de lacar tém na sua composicao a substancia
1-etil-2-pirrolidona (CAS 2687-91-4), com a adverténcia de perigo H360D, por ser classificada como toxica
para a reproducao, da categoria 1B (Repr. 1B), é também considerado o VLE definido no Decreto-Lei n.2
127/2013 Anexo VI, parte 4 ponto 1, se caudal massico > 10 g/h.
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Valores de referéncia *) RTO J - FF2
Parametro VLE Rel. Rel. Rel.
(mg/Nm?3) | 19002EG901 | 19073EG505 : 19182EG912
Oxidos de Azoto (NOXx) 500@ 4.1 4.1 8.2
Diéxido de Enxofre (SO2) 500@ 3.237 6.954 0.3
COV - Compostos Organicos Volateis, expressos em C total 750 1.6 17.7 16.1
Particulas 150@ <1.79 <1.59 0.8
Compostos Inorganicos Clorados, expressos em Cl- 30@ <0.23% <0.25% 0.1
Sulfureto de Hidrogénio (H2S) 5@ <0.603% <0.638% 0.9
1-etil-2-pirrolidona 2 0.011 0.895 0.2

(1) Dados retirados de relatérios de monitoriza¢do de emissdes para a atmosfera de 2019, realizados pela A. Ramalh3o: Relatério
19002EG901 de 4-1-2019; Relatdrio 19073EG505 de 5-6-2019; Relatério 19182EG912, de 26-12-2019.

(@ Valores da Portaria n.2 190-B/2018

(b) Decreto-Lei n.2 127/2013, Anexo VII, Parte 2, Quadro 53, Ponto 8.

(@ Decreto-Lei n.2 127/2013, Anexo VII, Parte 4, Ponto 1.

(@ Inferior ao limite de quantificagdo.

Com a instalacdo das novas maquinas de gravar (Gravar K e L), de laminar (Laminar K) e de lacar (Lacar K),
dado que os efluentes gasosos requerem tratamento para cumprir os VLE definidos na Portaria n.2 190-
B/2018 de 2 de julho, e 0 RTO J ndo tem capacidade para tratamento destes novos caudais, foi instalado um

novo equipamento de Oxida¢do Térmica regenerativa — RTO K.

Assim, tendo em conta os caudais de efluentes gasosos e a carga de poluentes das maquinas que tém que
ser ligadas aos dois RTO, a distribuicdo dos efluentes gasosos pelos dois RTO passara a ser feita de acordo

com esquema seguinte:
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Assim, ao RTO J ficam ligadas as maquinas Gravar J, Gravar K, Lacar J e maquina de lavar cubas e ao RTO K
ficam ligadas as maquinas Gravar L, Laminar J, Laminar K e Lacar K.

Maquinas de lacar — LacarJ e Lacar K

As maquinas de lacar determinam a aplicabilidade do Regime de EmissGes Industriais, nomeadamente o seu
Capitulo Il relativo ao regime de prevengdo e controlo integrados da poluicdo (RPCIP) — Decreto-Lei n.2
127/2013, de 30 de agosto, por desenvolver uma atividade incluida no ponto 6.7 do Anexo | do referido
diploma.

As maquinas de lacar, idénticas as maquinas ja existentes na instalacdo de Ponte, Guimardes, estdo
equipadas com controlo automatico do caudal de exaustdo em func¢do da formulagdo em aplicagdo. Tém
exaustdo localizada junto aos balseiros e as cabecas de aplicacdo de laca de modo a evitar as emissdes
difusas. A exaustdo é reforcada com um ventilador por cabeca de aplicacdo. As cubas de alimentacdo de laca
sdo tapadas e sdo usadas bombas para bombear a laca para o balseiro.

As maquinas de lacar tém duas condutas de exaustdo cada, por onde sdo conduzidos os efluentes das estufas
intermédias das cabecas, da estufa de secagem final e da estufa fria.

A aplicacdo de lacas sobre tecidos plastificados e folhas plasticas enquadra-se na categoria de atividades
definida no ponto 3 da Parte 1 do anexo VII do Diploma Emissdes industriais “Atividades de Revestimento”,
alinea d) “Téxteis, tecidos, peliculas e superficies de papel”, considerando-se aplicaveis os limiares de
consumo e de emissdes mencionados no ponto 8 do Quadro 53: “Outros processos de revestimento,
nomeadamente de metais, plasticos, téxteis, tecidos, peliculas e papel”, onde é definido o valor limite de
emiss3o em gases residuais de 75 mg C/Nm?.
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Tomando como referéncia o valor obtido numa monitorizacdo feita em 2012 em ambas as condutas de
exaustdo numa das maquinas de lacar existentes na instalacdo de Ponte, a concentracdao de COV, a saida da
maquina é muito superior ao VLE, o que obriga a aplicar um sistema de fim de linha para o tratamento dos
efluentes gasosos antes de os libertar na atmosfera.

A (1 Lacar D- Lacar D-
Valores de referéncia ¥ Chaminé 1 Chaminé 2
Parametro VLE Rel. 6702 Rel. 6702
(mg/Nm’)
COV - Compostos Organicos Volateis, expressos em C total 75 2469.8 1824

(1) Dados retirados do relatério de monitorizacdo de emissdes da maquina de lacar, realizada na conduta antes de entrada no RTO,
realizado pela Sondar Amostragens e tecnologias do ar, Lda. Relatério 6702 de 27-3-2012.

Maquinas de gravar — Gravar J, Gravar K e Gravar L

As maquinas de gravar tém um sistema de gravacdo constituido por um painel de aquecimento
imediatamente antes do cilindro de gravacdo, e um sistema de cilindros de arrefecimento, para além dos
sistemas de desenrolamento, acumuladores e estufa de pré-aquecimento.

As maquinas de gravar estdao equipadas com exaustdo localizada na zona de gravagao e uma exaustao mais
abrangente da maquina para evitar emissGes difusas.

Sendo estas maquinas idénticas as maquinas existentes na fabrica de Campelos, Ponte, foi usado como
referéncia o valor de concentragao de COV encontrado na medic¢do efetuada antes da ligagao ao RTO.

Gravar - Gravar -
~ . (1) 3
Valores de referéncia VLE (mg/Nm?3) exaustio 1 exaustio 2
A Port. 190- Rel. 6702
Parametro B/2018 Rel. 6702
COV - Compostos Organicos 200 238.5 60.6
Volateis, expressos em C total

(1) Dados retirados do relatério de caracterizagdo de emissdes da mdquina de gravar, realizada na conduta antes de entrada no RTO
pela Sondar Amostragens e tecnologias do ar, Lda. Relatdrio 6702 de 27-3-2012.

O aquecimento dos materiais plasticos provoca a emissdao de COV que devem ser tratados para cumprir com
os VLE. As exaustoes estdo ligadas aos RTO, conforme esquema de ligagdo acima.

As mdquinas de gravar ndo tém consumo de solventes.

Maquinas de colar por flamagem — Laminar J e Laminar K

Para aumentar a espessura dos materiais, conseguindo um efeito de almofada, é usado um processo de
colagem de espumas de poliuretano, através de uma chama que promove a fusdo da superficie da espuma
de poliuretano assegurando a adesao dos materiais ao pressionar entre rolos, o artigo contra a espuma com
a superficie fundida.

Este processo de queima superficial provoca a emissdo de COV. As maquinas de colar, também referido como
laminar, estdao equipadas com exaustdo localizada na zona de queima e colagem, e uma exaustdo mais
abrangente da maquina para evitar emissGes difusas, ligadas aos RTO.

As maquinas de colar ndo usam solventes.
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Maquina de lavar cubas

A maquina de lavar cubas faz a lavagem das cubas metdlicas, para cerca de 700 kg de pasta de PVC, onde sdo
preparadas as pastas que sdo aplicadas na maquina de recobrimento.

Usa-se solvente como agente de limpeza, dentro da camara de lavagem que é fechada e separada do tanque
de solvente. Cada ciclo de limpeza tem um curto periodo em que o solvente é aspergido, seguido da fase de
secagem com ar, antes da abertura da maquina para retirar a cuba limpa.

O ar de secagem é encaminhado para o RTO J.

1.3. Maquina de recobrimento (FF3)

A maquina de recobrimento produz artigos de PVC plastificado. Neste equipamento ndo sdo usadas pastas
com solventes.

A exaustdo das estufas é feita com um ventilador Unico, associado a uma conduta de exaustdo que fica ligada
as trés estufas, com sistema de registos motorizados para regulacdo de caudal e controlo de pressdo
automaticos. Deste modo, as exaustdes das trés estufas da maquina sdo conduzidas por uma conduta ligada
a uma chaminé instalada no extremo exterior do edificio, que considerando as caracteristicas do edificio
onde estd instalada a maquina de recobrimento, nomeadamente o seu elevado pé-direito, permite reduzir o
impacto visual da construcdo de chaminés associadas a maquina de recobrimento.

As emissOes para a atmosfera estdo abaixo dos valores limite de emissdo (VLE) definidos para outras
instalacdes que ndo sdo Médias Instalacdes de Combustdo (MIC), pela Portaria n.2 190-B/2018 de 2 de julho.
Por ndo serem aplicaveis os VLE sectoriais definidos no Anexo | desta portaria, estdo a ser considerados os
VLE do Anexo Il

Valores de referéncia *) Recobrimento FF3

Parametro VLE Rel. Rel. Rel.
(mg/Nm"') 19003EG001 : 19073EG405 : 19182EG812

Oxidos de Azoto (NOx) 500 <2.49 <2.49 1

Diéxido de Enxofre (SO2) 500 6.956 67.768 0.3

Compostos Organicos Volateis, expressos em 200 6.4 295 37

carbono total (COV)

Particulas 150 5.9 <1.99 1.4

Sulfureto de Hidrogénio (H2S) 5 7.9 <0.6449 0.9

g?mpostos Inorganicos Clorados, expressos em 30 <0.6339 <0.259 0.8

(1) Dados retirados de relatérios de monitorizacdo de emissdes para a atmosfera de 2019, realizados pela A. Ramalh3o: Relatério
19003EGO001 de 4-1-2019; Relatdrio 19073EG405 de 5-6-2019; Relatério 19182EG812, de 26-12-2019.
(@ Inferior ao limite de quantifica¢do.

As medicOes de caracterizacao dos efluentes gasosos confirmaram que os valores de emissao estao abaixo
dos VLE aplicaveis, no entanto, e apesar de os valores de emissdo da maquina de recobrimento cumprirem
com os VLE, foi instalado um filtro de mangas para redugdo dos poluentes residuais para mitigar a dispersao
de odores.
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1.4. Caldeira de aquecimento (FF5)

A ampliacdo da produgdo da TMG Automotive 2 levou a necessidade de retirar a confecdo da GPSA Téxteis,
S.A. que ocupava uma parte do edifico, por arrendamento. Esta drea passa a estar ocupada pela medicdo e
embalagem.

Neste espaco ja estava instalada uma caldeira para aquecimento do ambiente de trabalho, e foi aproveitada
essa caldeira para o mesmo fim.

A caldeira tem as seguintes caracteristicas, conforme documento anexo “Caldeira ROCA CPA 100”:

Marca: ROCA

Modelo CPA —100

N.2 Série 160045479

Ano de fabrico: 2000
Poténcia térmica: 118 KW
Combustivel: Gas natural

A esta caldeira, por ter uma poténcia térmica de 118 KW, n3o ¢ aplicavel o Decreto-Lei n.2 39/2018 de 2 de
julho, pelo que estd isenta de monitorizacdo das emissdes atmosféricas.

2. Demonstracdo da adequabilidade da altura da chaminé do novo RTO - FF4
A determinacdo da altura da chaminé foi feita de acordo com a Portaria n.2 190-A/2018.

A unidade industrial TMG Automotive 2, em S. Cosme do Vale, tem instaladas 3 chaminés com 35 m de altura.

Tabela 1 - Fontes fixas de emissdo de efluentes gasosos ja existentes

Cddigo de fonte Unidade associada

FF1 J1 - 3 Caldeiras a gas natural
FF2 J2-RTOJ

FF3 J3 - Maquina de recobrimento

Com a ampliacdo desta unidade houve necessidade de instalar mais um sistema de tratamento dos efluentes
gasosos, RTO K, a cujos efluentes esta associada a fonte fixa de emissdo FF4.
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2.1. DETERMINAGAO DA ALTURA H,, EM FUNGCAO DAS CARACTERISTICAS DO EFLUENTE

2.1.1. Calculo da altura em fun¢ao dos parametros de emissdo

Para definir os caudais dos poluentes com concentragdes definidas (particulas, NOx e SO2), foram
considerados os valores maximos de historico das medicGes efetuadas em 2018 e 2019 na chaminé do RTO
ja existente em Automotive 2 (RTO J), acrescidos de 100 %. Para a temperatura de saida dos efluentes foi

considerada a temperatura mais baixa das caracterizacGes efetuadas no RTO J.

O caudal de efluente considerado é o valor nominal de projeto do fabricante, 100 000 Nm?3/h, caudal efetivo

a temperatura de saida.

Tabela 2 - Valores a usar nos calculos - FF4 RTO K

Fonte Q (Nm3/h) Tsaida (°K) q Particulas (kg/h) | g NOx (kg/h) | g SO2 (kg/h)

FF4 RTO K 100 000 317 0.22 1.5

Determinagdo de S = (Fx q)/C

Em que
F = coeficiente de corregao;

g = caudal méassico maximo passivel de emissdo do poluente considerado (expresso em kg/h);

Foram considerados as concentrac¢des de referéncia para o calculo de C (diferenca entre CR—CF, para a zona

urbana/industrial em que estd inserida a instalacdo).
C=Cr—Cr (mg/Nm?)

Tabela 3 - Valores de C a usar nos calculos

Cr Cr C F
Particulas 0,15 | 0,05 | 0,10 680
NO«x 0,14 | 0,04 | 0,10 340
SO 0,10 | 0,03 | 0,07 340

S=(Fxq)/C

Sparticulas = (680 x 0.22) / 0,10 = 1 496
Snox = (340x 1.5) /0,10 =5 100

Ss02 = (340x0.76) /0,07 =3961.4

Célculo da altura, Hp, considerando uma temperatura média na regido de 287 °K:

HPZ\/EX( 1 )1/6

OxAT
ATFFnova = 317 - 287 = 30 OK
1/6
HpPart = v1496 X (m) = 3.2m
1/6
1/6
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A altura calculada Hp seria 5.9 m. Como também deve ser considerada a emissdo de COV, e como ndo esta
fixado valor de CR, ndo sendo possivel determinar o parametro C, considera-se:

Hp FF4 = 10 m.

2.1.2. Correc¢ao de Hp devido a influéncia de outras chaminés

Na instalagdo passardo a existir 4 Fontes Fixas, as 3 ja existentes e uma nova, como referido anteriormente,
gue devem ser consideradas como chaminés dependentes.

As chaminés existentes tém todas 35 metros acima da quota de implantagao dos equipamentos associados.
As distancias foram calculadas com recurso a localizagao georreferenciada.

A nova chaminé do RTO K, FF4 tem também 35 metros de altura, assegurando que fica acima dos obstdculos
proximos, como se demonstra adiante.

Tabela 4 — Dependéncia das chaminés

(TXLSDPEHDOWRHWLUDV 572 - |572 .REULPHQWR
JRQWH )) ) ))1))
h
+L +1 80.0 80.0 80.0

"LVW 42.9

[ 17.5 17.5 17.5

I- 17.5 17.5 17.5

'"HSHQ G| Dependente | Dependente | Dependente

Pelos critérios de dependéncia, a fonte FF4 considera-se “Dependente” das fontes existentes, sendo
necessario calcular a corregdo de Hp.

Considerando os caudais de efluentes e de poluentes anteriormente referidos, calcula-se a corre¢do de Hp
devido a influéncia de cada uma das chaminés dependentes sobre a nova chaminé.

S = (Fx (qi+qj))/C
1

(Qi+Q))xAT )

H, = S8x(

Tabela 5 — Dados de caudal e temperatura obtidos nas monitoriza¢des de 2018 e 2019
Caudal Massico

Caudal Efectivo Temp. Tm AT articulas Caudal Massico  Caudal Massico
(m3/h) °K) (%K) . NOx (kg/h) SO2 (kg/h)
(kg/h)
FF1 - Caldeiras 17 141 401 287 | 114 0.042 3.6 0.22
FF2 - RTOJ 51040 317 287 30 0.11 0.75 0.38
FF3 - Recobrimento 28 654 364 287 77 1.1 0.1 1.9
FF4 - RTO K 100 000 317 287 30 0.22 1.5 0.76

Os dados das fontes FF1, FF2 e FF3 sdo os resultados das medicGes efetuadas em 2018 e 2019. Para os caudais
massicos foram usados os valores maximos encontrados.

Para a fonte FF4 foram considerados os valores maximos das medicGes efetuadas em 2018 e 2019 na chaminé
FF2 do RTO ja existente, acrescidos de 100 %. Para a temperatura de saida dos efluentes foi considerada a
temperatura mais baixa encontrada nessas caracterizagoes.
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Tabela 6 — Altura corrigida da FF4 — RTO K, considerando a dependéncia entre as chaminés

Sde Hpde, Sde Hpade Sde Hpade
Poluente | QFF4+QFFL| o\l FF4p/FI:1 QFFA+QFF2| L FF4p/FI':2 QFFA+QFF3 | Lo i FF4p/F;3
Particulas|  117141| 17816]  3.4| 151040| 22440|  3.7| 128654| 89760 7.6
NO, 117141| 173400| 10.7| 151040| 7650.0| 68| 128654| 54400 5.9
50z 117141 47600| 56| 151040| 5537.1| 58| 128654129200 9.1

A proximidade das fontes dependentes ndao tem impacto na altura da chaminé FF4, de 35 metros.

2.2,

DETERMINAGAO DA ALTURA H., EM FUNGAO DAS CARACTERISTICAS DA ENVOLVENTE

Na vizinhanca das chaminés foram identificados os obstaculos proximos e testadas as condi¢ées simultaneas
para serem considerados no calculo da altura das chaminés.

Os obstaculos foram identificados sobre imagem retirada de http://geomatica.no.sapo.pt/proj4js.html.

h,>D/5

L>1+(14xD)/300

(ii)
H, = hy +3—(2xD)/(5xh,) (iii)

(i)
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Tabela 7 — Dependéncia da altura das chaminés em fung¢do da envolvente

Distancias | Altura
Obstaculo a FF4 ho (m) | ho>=D/5? | LarguraL |L>=1+(14*D)/300? | Hc=ho+3-((2*D)/(5*h0))
FF1 Caldeiras 42.9 12.4 8.6 0.96 3.0 | Nao considerar
FF2 RTOJ 5.1 12.4 1.0 1.90 1.2 15.2
FF3 Recobrimento 42.1 12.4 8.4 1.55 3.0 | Ndo considerar
FF4 RTO K 0.0 12.4 0.0 1.90 1.0 15.4
Casa 1l 283.9 14.0 56.8 10.2 14.2 | Ndo considerar
Casa 2 252.3 16.0 50.5 12.4 12.8 | Ndo considerar
Casa 3 268.9 20.0 53.8 12.7 13.5 | Ndo considerar
Casa 4 258.1 27.0 51.6 11.6 13.0 | Ndo considerar
Casa 5 312.9 25.0 62.6 19.2 15.6 | Ndo considerar
Casa 6 215.1 22.0 43.0 20 11.0 | Ndo considerar
Casa 7 292.9 35.0 58.6 17.1 14.7 | Ndo considerar
Fabrica 8 121.1 15.8 24.2 21.6 6.7 | Ndo considerar
Casa 9 209.7 28.0 41.9 15.9 10.8 | Ndo considerar
Casa 10 199.0 26.1 39.8 24.9 10.3 | Ndo considerar
Casa 11 240.2 30.1 48.0 23.6 12.2 | Ndo considerar
Casa 12 63.4 29.8 12.7 21.0 4.0 32.0
Casa 13 50.2 29.6 10.0 20.4 33 31.9
Casa 14 52.5 26.6 10.5 12.8 3.5 28.8
Casa 15 138.3 27.0 27.7 13.5 7.5 | Ndo considerar
Casa 16 168.3 29.0 33.7 15.2 8.9 | Ndo considerar
Casa 17 155.8 28.0 31.2 11.6 8.3 | Ndo considerar
Casa 18 162.7 27.0 32.5 11.6 8.6 | Ndo considerar
Casa 19 223.0 38.0 44.6 19.6 11.4 | Ndo considerar
Casa 20 234.4 17.0 46.9 12.6 11.9 | Ndo considerar
Casa 21 130.2 21.0 26.0 7.7 7.1 | Ndo considerar
Casa 22 224.6 8.0 44.9 10.8 11.5 | Ndo considerar
Casa 23 243.1 11.0 48.6 14.8 12.3 | Ndo considerar
Casa 24 275.9 17.0 55.2 10.2 13.9 | Ndo considerar
Casa 25 295.7 10.0 59.1 12.6 14.8 | Ndo considerar

Aplicando a simultaneidade das regras (i) altura em fung¢do da distancia e (ii) da largura em func¢do da
distancia, identificam-se os obstaculos nas proximidades que tem influéncia sobre a nova chaminé FF4 do
RTO K, sendo calculadas as alturas corrigidas.

HcFF4=32.0m

CONCLUSAO

A chaminé do novo RTO K teria que ter como minimo a altura de 32 metros, pelo que a altura de 35 metros
assegura o cumprimento das regras preconizadas na Portaria n.2 190-A/2018, de 2 de julho.
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3. Caracterizacdo qualitativa e quantitativa das emissdes por chaminé e sistemas de tratamento
3.1. Caldeiras
As emissGes para a atmosfera estdo abaixo dos valores limite de emissdo (VLE) definidos para caldeiras, pelo

Decreto-Lei n.2 39/2018 de 11 de junho, que fixa os VLE aplicaveis as instalacSes de combustdo abrangidas

por este mesmo diploma legal.

Valores de referéncia V) Caldeiras — FF1
Parametro VLE Rel. Rel. Rel.
(mg/Nm3) = 19002EG801 ;| 19073EG305 @ 19183EG012
Monoxido de Carbono (CO) corrigido para 3% 02 n.d. 2.7 <2.59 4.2
Oxidos de Azoto (NOx) corrigido para 3% 02 300 175 115.7 206
Compostos Organicos Volateis, expressos em carbono
total (COV), corrigido para 3% 02 200 34 23 16

(1) Dados retirados de relatérios de monitoriza¢do de emissdes para a atmosfera de 2019, realizados pela A. Ramalh3o: Relatério
19002EG801 de 7-1-2019; Relatério 19073EG305, de 31-05-2019; Relatério 19183EG012, de 26-12-2019.
(@ Inferior ao limite de quantifica¢do.

3.2. Oxida¢ao Térmica regenerativa— RTO J e RTO K

As emissOes para a atmosfera do RTO ja instalado, RTO J, estdo abaixo dos valores limite de emissdo (VLE)
definidos para outras instalagées que ndao sdo Médias Instala¢gdes de Combustdo (MIC), pela Portaria n.2 190-
B/2018 de 2 de julho. Por ndo serem aplicaveis os VLE sectoriais definidos no Anexo | desta portaria, estdo a

ser considerados os VLE do Anexo Il.

Também porque alguns dos poliuretanos usados na maquina de lacar tém na sua composi¢ao a substancia
1-etil-2-pirrolidona (CAS 2687-91-4), com a adverténcia de perigo H360D, por ser classificada como toxica
para a reproducdo, da categoria 1B (Repr. 1B), é também considerado o VLE definido no Decreto-Lei n.2
127/2013 Anexo VI, parte 4 ponto 1, se caudal massico = 10 g/h.

Valores de referéncia ¥ RTO J - FF2
Parametro VLE Rel. Rel. Rel.
(mg/Nm?3) | 19002EG901 | 19073EG505 | 19182EG912
Oxidos de Azoto (NOXx) 500@ 4.1 4.1 8.2
Diéxido de Enxofre (SO2) 500@ 3.237 6.954 0.3
COV - Compostos Organicos Volateis, expressos em C total 750 1.6 17.7 16.1
Particulas 150@ <1.79 <1.59 0.8
Compostos Inorganicos Clorados, expressos em Cl- 30@ <0.23% <0.25% 0.1
Sulfureto de Hidrogénio (H2S) 5@ <0.603% <0.638% 0.9
1-etil-2-pirrolidona 2 0.011 0.895 0.2

(1) Dados retirados de relatérios de monitoriza¢do de emissdes para a atmosfera de 2019, realizados pela A. Ramalh3o: Relatério
19002EG901 de 4-1-2019; Relatdrio 19073EG505 de 5-6-2019; Relatério 19182EG912, de 26-12-2019.

(@ Valores da Portaria n.2 190-B/2018

(b) Decreto-Lei n.2 127/2013, Anexo VII, Parte 2, Quadro 53, Ponto 8.

(© Decreto-Lei n.2 127/2013, Anexo VI, Parte 4, Ponto 1.

(@ Inferior ao limite de quantifica¢do.

Com a instalacdo das novas maquinas de gravar (Gravar K e L), de laminar (Laminar K) e de lacar (Lacar K),

dado que os efluentes gasosos requerem tratamento para cumprir os VLE definidos na Portaria n.2 190-
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B/2018 de 2 de julho, e o RTO atual ndo tem capacidade para tratamento destes novos caudais, foi instalado

um novo equipamento de Oxidacdo Térmica regenerativa — RTO K.

Considerando a distribuicao que foi feita dos efluentes a tratar pelos dois RTOs que foi descrita no ponto 1.2.

deste documento, presume-se que o efluente do RTO K tenha carateristicas idénticas as do RTO J.

3.3. Maquina de recobrimento

As caracterizagOes ja efetuadas confirmaram que as emissGes para a atmosfera estdo abaixo dos valores
limite de emissdao (VLE) definidos para outras instalagdes que ndo sdo Médias Instalacdes de Combustdo
(MIC), pela Portaria n.2 190-B/2018 de 2 de julho. Por ndo serem aplicaveis os VLE sectoriais definidos no

Anexo | desta portaria, estdo a ser considerados os VLE do Anexo Il

Valores de referéncia ¥ Recobrimento FF3
Parametro VLE Rel. Rel. Rel.
(mg/Nm3) @ 19003EG001 19073EG405 19182EGS812
Oxidos de Azoto (NOx) 500 <2.49 <2.49 1
Diéxido de Enxofre (SO2) 500 6.956 67.768 0.3
f:rngggztfst;)lr(g?g\i/c)os Volateis, expressos em 200 6.4 225 37
Particulas 150 5.9 <1.99 1.4
Sulfureto de Hidrogénio (HzS) 5 7.9 <0.6449 0.9
Compostos Inorganicos Clorados, expressos em CI 30 <0.633% <0.25% 0.8

(1) Dados retirados de relatérios de monitoriza¢do de emissdes para a atmosfera de 2019, realizados pela A. Ramalh3o: Relatério
19003EGO001 de 4-1-2019; Relatdério 19073EG405 de 5-6-2019; Relatério 19182EG812, de 26-12-2019.
(@ Inferior ao limite de quantifica¢do.

3.4. Caldeira de aquecimento (FF5)
A esta caldeira, por ter uma poténcia térmica de 118 KW, n3o ¢ aplicavel o Decreto-Lei n.2 39/2018 de 2 de

julho, pelo que estd isenta de monitorizagao das emissdes atmosféricas.

4. Identificagao das fontes de emissao difusa, caracterizacao e medidas de redugao

As potenciais fontes de emissao difusas foram identificadas nas atividades seguintes:

- Lavagem de cubas de pastas;
- Preparacdo de lacas;
- Aplicacdo de lacas na maquina de lacar.

Para reduzir as emissdes, foram preconizadas as seguintes medidas:

- Na lavagem de cubas de pastas — instalada uma maquina de lavar cubas, que opera em sistema fechado. O
solvente de limpeza circula em circuito fechado entre a camara de lavagem e o tanque de solvente. Quando
termina o tempo de aspersdo de solvente na cdmara e inicia o ciclo de secagem a ar, a abertura para a saida
de solvente da camara para o tanque fecha-se. Esta permanece fechada, quando for aberta a camara para
retirar a cuba lavada. Por outro lado, existe um controlo da concentra¢do do solvente no ar de secagem que
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sai da camara para evitar a formacdo de atmosferas ATEX, que impede que a camara seja aberta com uma
concentracdo elevada de solvente.

- Na preparacao de lacas — as matérias-primas sdo conservadas nas embalagens originais fechadas e as cubas
de laca tém tampa; a mistura das lacas é feita em misturadores com uma tampa que se ajusta a largura de
abertura da cuba.

- Na aplicacdo de lacas nas maquinas de lacagem — as cabecas de lacagem sdo compostas por cilindros de
lacar, com uma matriz definida, que transferem a laca existente no balseiro para o artigo. A envolvente da
cabeca de lacar, incluindo o balseiro é fechada por painéis transparentes e tem exaustao ligada ao RTO. Por
outro lado, as cubas de laca tém tampas e a circula¢do da laca entre a cuba e o balseiro é feita por bombagem.

Para a limpeza mais profunda dos cilindros é feita a limpeza por ultrassons com uma solu¢do aquosa alcalina.

5. Identificagdo das origens, medidas de tratamento e controlo de odores incémodos

As medicOes de caracterizacdo dos efluentes gasosos da maquina de recobrimento confirmaram que os
valores de emissdo estdo abaixo dos VLE aplicdveis. No entanto, para mitigar a dispersdao de odores foi
instalado um filtro de mangas para reducao dos poluentes residuais.

6. MobpuLo VI - RESIDUOS PRODUZIDOS

1. Identificagdo das etapas geradoras de residuos, identificando os residuos perigosos / ndo perigosos
gerados

Os residuos produzidos sdo recolhidos de modo seletivo, e encaminhados para operadores licenciados para
a sua gestdo em conformidade com o estabelecido no Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro, que
estabelece o regime geral da gestdo de residuos.

Os residuos gerados na instalagdo, em cada etapa dos diferentes processos de fabrico, ja foram apresentados
no ponto 15 do Maddulo || — Meméria descritiva.

2. Caracteristicas dos locais de armazenamento temporario e condigdes de acondicionamento

Considerando a dimensdo da instalagao fabril, existiam 3 espagos para o armazenamento temporario de
residuos. Com a amplia¢do, houve a necessidade de criar mais 1 ecoponto: PA4.

- Ecoponto de residuos de processo de fabrico e inspecdo (PA1) - localizado no piso 1, em edificio fechado e
coberto, com o piso impermeabilizado. S3o armazenados todos os que estdo no quadro 32 deste médulo,
exceto os residuos com os cédigos LER 070201*, 070204%*, 070208*. Os residuos estdo em fardos, caixas de
cartdo, IBC’s, contentor e bidées metalicos.

- Ecoponto para residuos de lacas (base solvente e aquosas) e lamas de solventes de limpeza (PA2) - localizado
no piso 1, no espaco da Cozinha de Lacas, em edificio fechado e coberto, com o piso impermeabilizado. Estdo
armazenados os residuos com os cddigos LER 070201*, 070204*, 070208*. Os residuos estdo em biddes
metalicos ou IBC’s, ambos fechados.
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Este ecoponto para residuos com solventes fica integrado nas instalagdes de preparacgdo de lacas, para estar
coberto pelo sistema de prevencdo e combate a incéndio especifico para esta drea de risco agravado. Tem
instalado um sistema de extingao por inundagao com espumifero.

- Ecoponto para residuos da Cozinha de pastas (PA3) - localizado no piso zero, edificio fechado e coberto,
com o piso impermeabilizado. S3o armazenados todos os que estdo no quadro 32 deste mddulo, exceto os
residuos com os cédigos LER 070201*, 070204*, 070208*. Os residuos estdo em fardos, caixas de cartao,

IBC’s, contentor e bidoes metalicos.

- Ecoponto para residuos sélidos (PA4) - localizado no piso zero, edificio fechado e coberto, com o piso
impermeabilizado. S3o armazenados todos os que estdo no quadro 32 deste mddulo, exceto os residuos com
os codigos LER 070201*, 070204*, 070208*, 110111*, 130208* e 160110*. Os residuos estdo em fardos,
caixas de cartdo, IBC’s, contentor e bidoes metalicos.

7. Mobuio VI -Ruipo

1. Identificagdo de etapas / equipamentos geradores de ruido e vibragbes e regime de emissio

As principais fontes de ruido no interior da fabrica sdo os equipamentos das linhas de producdo colocados
no piso superior (a maquina de recobrimento, 2 maquinas de lacagem, 3 maquinas de grava¢do e 2 maquinas
de colagem), bem como a instalacdo da cozinha de pastas e cozinha de lacas.

Sdo também fontes de ruido as trés caldeiras de dleo térmico, os compressores, os chillers, as 3 torres de
arrefecimento, os dois RTO e a torre de arrefecimento associada ao filtro de mangas dos efluentes gasoso do
recobrimento.

Sdo fontes de emissdo de ruido continuas, em periodo de laboracao.

No piso inferior do edificio C estdo instaladas 2 mdquinas de perfuracdo. Além do ruido, estas maquinas
geram vibracGes que sdo atenuadas pelos apoios de suporte na montagem das maquinas, ndo sendo
percetiveis na vizinhanga.

2. Avaliagao quantitativa do ruido exterior e medidas implementadas para redu¢do da incomodidade
Situagdo atual

Em 2018 foram efetuados ensaios com vista a verificar o cumprimento do Regulamento Geral do Ruido
(Decreto-Lei n.2 9/2007, de 17 de janeiro), nomeadamente do critério de incomodidade e do critério de
exposicdo maxima, ja com as maquinas e equipamentos a trabalhar. Os pontos de medicdo do ruido
ambiente foram os assinalados na figura seguinte:
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Os resultados obtidos foram:

i) Critério da exposicdo maxima

Parametro VLE —Zonas mistas Ponto 1 Ponto 2 Ponto3 Ponto 4
(dB(A))
Lden 65 54 64 60 56
Ln 55 46 55 54 48

ii) Critério da incomodidade

Periodo de Ponto VLE Incomodidade Anilise
referéncia (dB(A)) (dB(A))
Diurno 5 1 CUMPRE
Entardecer 1 4 3 CUMPRE
Noturno 3 0 CUMPRE
Diurno 5 1 CUMPRE
Entardecer 2 4 0 CUMPRE
Noturno 3 1 CUMPRE
Diurno 5 5 CUMPRE
Entardecer 3 4 9 NAO CUMPRE
Noturno 3 9 NAO CUMPRE
Diurno 5 0 CUMPRE
Entardecer 4 4 3 CUMPRE
Noturno 3 5 NAO CUMPRE
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Face a estes resultados, com o apoio de uma empresa especialista em isolamentos acusticos, foram
analisadas quais as fontes de ruido mais relevantes para os valores da incomodidade nos pontos 3 e 4: os
ventiladores do RTO J.

dNO0
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Assim, foram implementadas as seguintes medidas:

- colocacdo de painéis acusticos nas paredes que delimitam o espaco onde estdo localizadas as torres de
arrefecimento e o RTO J;

- aplicacdo de candpia no ventilador do RTO J;
- isolamento acustico do ventilador do queimador do RTO J.

Posteriormente, em 2019, foram feitas novas medi¢Ges de ruido ambiente, nos mesmos pontos de medicdo
de 2018 e os resultados foram:

i) Critério da exposicdo maxima
Parametro VLE- (Z:: 8_\5);“ istas Ponto 1 Ponto 2 Ponto3 Ponto 4
Lden 65 48 56 58 48
Ln 55 39 44 52 40
ii) Critério da incomodidade
’ . VLE Incomodi -
Periodo de referéncia Ponto (dB(A)) co( d:(i)d)ade Andlise
Diurno 5 -5 CUMPRE
Entardecer 1 4 -4 CUMPRE
Noturno 3 -7 CUMPRE
Diurno 5 -5 CUMPRE
Entardecer 2 4 -9 CUMPRE
Noturno 3 -10 CUMPRE
Diurno 5 1 CUMPRE
Entardecer 3 4 5 NAO CUMPRE
Noturno 3 5 NAO CUMPRE
Diurno 5 -6 CUMPRE
Entardecer 4 4 -2 CUMPRE
Noturno 3 -3 CUMPRE
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Medidas de melhoria implementadas

Para se poderem definir novas acdes de melhoria, foi contratada uma empresa para fazer uma modelagao
matemadtica do ruido emitido pela instalagdo, identificando e hierarquizando as fontes de ruido com mais
impacto para os recetores sensiveis na envolvente. Pedido também para apresentar solu¢Ges técnicas para

minimizar esses impactos e assegurar o cumprimento dos limites do Regulamento Geral do Ruido.

Devido a situacdo pandémica de COVID-19, a empresa entrou em lay-off em 2020, as visitas foram
condicionadas, e o estudo foi suspenso alguns meses.

0 estudo foi concluido em junho de 2021, com a andlise de cendrios alternativos, com diferentes sistemas

de atenuacido de ruido. E de salientar que este estudo ja contempla o nivel de ruido emitido pelas novas

maquinas.

- Tabela de distribuicdo de solucdes de reducdo de ruido pelos cenarios de intervengao

Cenérios de intervencdo SolugGes a implementar
cl c2 c3 c4 c5 c6 #
+ + + + 1 | Cabine na Torre de Arrefecimento TA4
+ + 2 i Cabine no ventilador e motor elétrico RTO1

+ + + 3 | Cabine no ventilador e motor elétrico RTO2
+ + + + 4 ¢ Atenuador no ventilador RTO1: admissdo ar
+ + + + 5 | Atenuador nas Torres Arrefecimento TA1, TA2: exaustdo ar

+ + + 6 i Atenuador na Torre Arrefecimento TA3: exaustdo ar
+ + + + + + 7 i Atenuador no Ventilador extragdo Sala Compressores

+ + + + + 8 | Atenuador nos 2 Ventiladores de extragdo Sala Caldeiras
+ + + + + + 9 | Atenuadores e porta na fachada da sala Compressores, Chiller, Bombas

+ + + + + 10 | Atenuadores e porta na fachada da sala das Caldeiras
+ + + + + 11 = Revestimento de conduta do queimador/ soprador do RTO1
+ + + + + + 12 | Fecho de aberturas existentes na sala Compressores e Chiller
+ + + + + + 13 | Fecho de porta da sala do Chiller da maquina Recobrimento

+ 14 : Barreira + cobertura perimetral Z2
+ 15 | Barreira + cobertura a envolver RTO1 e RTO2
+ 16 | BarreiraZ1, 72
+ + 17 | BarreiraZ4
+ 18 | Barreira limite terreno TMG

Com base nestes cendrios de solu¢des potenciais alternativas, foram calculados os valores expetdveis para
os dois pontos de medida (R1_Calibragao e R2_Calibragao) e para as moradias em proximidade (R1_moradia

1, R2_moradia 1, R2_moradia 2, R2_moradia 3).

Situagdo atual

RESIDUAL AMBIENTE INCOMODIDADE
R1_calibracao 43.2 46.6 3.4
R2_calibracdo 47.3 55.5 8.2
R1_moradia 1 42.6 47 4.4
R2_moradia 1 45.1 53.6 8.5
R2_moradia 2 45.6 50.5 4.9
R2_moradia 3 42 48.2 6.2

CENARIO 1

. RESIDUAL

. AMBIENTE | INCOMODIDADE

1 Considerando o detalhe das instalagdes identificado no estudo, e os valores de investimento para cada cenério, este estudo esta
classificado como confidencial. O detalhe disponibilizado neste texto permite a analise das propostas.
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CENARIO 2

R1_calibracgdo 43.2 45.1 1.9
R2_calibragdo 47.3 49.6 2.5
R1_moradia 1 42.6 44.8 2.2
R2_moradia 1 45.1 49.2 4.2
R2_moradia 2 45.6 47.4 1.8
R2_moradia 3 42 46.8 4.8

CENARIO 3

RESIDUAL AMBIENTE INCOMODIDADE
R1_calibracado 43.2 44.1 0.9
R2_calibracao 47.3 49 1.7
R1_moradia 1 42.6 43.9 13
R2_moradia 1 45.1 47.8 2.7
R2_moradia 2 45.6 46.9 13
R2_moradia 3 42 44 2.0

CENARIO 4

RESIDUAL AMBIENTE INCOMODIDADE
R1_calibragdo 43.2 43.9 0.7
R2_calibragdo 47.3 48.3 1.0
R1_moradia 1 42.6 43.8 1.2
R2_moradia 1 45.1 47.4 2.3
R2_moradia 2 45.6 46.5 0.9
R2_moradia 3 42 43.9 1.9

CENARIO 5

RESIDUAL AMBIENTE INCOMODIDADE
R1_calibracdo 43.2 43.9 0.7
R2_calibragdo 47.3 48.1 0.8
R1_moradia 1 42.6 44.1 1.5
R2_moradia 1 45.1 46.9 1.8
R2_moradia 2 45.6 46.4 0.8
R2_moradia 3 42 43.8 1.8

CENARIO 6

RESIDUAL AMBIENTE INCOMODIDADE
R1_calibracado 43.2 43.7 0.5
R2_calibracao 47.3 51.8 4.5
R1_moradia 1 42.6 43.4 0.8
R2_moradia 1 45.1 47.2 2.1
R2_moradia 2 45.6 48.1 2.5
R2_moradia 3 42 46 4.0

RESIDUAL AMBIENTE INCOMODIDADE
R1_calibracgdo 43.2 43.7 0.5
R2_calibracgdo 47.3 54.9 7.6
R1_moradia 1 42.6 43.3 0.7
R2_moradia 1 45.1 44.7 0
R2_moradia 2 45.6 47.2 1.6
R2_moradia 3 42 44.2 2.2

nao cumpre critério legal

cumpre com margem reduzida

cumpre com margem seguranca
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O desenvolvimento da solucdo para reducdo do ruido passa pela aplicacdo faseada das medidas de atenuacao
nos equipamentos, comuns aos cenarios c2 e c6, e avaliar o resultado, optando posteriormente pelas
diferentes alternativas conforme os resultados obtidos, até solucionar o problema.

Em 2022 foram concretizadas as seguintes medidas de atenuacgao:

- Atenuador no ventilador RTO1, admissao de ar;

- Atenuador no ventilador da extracdao na sala de compressores;

- Atenuadores nos ventiladores de extragdao na sala das caldeiras;

- Atenuadores na fachada da sala dos compressores, chiller, bombas;
- Atenuadores de fachada acustica na sala das caldeiras;

- Revestimento de conduta do queimador/soprador do RTO J;

- Porta acustica na sala das caldeiras;

- Porta acustica na sala dos compressores.

Apds a implementacdo destas medidas, nos dias 14/07 e 15/07/2022 e nos dias 31/08 e 1/09/2022, foram
efetuadas medigGes por um laboratdrio acreditado pelo IPAC com a TMG Automotive Il a trabalhar e parada,
respetivamente — Relatdrio “Rel_0731.1.22DBW _REV1_RA703.22 2022"

Os resultados foram:

i) Critério da exposicdo maxima

Parametro VLE- (Z:: (i\s))m istas Pontol | Ponto2 | Ponto3 | Ponto 4
Lden 65 57 62 57 53
Ln 55 50 53 51 45
ii) Critério da incomodidade
Periodo de Ponto VLE Incomodidade Andlise
referéncia (dB(A)) (dB(A))
Diurno 5 4 CUMPRE
Entardecer 1 4 4 CUMPRE
Noturno 3 3 CUMPRE
Diurno 5 1 CUMPRE
Entardecer 2 4 0 CUMPRE
Noturno 3 1 CUMPRE
Diurno 5 2 CUMPRE
Entardecer 3 4 2 CUMPRE
Noturno 3 4 NAO CUMPRE
Diurno 5 2 CUMPRE
Entardecer 4 4 2 CUMPRE
Noturno 3 — CUMPRE

No ponto de medicdo 4, no periodo noturno, o ruido ambiente é inferior a 45 dB(A), pelo que esta dispensado
da medicdo do ruido residual. Pelo n.2 5 do artigo 13.2 do Decreto-Lei n.2 9/2007 o critério da incomodidade
nao se aplica.

TMG Tecidos Plastificados e Outros Revestimentos para a Industria Automdvel SA
48



TMG-

AUTOMOTIVE

Alteragdo TUA de TMG Automotive 2

No ponto de medic¢do P3 os limites legais sdo cumpridos nos periodos de referéncia diurno e entardecer, no
entanto, no periodo de referéncia noturno os limites legais ndo sdo cumpridos, visto que os mesmos se
encontram acima de 3dB(A).

Como antecipadamente estava decidido, foi pedida a reavaliacdo do mapa de ruido e a definicdo de novas
medidas para atenuacdo de ruido.

Apds o trabalho de campo, o autor do estudo apresentou propostas de atuacdo sobre a fonte de ruido
considerada mais relevante?, a torre de arrefecimento do filtro de efluentes da maquina de recobrimento,
no entanto, a solugdo apresentada tem grandes inconveniente para as agdes de manutencdo e para a
eficiéncia energética da torre. Foram consideradas algumas variantes alternativas, com diferentes desenhos,
no entanto, a garantia de redugdo de ruido fica comprometida.

Esquema de aplicagdo de cabine na Torre de Arrefecimento

Entretanto surgiu a possibilidade de fazer a alimentacao do permutador da torre do filtro de mangas a partir
da Torre 4 — BAC, que neste momento serve de reserva as duas Torres BAC (a torre 4 BAC apenas trabalhou
duas semanas em 2022), desligando a Torre 3 Uniclima. Com esta troca beneficia-se da localizagdo menos
critica da Torre 4 — BAC e da sua radiacdo sonora um pouco inferior a Torre 3 Uniclima, dispensando a
aplicacdo da cabine na torre de arrefecimento.

Esta alternativa é neste momento a prioridade de atuagdo, no entanto, serdo avaliadas e orgamentadas as
outras medidas referidas no estudo acustico, que serdo consideradas apds uma avaliagdao do impacto da
substituicdo da torre associada ao filtro de mangas.

Situagdo apds ampliagao

O edificio da fabrica tem as paredes exteriores de alvenaria, em blocos de granito, betao e blocos de cimento,
e o telhado é em placa de cimento, com cobertura de telhas fibrocimento, em grande parte do edificio, e em
chapa sanduiche com |3 de rocha de 75 mm, aplicada na parte alterada do edificio, com elevada capacidade
de atenuacdo do ruido para o exterior.

As novas maquinas de producdo foram colocadas no edificio atual da TMG Automotive 2.

Com esta ampliacdo, as instalacdes passaram a ocupar os edificios que adquiriu no ambito do processo de
investimento inicial na unidade TMG Automotive 2, em 2017, e que se mantinham alugados a outras

2 Relatério “Estudo Ruido OF2781-PA-22-MDJ-R00 Confidencial”. Considerando o detalhe das instala¢es identificado no estudo
este estudo estd classificado como confidencial.
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empresas, assim como foi integrado o armazém da TMG Automotive 1. Foram necessdarias obras de
requalificacdo desses prédios, para adequagdo a armazém, nomeadamente, substituicio de telhados,
regularizacdo de pisos, estantes, iluminacdo e seguranga contra incéndio.

No exterior da instalagdo, num pavimento de betdo, ficam instaladas as torres de arrefecimento e, agora, os
dois RTO. Este espaco estd delimitado por uma parede de alvenaria, rebocada, com 20 cm de espessura e
com 5 metros de altura, junto a uma encosta, que atua como barreira a propagacao do som. Esta parede foi
revestida com painel acustico para atenuagdo do ruido.

O ruido causado pelo RTO J resulta principalmente do ventilador de admissao do efluente no RTO que tem
uma poténcia sonora de 85 dB(A). O novo RTO K tem um nivel de ruido de 80 dB(A).

A nova torre de arrefecimento fica instalada no lado oposto da casa das caldeiras, em relacdo as torres
existentes, e tem um nivel de ruido de 60 dB(A), tal como as duas ja instaladas.

O sistema de filtro de efluentes gasosos do Recobrimento estd equipado com uma torre de arrefecimento, e
o nivel global de ruido é de 80 dB(A), no entanto, como foi dito anteriormente, esta previsto fazer a
alimentacdo do permutador da torre do filtro de mangas a partir da Torre 4 — BAC, que neste momento serve
de reserva as duas Torres BAC (a torre 4 BAC apenas trabalhou duas semanas em 2022), desligando a Torre
3 Uniclima.

E assegurada a manutencdo e a revisdo periddica adequada as maquinas e equipamentos instalados, em
particular os que possuem poténcias sonoras mais elevadas e/ou se encontram instalados no exterior, para
gue estejam asseguradas as normais condi¢Ges de funcionamento e assim minimizar as emissdes de ruido e
vibracoes.

8. MODULO IX — PECAS DESENHADAS

As plantas de sintese do estabelecimento industrial, abrangendo toda a area afeta ao mesmo, indicando a
localizacdo das areas de produgdo, armazéns, oficinas, depdsitos, circuitos exteriores e armazenagem de
residuos, encontram-se nos documentos anexos:

Anexo SIR-LUA Fase2 10 Localizacao

Planta_ TMGAUTOZ2 Layout Piso 0 completa
Planta_TMGAUTO2 Layout Piso 1

Anexo SIR-LUA Fase2_13 Planta de implantacao redes
Algado localizagGo chaminé

Planta sintese dreas 2021 Fev

Planta n® Matriz TMG Auto 2

Planta de localizagdo de fontes e obstdculos 300m

9. MODULO X — AVALIAGAO DE IMPACTE AMBIENTAL

O estabelecimento TMG Automotive 2 enquadra-se no RJAIA, nos projetos do Anexo I, n.2 11, h) “Instalagdes
para o tratamento de superficies, objetos ou produtos, com solventes organicos”.

A aquisicdo de uma nova maquina de lacar duplica a capacidade nominal tedrica de consumo solvente. A
alteracdo enquadra-se no n.2 4 do Artigo 1.2 do Decreto-lei n.2 151-B/2013, com a redag¢io dada pelo
Decreto-Lei n.2 152-B/2017, de 11 de dezembro.

Foi feito um estudo de impacte ambiental, realizado pela empresa EnviSolutions, L.da, que agora foi revisto
para se ajustar ao facto de o projeto estar ja implementado e em funcionamento, como solicitado pela
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Autoridade de AIA no Pedido de Elementos Adicionais, integrado no processo PL20220513004284, a decorrer
na plataforma SILIAmb.

A resposta ao pedido de elementos foi carregada no separador AIA com a referéncia:
Pedido de Elementos Adicionais_31.01.2023

A relatério do Estudo de Impacte Ambiental foi adicionado com as seguintes referéncias:
AMB 119104 TMG - Relatdrio Técnico _31.01.2023

AMB119104 TMG_RNT - Volume II_Revisao_31.01.2023

Os anexos referidos na Resposta ao Pedido de Elementos Adicionais e no Relatério de EIA e seu RNT tém a
mesma referéncia e foram anexados em varios ficheiros com os Anexo | a Anexo XXIX.

10. Mo6buLo X1 — PREVENGCAO DE ACIDENTES GRAVES

Foi feita a analise da aplicabilidade do regime juridico de prevencdo de acidentes graves, conforme Decreto-
Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto, tendo-se chegado a conclusdo de que os produtos perigosos a usar na
instalacdo ndo atingem as quantidades limiar para aplicacao da legisla¢do relativa a prevengao dos acidentes
graves com substancias perigosas.

Foi feita a andlise as matérias-primas, agora com os dados de consumo de 2022, com base nas Fichas de
Dados de Seguranca disponibilizadas pelos fornecedores, e identificadas as que tém classificagcdo abrangida
pelas categorias Seveso |l referidas na parte 1 do Anexo | do D-L 150/2015.

s Lir:niar !'n’vel Limiar |?|’vel Qual:nt.idade Quantidfde Quan,tidade Quantidade
seveso Il inferior superior maxima Producao Residuos total Qiinf Qi sup
(ton) (ton) (ton) (ton) (ton) (ton)

Secgao P
P5c 5000 50000 279,445 12,00 30,00 321,445 0,064 0,006
P8 50 200 7,00 -- -- 7,00 0,140 0,035
Seccao E
El 100 200 1,090 - - 1,09 0,011| 0,005
E2 200 500 38,076 5,00 32,00 75,08 0,375| 0,150

Os produtos perigosos usados ou gerados na instalacdo, registados no quadro Q07A do formuldrio LUA e
resumido na tabela acima, ndo atingem as quantidades limiar para aplicacdo da legislacdo relativa a
prevencdo dos acidentes graves com substancias perigosas.

11. M6puLo Xl — LICENCIAMENTO AMBIENTAL

1. Resumo Nio Técnico

Submetido em anexo o documento “Resumo nao técnico TMG Automotive 2 Revisdo 2023".

2. Atividades PCIP

O estabelecimento esta abrangido pelo regime juridico da prevengdo e controlo integrados da poluigao,
conforme definido no Capitulo 1, do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, por desenvolver atividades
incluidas no ponto “6.7 Instalagdo de tratamento de superficie de matérias, objetos ou produtos, que utilizem
solventes organicos”, com uma capacidade de consumo superior a 150 kg de solventes por hora ou a 200 t
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por ano em processos de revestimento, conforme referido anteriormente neste documento, no ponto “3.3.2
Capacidade nominal instalada de consumo de solvente”.

Com a instalagdo de uma segunda maquina de lacar, a capacidade nominal instalada de consumo de solvente
duplicou.

Capacidades

Rubrica

PCIP Descrigao Limiar PCIP Capacidade Instalada

Unidades | Valor | Unidades Valor

Instalagdo de tratamento de superficie de matérias, objetos ou
produtos, que utilizem solventes organicos, nomeadamente para
operagdes preparagdo, impressao, revestimento, desengorduramento,
impermeabilizagdo, colagem, pintura, limpeza ou impregnagdo com
um solvente organico, com uma capacidade de consumo superior a
150 kg de solventes por hora ou a 200 t por ano;

6.7 Kg/h 150 Kg/h 843

Instalagdo de tratamento de superficie de matérias, objetos ou
produtos, que utilizem solventes organicos, nomeadamente para
operagdes preparagdo, impressao, revestimento, desengorduramento,
impermeabilizagdo, colagem, pintura, limpeza ou impregnagao com
um solvente organico, com uma capacidade de consumo superior a
150 kg de solventes por hora ou a 200 t por ano;

6.7 t/ano 200 t/ano 7430

A alteracdo implica a instalagdo de um novo RTO e chaminé associada, decorrendo dai a necessidade de
alteracdo no TUA aplicavel a instalagdo, TUA0O00004930062020A, com data de 07-07-2020.

3. Melhores técnicas disponiveis (MTD)

Foi feita a avaliacdo do ponto de situagdo da instalacdo face a implementacdo das Melhores Técnicas
Disponiveis (MTD), utilizando o documento “SistematizacGo das MTD aplicdveis as instalagées PCIP”,
disponibilizado no sitio eletrénico da Agéncia Portuguesa do Ambiente.

Avaliado o grau de implementacdo das MTD previstas no BREF sectorial STS (Reference Document on Surface
Treatment using Organic Solvents including Preservation of Wood and Wood Products with Chemicals, 2020),
e nos BREF transversais EFS (Reference Document on Best Available Techniques on Emissons from Storage,
julho de 2006), BREF ENE (Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency, fevereiro
de 2009), e BREF ICS (Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial
Cooling Systems, dezembro de 2001), incluidos em paginas diferentes do ficheiro Excel™ “Sistematizagdo
MTD TMG Automotive 2 rev 2023_01".

A monitorizacdo de emissGes de poluentes para o ar e para a 4gua mencionados e descritos neste documento
seguem os principios gerais previstos no REF ROM (JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air
and Water from IED Installations, 2018).

4. Relatério de Base

No documento “Anexo LUA Fase 2_06 Formulario LUA Quadros” foi incluida, no Quadro Q7A, a lista das
matérias-primas e subsidiarias classificadas como perigosas, com base nas Fichas de Dados de Seguranca
disponibilizadas pelos fornecedores.

A lista das matérias-primas e subsidiarias que sdo utilizadas na instalacdo, bem como o consumo anual
estimado, e as quantidades existentes estimadas, estdao referidos em mais pormenor no documento de
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anadlise de aplicabilidade da necessidade de relatério de base, incluido como anexo ao dossier de alteracdo
SIR: “Anexo LUA Fase2_05 Avaliagdo necessidade RB amplia¢do Relatdrio base Auto 2”.

Sendo previsto que este documento venha a estar disponivel para consulta publica, é omitida a informacao
relativa as designacdes comerciais das matérias-primas, no entanto, é disponibilizado em ficheiro Excel™ a
correspondéncia entre o cédigo interno e a designagao comercial para referéncia das autoridades envolvidas.
As Fichas de Dados de Seguranca, por dificuldades de volume de informagdo a anexar ao processo de
alteracdo no SILiAmb, ndo foram anexadas, no entanto serao disponibilizadas por outra via para analise das
autoridades, caso venha a ser necessario.

12. MébuLo Xl — ComErcio EUROPEU DE LICENGAS DE EMISSAO (CELE)

Foi efetuado o cdlculo da poténcia térmica nominal total da instalacdo para determinar a inclusdo da
instalacdo no regime CELE pela atividade de combustdo de combustiveis, tendo sido consideradas as
poténcias térmicas nominais de todos os equipamentos de combustdo que fazem parte desta instalacdo, de
acordo com o Anexo I, do Decreto-Lei n.2 38/2013, de 15 de margo.

A soma das poténcias térmicas, com valor nominal superior ou igual a 3 MW, 10.5 MW é inferior a 20 MW,
pelo que ndo se aplica o Regime CELE, e a aquisicdo dos novos equipamentos incluidos na ampliagdo ndo
altera o seu ndo enquadramento.

Equipamentos com combustdo Poténcia térmica - Poténcia térmica -
) Soma para CELE
antes depois
(23 MW)
[MWth] [MWth]
Caldeira 1 — 6leo térmico 3.5 MW 3.5 MW Sim
Caldeira 2 — 6leo térmico 3.5 MW 3.5 MW Sim
Caldeira 3 — 6leo térmico 3.5 MW 3.5 MW Sim
LaminarJ 0.14 MW 0.14 MW Nao
Laminar K - 0.14 MW Nao
RTO J — Tratamento oxidagado térmica de efluentes gasosos 2.4 MW 2.4 MW Nao
RTO K — Tratamento oxidagdo térmica de efluentes gasosos - 1.6 MW Nao
Gerador de Emergéncia 0.081 MW 0.081 MW Nao
Caldeira K— Aquecimento - 0.118 MW Nao
= ida. <
Poténcia térmica nominal total 13.121 MW 14.979 MW Nao azlr:)r:nr:fllda,

13. Mo6buLo XV — OPERACOES DE GESTAO DE RESIDUOS

Como referido anteriormente, é utilizado solvente para lavagem de cubas, bombas, misturadores e cilindros
e outros equipamentos. E feita, no préprio local de producio, a recuperacdo de solventes para reutilizacio
como solvente de lavagem.

A recuperagdo de solvente é efetuada num equipamento modelo ECO ROTOPLUS 200 EEXD DIGIT ATEX Il 2G.

Os solventes usados sdo carregados por vacuo para um depdsito fechado de 200 litros. E feito o aquecimento
do solvente, sob vacuo, para evaporacdo do solvente. Os vapores sdo condensados e transferidos para um
reservatorio de recolha do solvente. O controlo das temperaturas e tempo de ciclo do processo é automatico.

Esta operacdo enquadra-se na definicdo de “Preparacdo para reutilizagdo” (alinea t) do n.2 1 do Artigo 3.9,
do RGGR, Decreto-Lei n.2 102-D/2020, de 10 de dezembro), e o solvente destilado destina-se a reutilizagdo,
entendendo-se por reutilizacdo “qualquer operacao mediante a qual produtos ou componentes que nao
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sejam residuos sdo utilizados novamente para o mesmo fim para que foram concebidos” (alinea Il) do Artigo
3.2 do RGGR).

Assim, considera-se que a recuperacdo de solventes efetuada na prdpria instalagdo, apresenta
enquadramento na definicdo de ‘reutilizacdo’, pelo que ndo carece de licenciamento como operac¢do de
tratamento de residuos.

14. Mo6ouLo XV — ATIVIDADES QUE UTILIZAM SOLVENTES ORGANICOS

A atividade da TMG Automotive 2 enquadra-se na categoria de atividades definida no ponto 3 da Parte 1 do
anexo VIl do Regime de Emissdes industriais “Atividades de Revestimento”, alinea d) “Téxteis, tecidos,
peliculas e superficies de papel”.

O estabelecimento esta registado na Agéncia Portuguesa do Ambiente, para efeitos do registo nacional de
COV, conforme Artigo 96.2 do Regime de Emissdes Industriais.

E submetido anualmente o Plano de Gest3o de Solventes no balcdo eletrénico da CCDRn.

Candido Cruz
Gestor Qualidade, Ambiente, Higiene e Seguranca

Sdo Cosme do Vale, 30-1-2023
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