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1 Introducao

O presente documento constitui o resumo ndo técnico referente ao pedido de alteragdo do estabelecimento
industrial da instalacdo COURO AZUL - Inddistria e Comércio de Couros, S.A., localizado no sitio Ponte de Peral,

junto a Estrada Municipal 564 e dista cerca de 1,5 km da sede de freguesia e de concelho de Alcanena.

A COURO AZUL - Inddstria e Comércio de Couros, S.A., iniciou a sua atividade em julho em 1989. E uma empresa
do setor da curtimenta de peles, desde a transformacao da pele “em verde” (fase da ribeira) até a producao de

couros acabados.

A localizagao pode ser vista em pormenor nas figuras seguintes.

Moitas Venda COURO AZUL, S.A.

- Ponte de Peral
Louriceira

Espinheiro

Figura 1 - Localizacao do estabelecimento no concelho de Alcanena

Figura 2 - Localizagcao da empresa (Alcanena)
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Figura 3 - Vista aérea da empresa (Fonte: Google Earth)

A unidade fabril possui Titulo de Exploracao n.° 24977/2022-1 para funcionamento de estabelecimento industrial,
Tipo 1 de Curtimenta e acabamento de peles com pelo e Nimero de Controlo Veterinario n.° RST 012 para as
atividades de Manuseamento e Armazenamento de Subprodutos Animais, Curtimento, Fornecimento de matéria-
prima para fabrico de gelatina para consumo humano e Transporte de subprodutos animais e produtos derivados
TRS 023/V.

O Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto, serve de base ao pedido de licenciamento ou autorizagao das
instalagdes cujas atividades econdmicas estdo abrangidas pelo referido diploma, relativo a prevencao e controlo

integrados da poluicao (PCIP).

Com a instalacao de uma unidade de processamento de SPOA (Subprodutos de Origem Animal) da categoria 3 com
uma capacidade instalada de 96 t/dia, o estabelecimento fica abrangido pelo Regime Juridico de Prevengao e

Controlo Integrados da Poluicao.
Este documento faz parte integrante do pedido de licenciamento ambiental de acordo com o pedido no formulario.

No presente volume, apresentam-se, com vista a facilitar a consulta do publico, contendo numa linguagem
acessivel o entendimento do projeto, as suas condicionantes e os seus efeitos, a sintese dos dados e informacgdes

mencionados de pedido de alterag¢ao de licenciamento ambiental.
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2 Descricao sumaria das instalacoes e sua envolvente

A unidade fabril esta localizada na Estrada Municipal 564, Ponte de Peral, Unido das Freguesias de Alcanena e Vila

Moreira, no concelho de Alcanena.

Em redor do local de implantacao da unidade fabril encontram-se casas isoladas (a mais de 200 m) estando as

povoagdes mais préoximas a mais de 1000 m (Gouxaria).

Do ponto de vista morfolégico, o local de implantacao (junto a unidade fabril) situa-se numa area com relevo suave

e caracterizado por terrenos agricolas.

No local envolvente ndo existem estruturas ecoldgicas significativas para a protecdo da fauna e flora (sitios
classificados). Nao sao assinaladas espécies com interesse boténico e detentoras de estatutos de protecao. No
que respeita a fauna terrestre da area, pode dizer-se que nao contribui de forma significativa para a conservagao

das espécies em Portugal e o seu valor pode ser considerado muito baixo.

As principais fontes de ruido no local sdo as naturais, trafego e da laboracdo da empresa, tendo-se identificado

niveis de ruido baixos.
As linhas de agua superficial mais proximas s6 apresentam agua quando chove.

A area total (perimetro fabril definido pela vedacado) pertencente a instalacdo da COURO AZUL, S.A. é de
aproximadamente 94 660 m2, sendo a area coberta de cerca de 12 308 m?, distribuida pela construgdo de

pavilhoes fabris, escritorios, oficina, refeitorio.

Para o tratamento das aguas residuais a unidade fabril dispde de uma Estacdo de Pré-Tratamento de Aguas
Residuais (EPTARI).

0 perimetro fabril encontra-se vedado por murete e rede metalica.
A agua utilizada na unidade fabril &€ proveniente de 3 furos e da rede camararia.
A unidade fabril labora em regime de 3 turnos diarios de Segunda-feira a Sexta-feira.

A implantacao da unidade fabril pode ser observada na planta apresentada em anexo.
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3 Alteragoes a realizar na unidade industrial

As alteragdes a realizar pelo estabelecimento tem por base o Titulo de Exploracdo n.° 24977/2022-1, com origem
no Processo da Plataforma Licenciamento Industrial n.° 1453/2013-5, associado ao processo IAPMEI DPR-DpLS
n.° 3/24977.

Na pratica as alteracoes pretendidas pelo estabelecimento resume-se a:

e Implementacao de uma nova atividade que corresponde ao processamento de SPOA - Subprodutos de

Origem Animal da categoria 3, gerados internamente na atividade de curtimenta de peles, utilizando o
Método 7 identificado nos regulamentos da comunidade europeia, n.° 1069/2019 e n.° 142/2011.

e Delimitacao do estabelecimento, no projeto licenciado em 2013 o estabelecimento possuia uma area de

58 910 m2, com este novo licenciamento passara a ter 157 781 m2, correspondendo a um aumento de
168%,

e Areas do estabelecimento, no projeto licenciado em 2013 o estabelecimento possuia uma area edificada

de 18 193 m2, com este novo licenciamento passara a ter 31 862 m2, correspondendo a um aumento de
75%.
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4  Descricao do processo fabril

4.1 Introducao

Nos pontos seguintes proceder-se-a a descricdo sumaria das atividades desenvolvidas no estabelecimento, que se

traduzem por:

1. Armazenamento de Subprodutos Animais - Peles e couros tratados de bovino;

2. Atividade de Curtimenta e acabamento de peles sem pelo;

3. Armazenagem de matéria-prima para fabrico de gelatina para consumo humano;

4. Processamento de SPOA’s da cat. 3 utilizando o método 7 do regulamento CE n.° 1069/2009.

As 3 primeiras atividades encontram-se em plena atividade e autorizadas, sendo a 4 atividade objeto do pedido de

alteracdo do estabelecimento industrial e a atividade enquadradora do estabelecimento no regime juridico do PCIP.

4.2 Armazenamento de Subprodutos Animais - Peles e couros

tratados de bovino

0 estabelecimento adquire as suas matérias-primas a comerciantes de couros e peles de bovino, a nivel Nacional,

bem como, na Uniao Europeia.

A matéria-prima é armazenada temporariamente na zona da ribeira, € objeto de um controlo da qualidade, e

posteriormente segue para o processo de fabrico.

Figura 4 - Registo fotografico da matéria-prima - couros e peles de bovino - Peles Salgadas e Peles Frescas
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4.3 Atividade de Curtimenta e acabamento de peles sem pelo

Os processos de producao numa fabrica de curtumes podem ser classificados em guatro categorias principais:

C1- armazenamento de peles e operacdes da fase de “ribeira”;
C2- operacoes de curtimenta;

C3- operacoes de pos-curtimenta;

C4 - operacoes de acabamento.

Apobs a esfola das carcagas nos matadouros, as peles sdo enviadas para o mercado de peles, isto &, ou para as

fabricas de curtumes ou para os negociantes de peles.

Caso seja necessario, antes do seu transporte, procede-se a conservagao das peles pela salga, de modo a evitar a

sua degradacao.

Apos a entrega na empresa, as peles podem ser escolhidas, aparadas, salgadas e armazenadas (refrigeradas se
necessario) enquanto aguardam as operacoes da fase de “ribeira”.
Os seguintes processos sao realizados na fase de “ribeira”:

1. Pré-Molho;

2. Descarna em cabelo;

3. Molho e Caleiro (tratamento com cal);

4. Divisao em tripa.
Conforme o produto pretendido, da-se inicio ao processo de Ribeira, sendo que nesta fase a pele é submetida a
processos fisico-quimicos e mecanicos para limpeza, reidratacao e desencalagem das peles, processando-se parte
destas operacdes em meio aquoso dentro dos fuldes/fulons.
Esta fase de ribeira subdivide-se em:

¢ Descarna em cabelo - Trata-se de um processo de remogao mecéanica das gorduras aderentes a pele e do

tecido subcutaneo, por acao de um rolo de laminas. Sao produzidos residuos sélidos genericamente designados

por raspa em cabelo (sem sulfuretos);

¢ Molho - Com esta operacao pretende-se que a pele restabeleca o seu estado de hidratacao (repde a agua
perdida no processo de conservacao) e sejam removidos os produtos adicionados a pele para a sua conservacao
e residuos suscetiveis de degradacao. Efetua-se uma lavagem inicial com agua a 20°C e utilizam-se produtos

quimicos que podem ser tensioativos, eletrélitos, preparados de enzimas, bactericidas, etc;

¢ Caleiro - Consiste num tratamento a pele em meio alcalino de modo a proceder a sua depilacao, caso
desejada, e ao relaxamento da sua estrutura fibrosa com uma saponificacdo de parte da gordura natural da

pele. Opera-se normalmente com agua a 25°C, cerca de 16 a 48 horas com rodagens e repousos intermitentes.
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E seguido de uma lavagem com agua para eliminacao das substancias provenientes da depilacdo. Alguns

produtos utilizados neste processo sao hidréxido de célcio, sulfureto de sodio, sulfidrato de sédio, aminas, etc;

¢ Descarna mecanica - Trata-se de um processo de remocao mecanica das gorduras aderentes a pele e do

tecido subcutaneo, por acdo de um rolo de laminas. Sdo produzidos residuos sélidos genericamente designados

por raspa tripa;

« Divisdo em tripa - A pele é dividida pela espessura em duas partes por acdo de uma lamina de acgo. A parte
superior da pele, cuja espessura se pretende acertar, € constituida pela flor e € a zona mais nobre; a outra parte

(lado da carne) podera ser ainda aproveitada apés uma adequada aparacao.
Os seguintes processos sao efetuados na area de curtimenta:

¢ Desencalagem - Tem como finalidade a eliminacao do excesso de cal e a remocao de produtos alcalinos
absorvidos na estrutura fibrilar ou unidos quimicamente a pele, recorrendo-se a lavagens e a produtos quimicos,
desencalantes, cuja fungao é originar compostos sollveis em agua, que possam ser eliminados nas lavagens
posteriores. Durante este processo efetua-se uma correcao de pH (aproximadamente igual a 8), de forma a

neutralizar a pele para o processo seguinte - purga;

e Purga/Lixo - Este tratamento é geralmente efetuado no mesmo banho da desencalagem, durante 15 a 60
minutos. Consiste num tratamento enzimatico que provoca a degradacao parcial das proteinas que ndo sao
colagénio, melhorando a flor da pele e a elasticidade da mesma. Relaxa a estrutura da pele e elimina restos de

epiderme, pélo e gorduras. Para finalizar esta operacdo executam-se sempre uma ou duas lavagens a pele.

¢ Piguelagem - Tem como objetivo reduzir o pH da pele em tripa para valores entre 2,5 e 4,5, conforme o
agente de curtume que se utilizar. A acidificacao da pele € feita com acido forte para preparagao das fibras da
pele para um melhor atravessamento/penetracao dos agentes de curtume. E também adicionado sal para evitar

e controlar os inchamentos da pele.

¢ Curtume - Consiste numa estabilizacao irreversivel da pele, por intermédio de substancias que se vao ligar a
estrutura do colagénio, reticulando, sem provocar alteracoes na estrutura das fibras naturais, evitando a sua
putrefacdo. Utiliza-se para isso um produto curtiente (sem crémio) de modo a conferir a pele estabilidade

térmica, resisténcia e outras propriedades especificas, denominado de curtimenta wet-white.

Os processos efetuados durante as operacdes de pés-curtimenta sao:

e Escorrer e Estirar - As peles depois de descarregadas do foulon e apoés um descanso que permite escorrer
parte do banho, € escorrida entre dois filtros rotativos retirando o excesso de agua, para mais facil
manuseamento em todas as operacoes mecanicas que se seguem. As peles sao espremidas e,
simultaneamente, alisadas (estiradas) numa maquina apropriada reduzindo-se assim a sua humidade e

atenuando-se as rugas e outras irregularidades;

¢ Rebaixamento - Nesta fase procedem a regularizacao da pele para a espessura pretendida no produto final.
A parte nobre da pele nao apresenta ainda uma espessura uniforme ao longo da pele, de forma que tera de ser
raspada pelo lado da carne, contra um rolo de Idminas até se obter a espessura realmente pretendida, o que

equivale praticamente a espessura final da pele;

¢ Recurtume - Nesta a pele é submetida a varios tratamentos em meio aquoso com o objetivo de lhe conferir

caracteristicas muito proprias como textura, aptidao para a lixagem (operacao de acabamento);
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¢ Tingimento e engorduramento - Nesta a pele é submetida a tratamentos com o objetivo de lhe conferir

caracteristicas muito préprias cor e aptidao para a lixagem;

e Escorrer e Estirar;

e Secagem - A secagem permite a redugao da humidade da pele através da secagem em vacuo, em estufa, etc.

Esta operacao é extremamente importante e varia muito com o tipo de curtume.
No final desta etapa o couro € denominado crust.

As operagoOes de acabamento incluem varios tratamentos mecanicos, bem como a aplicacdo de um revestimento

superficial.

A escolha do processo de acabamento depende das especificacoes do produto final e normalmente sao usadas
combinacdes dos seguintes processos: amaciamento, pregagem, lixagem, aplicacao de acabamento, amaciamento

mecanico, chapeamento e gravagao.

Na parte final as peles sao sujeitas a um controlo de qualidade e a testes laboratoriais para assegurar o

cumprimento dos cadernos de encargos e a qualidade do produto final.

0 estabelecimento realiza também em casos especificos o corte de pecas (externamente), nomeadamente volantes

para a indlstria automoével.

Recepgéo de peles

Lavagem e Pré-Molho Secagem e Vacuo Amaciar
Descarnar Escorrer e Estirar Pregar
Caleiro Tingimento Lixar
Divisao em Tripa Rebaixar Acabamento
Artigo Final
Curtir Escorrer e Estirar

Figura 2.3 — Fluxegrama de processo da instalagée

Figura 5 - Fluxograma simplificado da atividade de Curtimenta e acabamento de peles sem pelo (Fonte de informacao: Auditoria Energética de
2019)
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4.4 Armazenagem de matéria-prima para fabrico de gelatina para

consumo humano

O estabelecimento procede ao acondicionamento e armazenamento dos SPOA’s da categoria 3 produzidos na
atividade atualmente licenciada (curtimenta de peles e couros), no caso concreto, na operagao de dividir a pele

(Fase da Ribeira), que iremos denominar SPOA’s da Categoria 3 - Tripa.

\

Figura 6 - Registo Fotografico dos SPOA’s da Categoria 3 - Tripa

Depois de devidamente acondicionados estes SPOA’s da Categoria 3 - Tripa, sdo armazenados na Camara de

Armazenagem frigorifica, sendo depois expedida para operador autorizado.

4.5 Processamento de SPOA’s da cat.3 - Método 7

O estabelecimento pretende proceder ao processamento dos SPOA’s da categoria 3 produzidos na atividade

atualmente licenciada (curtimenta de peles e couros), no caso concreto, na operacao de descarna antes do caleiro!

(Fase da Ribeira), denominados de SPOA’s da Categoria 3 sem sulfuretos.

Estes SPOA’s da Categoria 3 sem sulfuretos gerados no estabelecimento sao atualmente triturados? e bombeados

para o deposito superficial de armazenagem de capacidade de 20 m3.

0 estabelecimento ird implementar uma unidade de processamento destes SPOA’s até a operacdo de separacdo

da gordura da agua e das matérias proteicas.

As matérias proteicas serao armazenadas e enviadas para operador autorizado para posterior processamento.

A agua gerada sera enviada para o coletor de aguas residuais, sendo encaminhados para a EPTARI existente e

posteriormente para o coletor da entidade gestora de aguas residuais.

1 SPOA s isentos de sulfuretos
2 O estabelecimento dispoe de um triturador cuja malha ronda os 13 mm
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Os SPOA’s da Categoria 3 sem sulfuretos triturados, a medida do seu processamento, sao encaminhados para um
depédsito pulmao superficial em inox que tem a finalidade de manter a alimentacdo ao coagulador de forma

continua, homogénea (depésito equipado com agitador) e constante durante a fase de processamento.

0 tratamento térmico sera realizado na operacao de coagulagdo dos SPOA’s que é realizada a uma temperatura de

90 a 100 ° C. Esta previsto a instalacdo de uma sonda de temperatura para controlo e medigcdo em continuo deste

parametro. O registo deste parametro sera realizado em continuo em PLC.

Apbs a operacdo de coagulagdo, com auxilio de bombagem é alimentado o tridecanter, capacidade maxima de 4
t/h., que tera a funcdo de separar os SPOA’s da Categoria 3 sem sulfuretos coagulados em 3 fases: agua, fase

sélida e gordura.

De referir que foi considerado ser este 0 equipamento limitante da unidade de processamento de SPOA’s.

Assim termos uma capacidade instalada afeta ao tridecanter da Flottweg de 4 t de SPOA’s triturados e
coagulados/h x 24 h/dia = 96 t/dia.

Para a armazenagem intermédia da gordura animal proveniente do tridecanter, por forma a proceder-se a

verificacao diaria da qualidade produzida, serao instalados 2 depdésitos superficiais em inox.

Apos a verificacdo da qualidade produzida, a gordura animal é bombeada dos depésitos intermédios para os

depositos de armazenagem final (2 _depdsitos superficiais em inox sob bacia de retengao), com uma bomba

centrifuga.

Para o carregamento do veiculo rodoviario equipado com a cisterna, sera instalada uma bomba centrifuga no

interior da bacia de retencao.

Para a producao de agua quente, necessaria principalmente para o processo de coagulacao dos SPOA’s, sera

instalado uma bomba de calor.

Para proceder a lavagem e higienizacao de contentores que armazena a fracao sélida (SPOA’s da categoria 3)
resultante da operacao do processamento dos SPOA’s sera implementada uma area especifica equipada com agua

fria e quente, caleiras e rede de drenagem de aguas residuais e equipamento de pressurizacao de agua.

Na figura seguinte encontra-se discriminado o fluxo de massas simplificado da Atividade de Processamento de

Subprodutos animais de categoria 3, para a capacidade instalada de 96 t/dia.
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Input Actividade Output
SPOA’s de
categoria 3 o . =
(96 t/dia) > Trituracao
(4 t/h) i
Coagulacgao

= Agua Residual
Separacao de Fases (15,8 1/dia)

(Tridecanter) (0,6 t/h)

) 4

SPOA's de
categoria 3
[fragdo sdlida]
(73,4 t/dia)
(3,1 t/dia)

Gordura Animal
> (7,4 t/dia)
(0,3 t/h)

Figura 7 - Fluxo de massas simplificado da atividade - Processamento de SPOA’s da cat. 3 - método 7
4.6 Producao de Vapor

Na unidade existem 2 caldeiras para a producao de vapor. A caldeira de maior dimensao produz vapor para toda a

unidade fabril, sendo que a caldeira de menor dimensao, é produzido vapor para a maquina de secar.
Os combustiveis utilizados no estabelecimento sdo o Fueldleo, Gasbleo e Gas Propano.

A producao de vapor é garantida por gerador de vapor a fueléleo que alimentam as redes com vapor saturado. O

vapor € utilizado nas etapas produtivas que exijam tratamento térmico, quer diretamente, quer por recurso a

permutadores de calor.

0 gerador de vapor possui queimador com regulacao de poténcia, sendo que a agua de alimentagcao provém do

retorno dos condensados, recorrendo-se ainda, sempre que necessario, a agua de reposicao descalcificada.

4.7 Comércio de Emissoes

A empresa nao esta abrangida pelo regime juridico do comércio de emissoes de gases com efeito de estufa.

4.8 Solventes

0 Couro Azul, SA exerce uma atividade abrangida por legislacao especifica, no que respeita a utilizacao de solventes
de base organica, a empresa utiliza este tipo de produtos de base aquosa numa quantidade superior a 10 toneladas

por ano.
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5 Consumo de agua

A agua utilizada na unidade industrial tem duas origens:

e Agua da rede municipal para utilizacdo das instalacdes sanitarias, area administrativa e no sistema de

combate a incéndios;

. f\gua de captacdo de recursos hidricos (trés furos) para o processo produtivo e para as lavagens da

instalacao.

Dado que a agua consumida nas utilizagcdes de “consumo humano” é da rede municipal, cabe a esta entidade
garantir o seu adequado tratamento e o cumprimento da legislacao em vigor da agua por forma a estar apta para

consumo humano.

Em termos de tratamento da dgua proveniente dos furos, o estabelecimento procede a sua descalcificacao antes

da sua utilizacao no gerador de vapor.
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6 Tratamento de aguas residuais

As aguas residuais geradas pelas atividades do estabelecimento sdo provenientes do processo produtivo, das
lavagens das instalagdes e equipamentos, das instalacOes sanitarias e vestiarios, estas aguas residuais sdo

sujeitas a um pré-tratamento na ETARI do estabelecimento, que envolve os seguintes processos:

1. tamisagem,

2. desengorduramento,

3. dessulfuragao

»

medicao de caudal

Apbs concluir o pré-tratamento as aguas residuais sdo encaminhadas para o coletor de aguas residuais da
AQUANENA, cujo ramal de descarga se encontra implantado junto a unidade industrial e posteriormente sado
descarregadas no coletor do sistema de drenagem acoplada a ETAR de Alcanena onde se promove o seu adequado

tratamento.

0 estabelecimento possui a respetiva autorizagao de descarga no coletor, sendo que no ambito do regulamento
em vigor, a entidade gestora efetua periodicamente a recolha de amostras compostas e respetiva caracterizagao,

sendo os resultados para o estabelecimento.

A figura seguinte apresenta o processo da estacdo de tratamento de agua residual industrial (ETARI).
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Figura 8 - Esquema geral do processo da Estacdo de Tratamento de Agua Residual Industrial
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7 Tratamento de Efluentes Gasosos, Gases E Odores

No estabelecimento existem onze fontes de emissoes gasosas:

e As fontes associadas ao funcionamento das maquinas de pintar, onde se desenvolvem as operacoes de

pintura e pigmentacao com posterior secagem, com sistema de extracao de ar (FF3 a FF7);

e Asfontes associadas a combustdo do combustivel utilizadas nas duas caldeiras de producdo de vapor (FF1

e FF12);

e As fontes provenientes de etapas com producao de odores, sao tratadas por torres de desodorizacao com

adicao de produtos quimicos (FF8 a FF11).

A poluicdo atmosférica provocada pela extracdo do ar das cabines de pintura esta relacionada com o tipo de
produtos utilizados (tintas e pigmentos), uma vez que uma pequena parcela é arrastada para o exterior. Os

principais problemas identificados dizem respeito a libertacao de aerosséis (com particulas de pigmentos e resinas)

e com a emissao de solventes orgéanicos.

Os produtos com base em solventes organicos sdo responsaveis por emissoes maiores que os de base aquosa,

sendo que a empresa, devido aos mercados onde opera, utiliza produtos com solventes de base aquosa.

Alias, esta orientacdo vem sendo seguida pela generalidade das empresas de curtumes.
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8 Gestao de residuos

Relativamente aos residuos industriais gerados no estabelecimento, os mesmos sao provenientes das atividades
de:

e  Producao;

¢ Administrativas (escritérios) e instalacoes sanitarias, tais como papel/cartao, plasticos e sdo equiparados

a urbanos.

Os residuos resultantes do processo de fabrico sdo essencialmente:
e Residuos nao curtidos provenientes da descarna em cabelo e da descarna em tripa;
e Contentores e barricas usadas por substancias quimicas;
e  Filme plastico;
e Papel e Cartao;
e Oleos usados:
e Paletes de madeira usadas;

e Sucata ferrosa;

Absorventes contaminados;

0 estabelecimento tem implantado internamente medidas internas de gestao de residuos, com o envolvimento dos
trabalhadores. Essas medidas, permitem a empresa diminuir os custos e, simultaneamente, prevenir a producao

de residuos.

De seguida especificam-se algumas acoes particulares implementadas na empresa:

e Prevencao:
o Sempre que possivel, opcao por embalagens reutilizaveis, ou com retoma de embalagens
aquando do fornecimento do novo produto;
o Manutencao regular dos equipamentos para que se prolongue o seu tempo de vida util;
o Diminuicao da quantidade de email impressos e desencorajando a rotina de impressao;

o Reducao significativa do stock de material de escritério e de produtos quimicos.

e Reutilizacao/Reciclagem:
o Reutilizar, quando possivel, vidro, cartdo, plasticos, envelopes usados, embalagens para o
armazenamento interno;
o Escolha das empresas de recolha de residuos por fornecedores que aceitem a retoma das

embalagens do produto fornecido, quando possivel.
e Armazenamento:

o Separado e armazenado o material usado em contentores devidamente identificados para cada

residuo (papel/cartao, vidro, metal, plasticos, etc.), e implantado um sistema de recolha
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apropriado, a cada tipo de residuos, tendo em atencdao o tamanho de contentores, a sua
localizacao e a frequéncia de recolha, e, sempre que necessario é revisto o nimero e a localizacao

dos contentores;

Foram estabelecidos locais de armazenamento de residuos, devidamente sinalizados e
identificados, com particular atencao para os residuos provenientes da zona de producao,
escolhendo as formas de armazenamento mais adequadas a situacao e aos tipos de residuos, e
privilegiados os locais protegidos e de facil acesso, cumprindo as regras de higiene e evitando a

contaminacao entre os diferentes tipos de residuos;

Compactacao dos residuos antes do armazenamento, sempre que possivel, de forma a reduzir o

volume e consequentemente os custos associados.

e Encaminhamento de Residuos:

Garantir a entrega a operadores devidamente licenciados/autorizados;

Garantir com as empresas de recolha de que é cumprida a legislacdo em vigor, relativas ao
acondicionamento, encaminhamento e destino final dos residuos;

Selecao de operador de residuos que preferencialmente promova a reciclagem e valorizacao dos
residuos produzidos;

Frequéncia na recolha com regularidade adequada aos diferentes tipos de residuos e quantidades
produzidas, assegurando o acompanhamento do transporte com a respetiva E-Gar;

Como uma parte da producao € colocada embalada no mercado nacional, a empresa é co-
responsavel pela gestdao das embalagens e residuos dessas embalagens. O estabelecimento
consignou o sistema de gestdo integrado de embalagens e residuos de embalagem a uma

entidade devidamente licenciada.
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9 Gestao Energética

No que diz respeito as utilizagcdes da energia elétrica, a mesma alimenta os equipamentos produtivos e auxiliares

(ar comprimido, sistemas de bombagem, ventiladores, etc.).

O regime previsto no presente Decreto-Lei n.° 71/2008, de 15 de abril aplica-se as instalagoes consumidoras
intensivas de energia (CIE) com o consumo energético superior a 500 toneladas equivalentes petréleo (500

TEP/ano).

Neste ambito o estabelecimento procede a realizacao periddica de Auditorias Energéticas e tem implementado um
Plano de Racionalizacdo de Consumos de Energia (PREn) com metas minimas a cumprir. No seguimento deste
plano, o estabelecimento procede a execucao de Relatérios de Execucdo e Progresso, sendo os mesmos realizados

por técnicos/auditores devidamente credenciados para o efeito.

A ampliacao das instalagoes nao ira implicar um aumento de poténcia no Posto de Transformacao.

Nas instalagdes existentes ndao ha producdo de energia, nem se prevé que tal ocorra apdés a ampliagcdo das

instalacoes.
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10 Procedimentos de manutencgao e controlo dos sistemas de protec¢ao
ambiental

De um modo geral, os impactes ambientais devidos a laboracao da unidade fabril identificados sao insignificantes

ou reduzidos. No entanto existem medidas e recomendag¢des com o objetivo de os minimizar ou mesmo de anular.

O estabelecimento encontra-se atualmente certificado:

e Norma ISO 14001
. (couro energeticamente controlado)

e LWG.

Atualmente, a unidade controla diversos aspetos, tais como:
e  Matérias-primas e produtos;
e Energia;
e Aguas Abastecimento;
e Emissoes Gasosas;
e Efluentes Residuais;
e Efluentes Gasosos;
e Residuos;
e Ruido Ambiente;
e Ruido nos locais de trabalho e da exposicao diaria ao ruido;

e Manutencao/Inspecao de Equipamentos sob pressao.
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11 Medidas para prevenir os acidentes e limitar o seu efeito

Uma das fontes de perigo interna é a utilizacdo e o armazenamento de produtos quimicos. Neste ambito, o

estabelecimento limita ao minimo possivel, o tempo e quantidade armazenada.

O perigo de incéndio existente no estabelecimento deve-se:

e Apresenca de equipamentos de trabalho cuja fonte de energia é a eletricidade;
e Apresenca de armazenagem de combustiveis;

e Apresenca de produtos organicos (peles, couros, etc..).

Para o efeito o estabelecimento tem implementado o respetivo projeto de seguranca contra incéndios. De referir

gue a sinalizacao de seguranca complementa a informacao e dirige os trabalhadores em caso de perigo.

Como medida preventiva, o estabelecimento efetua e regista a manutencao preventiva periddica dos

equipamentos.
De forma a prevenir os acidentes e limitar o seu efeito no ambiente, o estabelecimento tem implementado as
seguintes medidas:

e Inspecao e limpeza regular de todos os equipamentos;

e Inspecao e limpeza regular de todos os equipamentos e meios de SCIE;

e Verificacao geral de funcionamento da ETARI;

e Inspecao visual de todos os 6rgaos e tubagens, para detecao de sinais de corrosao ou fugas;

e Implementacao de bacias de retengao (fueldleo, gasdleo, dleos usados e produtos quimicos). Os sistemas
de retencao permitem reforcar a seguranca do pessoal e do meio ambiente em todas as operacoes de
transvase ou enchimento, assegurando 6timas condigcdes de trabalho em cumprimento de todas as

normas europeia.
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