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1 INTRODUGAO

A CALB (Europe), S.A., vem por este meio apresentar um pedido de instalacdo de
estabelecimento industrial, nos termos do Decreto-Lei n.2 169/2012, de 1 de agosto, na
redacdo que lhe foi dada pelo Decreto-Lei n.2 73/2015, de 11 de maio, que aprovou o
Sistema de Industria Responsavel (SIR).

Trata-se de um projeto em Fase de Projeto em Execucdo face aos regimes ambientais
juridicos que Ihe sdo aplicaveis:

e  Regime Juridico de Avaliacdo de Impacte Ambiental (RJIAIA) —a CALB encontra-
se abrangida pelo Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro, que estabelece
o Regime de Juridico de Avaliacdo de Impacte Ambiental, designadamente pelas
seguintes categorias:

o 3 -Producgdo de Energia

a) Industria da Energia
o 6 —Industria Quimica

a) Tratamento de produtos intermedidrios e fabrico de produtos quimicos
o 11 -Outros projetos

h) InstalagGes para o tratamento de superficie de substancias, objetos ou
produtos, com solventes organicos

e  Regime Juridico de Prevencdo e Controlo Integrado de Poluicdo (PCIP) —a CALB
encontra-se abrangida pelo Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto, que
estabelece o Regime de EmissGes Industriais (REI) aplicavel a Prevencdo e
Controlo Integrados da Poluicdo (PCIP), designadamente pelas seguintes
categorias do Anexo | do referido diploma:

o 1.1. Queima de combustiveis em instalagdes com uma poténcia térmica
nominal total igual ou superior a 50 MW;

o 6.7 Instalacdo de tratamento de superficie de matérias, objetos ou
produtos, que utilizem solventes organicos, nomeadamente para
operagdes preparagdo, impressdo, revestimento, desengorduramento,

7



QUADRANTE

)
A

cobq

Portugal

T2022-519-MD-PCIP

Licenciamento Ambiental
Memoéria Descritiva

impermeabilizacdo, colagem, pintura, limpeza ou impregnagdo com um
solvente organico, com uma capacidade de consumo superior a 150 kg de
solventes por hora ou a 200 t por ano;

e Regime juridico aplicavel ao Comércio de Licengas e Emissdao de Gases com
Efeito de Estufa (GEE) (CELE) — o projeto esta abrangido pelo Decreto-Lei n.2
12/2020, de 6 de abril:

o Anexo Il - Atividade 1 - Combustdao de combustiveis em instalacdes com
uma poténcia térmica nominal total superior a 20 MW;

e Regime de Prevencdo de Acidentes Graves (PAG) — a CALB estd abrangida pelo
Decreto-Lei n.2 150/2015, de 5 de agosto, que define o Regime de prevencgdo de
acidentes graves que envolvem substancias perigosas e de limitacdo das suas
consequéncias para a saude humana e para o ambiente, nivel superior;

e Regime de Emissdes para o Ar, estabelecido pelo Decreto-Lei n.2 39/2018, 11 de
junho. O projeto enquadra-se na alinea a) e c) do n2 1 do artigo 22 do Decreto-
Lei n.2 39/2018, de 11 de junho.

APRESENTACAO DO PROJETO

As alteracdes climaticas estdo inseridas nos temas politicos mais urgentes da atualidade.
Em consequéncia, a Comissdao Europeia adotou em 2019, o Pacto Ecoldgico Europeu,
gue retne um conjunto de medidas com o objetivo de a Europa atingir a neutralidade
carbdnica até 2050. Portugal comprometeu-se a alcancar estes objetivos, ao apresentar
o Roteiro para a Neutralidade de Carbono 2050, que prevé atingir uma redugdo de 85-
90% de gases com efeito de estufa.

O setor da mobilidade e dos transportes, foi considerado em 2018 como o segundo setor
gue mais contribuiu para as emissdes totais de CO,. A este respeito, o Pacto Ecolégico
Europeu estabeleceu o objetivo de uma redugdo de 90% das emissdes provenientes dos
transportes até 2050.

A Comissao Europeia estabeleceu diversas orientagdes para os préximos anos na sua
Estratégia de Mobilidade Sustentavel, Inteligente e Resiliente. Estas politicas, assim
como os progressos na tecnologia da mobilidade urbana, vdo permitir uma mobilidade
eletrificada e descarbonizada.

As baterias de iGes de litio serdo um dos principais motores desta transi¢cao, dado o
importante papel que desempenham no armazenamento de energia e na estabilidade
da rede elétrica, bem como na expansdo da mobilidade elétrica.

As tendéncias de mercado demonstram que as baterias elétricas constituem uma
oportunidade no que diz respeito a transicdo para tecnologias mais sustentdveis, em
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particular, no que concerne a mobilidade elétrica e compensacao da rede elétrica
nacional.

O projeto da Unidade Industrial de Baterias de Litio representa uma oportunidade para
o desenvolvimento econdmico nacional e global, contribuindo para a transicao
energética global e para o desenvolvimento do PIB Nacional e Europeu.

A unidade de producdo de baterias de litio serd implementada na Zona Industrial de
Sines (ZILS), e sera construida com recurso a tecnologia que visa a prote¢do do ambiente
e o cumprimento da legislagdo ambiental aplicdvel, tendo igualmente em vista a
construcdo de uma unidade industrial de operagdo de baixo carbono.

Esta nova unidade de producdo de baterias de litio terd uma capacidade de 15 GWh.
Com o objetivo de satisfazer a grande procura dos clientes, nomeadamente da industria
automoével, pretende-se garantir o inicio da producdo até ao final de 2025.

DESCRICAO DO PROCESSO PRODUTIVO E FLUXOGRAMA

O fabrico de baterias consiste num processo fisico que se desenvolve essencialmente
em cinco etapas, que ocorrem em cinco edificios, ligados entre si:

e M1: Producdo de elétrodos
e M2: Fabrico de células

e M3: Formacdo/montagem
e M4: Embalagem

e Mb5: Fabrico de invdlucros
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M1 — PRODUCAO DE ELETRODOS

O processo inicia-se com a producado dos elétrodos, estd essencialmente dividida em 4
etapas, nomeadamente mistura, revestimento, prensa e corte:

Mistura — consiste na preparacdo de uma pasta que resulta da mistura de
matérias-primas catddicas ou anddicas (incluindo materiais ativos, agentes
condutores, aglutinantes, entre outros);

Revestimento — processo de fabrico de uma membrana de bateria, através do
revestimento uniforme da pasta na superficie das folhas de aluminio (catodo)
e/ou cobre (dnodo), e da sua secagem para formar um filme, a partir da
utilizacdo de um equipamento especifico. A pasta é aplicada na superficie das
folhas de aluminio e/ou cobre, de modo uniforme, sendo que a densidade da
camada de revestimento, e a dimensao das folhas sdo determinadas consoante
os requisitos de fabrico;

Prensagem — é realizada através de um equipamento de cilindros, sendo que a
espessura da folha é controlada para que se consiga obter a espessura
necessaria para aumentar a for¢ca motriz e reduzir a distancia de transmissdo de
ides de litio. Este processo repete-se tanto no caso das chapas constituintes do
catodo, como do dnodo;

Corte - a folha de aluminio / cobre revestida com a pasta podera ser dividida de
acordo com o numero exigido pelo processo, e depois cortada em pegas de polo
Unico, dependendo da linha de produgao e do equipamento.

M2 — PRODUCAO DE CELULAS

Nesta nave industrial sdo produzidas as células que constituirdo as baterias, conforme
se descreve nos topicos seguintes. No essencial, as células sdo os médulos que se
agruparao para formar uma bateria.

Corte e Empilhamento — esta fase consiste no corte, sob pressdo, do polo numa
série de polos individuais para formar uma faixa de tamanho especifico
consoante os requisitos das baterias. Os elétrodos positivos e negativos sdo
empilhados em sequéncia/alternadamente com o separador (diafragma), para
formar uma célula de tamanho especifico e concluir o processo de célula de
nucleo multicamadas;

Prensa a quente — apds empilhamento, a célula é prensada com recurso a
equipamento de prensagem a quente, para fazer com que o polo interior da
célula se ajuste totalmente de acordo com um determinado tempo de pressao;

Montagem - o processo de montagem da célula da bateria é concluido através
de soldadura, colagem da pelicula de isolamento, e selagem. Para finalizar, a
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célula é submetida a testes de isolamento / estanquicidade, nomeadamente, do
invdlucro e da tampa da célula.

2.1.3 M3 - FORMACAO

e Secagem - consiste na remoc¢do de humidade da célula através do controlo da
temperatura e vacuo. Em condig¢Oes de alta temperatura e baixa pressdo, a d4gua
dentro dos elétrodos positivo e negativo e separador, é vaporizada e extraida
através da estufa de secagem ou do tunel de secagem;

e Injecdo de fluido primario - consiste no processo de injecdo de eletrélito liquido
na bateria a partir da porta de injecdo de liquido, através do mecanismo de
injecdo especifico, que ocorre num ambiente seco. O peso da bateria é
monitorizado antes e depois da injecdo de liquido;

e Repouso
o Repouso a altas temperaturas - acelera a infiltracao total do eletrdlito na

célula e a uniformidade da infiltracdo por meio de um suporte a altas
temperaturas;

o Carga quimica - as baterias de iGes de litio sdo concebidas para formar uma
pelicula estdvel e densa (interface eletrdlito sdlido) na superficie do
elétrodo negativo sob pressdo negativa, selecionando um processo de
carga quimica adequado para evitar que o eletrdlito reaja ainda mais com o
elétrodo negativo.

e Injecdo de fluido secundaria

o Injecdo de fluido secundaria — nesta fase é reabastecido o eletrdlito e
aumentada a quantidade residual de eletrélito dentro da célula da bateria
para prolongar a sua vida util.

e Formagio / Capacidade de fixagdo
o Formacdo - a bateria é carregada pela primeira vez, sendo que o material
ativo da bateria de litio é ativado, formando uma pelicula de interface
eletrdlito sélido estavel.

e Selagem / Soldadura / Inspegdo de hélio

o Selagem e soldadura — E efetuada a selagem completa da célula, através de
um processo térmico e de soldadura;

o Inspecdo de hélio — através de um espectrometro de massa de hélio sdo
detetadas eventuais fugas;

11
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Repouso a temperatura ambiente 1 (antes do DCR!) — consiste no
arrefecimento do nucleo para ficar a temperatura ambiente para assegurar
que o teste DCR ndo é afetado pela temperatura e polarizagao;

Teste DCR — nesta fase é feito um teste de descarga (ou carga) de corrente
elevada de curta durac3o, para obter a resisténcia interna DC? do nucleo
para a classificacdao do desempenho elétrico;

e Teste de OCV3 / triagem — consiste no processo de teste da tensdo da célula em
circuito aberto, e divide-se nas seguintes fases:

o

Repouso a alta temperatura 2 (antes do OCV) — nesta fase é feito mais uma
vez um teste de descarga (ou carga) de corrente elevada de curta duragao
para obter a resisténcia interna DC do nucleo para a classificacdo do
desempenho elétrico;

Repouso a temperatura ambiente 2 (antes do OCV1) — esta fase tem como
objetivo arrefecer o nucleo a temperatura ambiente para evitar que o teste
OCV1 seja afetado pela temperatura;

Teste OCV1 — consiste em testar a tensdo em circuito aberto, a resisténcia
interna AC* e a tensdo de caixa do nucleo para a classificacdo do
desempenho elétrico;

Repouso a temperatura ambiente 3 (antes do OCV2) — consiste em testar a
tensdo em circuito aberto, a resisténcia interna AC e a tensdo de caixa do
nucleo para a classificagdo do desempenho elétrico;

Teste OCV2 — esta fase serve para testar a tensdao em circuito aberto, a
resisténcia interna AC e a tensao de caixa do nucleo para a classificagdo do
desempenho elétrico;

Triagem — corresponde a ultima fase e consiste em testar a tensdo em
circuito aberto, a resisténcia interna AC e a tensao de caixa do nucleo para
a classificacdo do desempenho elétrico.

Como se pode verificar, a fase de testes inicia-se apds a fase de selagem e soldadura, e
é constituida por periodos de repouso das células alterados com os diversos testes de
resisténcia e capacidade.

ApOs esta fase de testes as células (produto intermédio) passam para um armazém —
W2 — Armazém de Produtos Médios - no qual ficam em repouso e sdo sujeitas a testes

finais:

1 DRC - Discharge Capacity Retention

2DC - teste de carga que aplica uma corrente de descarga para a bateria enquanto mede a queda de tensdo
3 0CV - Open Circuit Voltage

4 AC — teste de condutividade - Método que mede as caracteristicas eletroquimicas da bateria

12
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e Envelhecimento de células no armazém de produto acabado - apds o teste, as
baterias devem ser colocadas em armazém de acordo com os requisitos de
projeto;

e OCV3/ACR3/Teste de tensio entre catodo e recipiente OCV3 - Teste de tens3o,
resisténcia interna, e tensao lateral.

2.14 M4 - EMBALAGEM

Nesta unidade de producdo sdo feitos os ultimos testes as células, antes do seu
embalamento. Daqui seguem para expedicdo.

e Carregamento e Teste - ajuste da voltagem da bateria ao pedido do cliente;

e Embalamento - Pelicula azul — é utilizado um dispositivo de embalagem
(envelope) para colar a pelicula de isolamento exterior.

2.15 M5 - PRODUCAO DE INVOLUCROS DE ALUMINIO

No edificio M5 sdo produzidos os invélucros de aluminio das células de baterias, ou seja,
a caixa metdlica exterior. Este processo encontra-se divido em 5 fases:

1) Alimentagdo;

2) Carregamento;

3) Concegdo;

4) Limpeza;

5) Inspeg¢do e Embalamento.

As etapas Alimentag¢do e Carregamento iniciam-se com a prepara¢do do material. As
bobinas de aluminio sdo desenroladas com o auxilio de desenrolador e posteriormente
é realizada uma inspe¢dao manual a superficie das folhas de aluminio. Estas sdo
transportadas, automaticamente, para a maquina de conce¢do, com o auxilio do
desenrolador.

Na fase de Concecdo, as folhas de aluminio sdo moldadas em pecas especificas, com
grande precisdo, de acordo com o modelo da célula. Durante o processo é necessario o
uso de produtos quimicos que promovam a lubrificacdo, como por exemplo 6leos. Esta
fase do processo consiste em 9 etapas:

1) Blanking;
2) Primeira pré-formagao;
3) Segunda pré-formacao;

13
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Apds a concegdo das pecgas de aluminios, estas seguem para a fase de Limpeza, com o
objetivo de remover os excedentes dos lubrificantes e particulas. As pecas passam por
9 cubas de tratamento, que se encontram dentro de um equipamento fechado.

Na cuba n.2 1 é realizado o desengorduramento das pecas com um solvente de
hidrocarboneto — RENOCLEAN MVS 8016. Nas cubas n.2 2, 3 e 4, é efetuada a remocao
de depdsitos de carbono, em que é utilizado o RENOCLAEN MTS 7001. De seguida, as
pecas passam pela cuba n.2 5, que corresponde a lixiviacdo. O processo de
desengorduramento com o RENOCLEAN MVS 8016 é repetido nas cubas n.2 6 e 7. Apds
estas etapas, as pegas seguem para as cubas de secagem. O Quadro 2.1 apresenta as
caracteristicas de cada cuba e os produtos que sdo utilizados em cada uma.

Quadro 2.1. Caracteristicas das cubas de tratamento

CUBAS DE VOLUME GEOMETRICO PRODUTOS
TRATAMENTO ETAPA DE PROCESSO DE CADA CUBA (M?3) UTILIZADOS
RENOCLEAN MVS
1 Desengorduramento 0.8 3016
5 Remocdo de depdsitos 0.8 RENOCLEAN MTS
de carbono 7001
3 Remocdo de depdsitos 08 RENOCLEAN MTS
de carbono 7001
4 Remocdo de depdsitos 08 RENOCLEAN MTS
de carbono 7001
N3do utiliza
5 Lixiviagdo 0.8 produtos quimicos
liquidos
RENOCLEAN MVS
6 Desengorduramento 0.8 8016
RENOCLEAN MVS
7 Desengorduramento 0.8 8016
N3ao utiliza
8 Secagem 0.7 produtos quimicos
liquidos

14



QUADRANTE

)
A

cobq

Portugal

T2022-519-MD-PCIP

Licenciamento Ambiental
Memoéria Descritiva

CUBAS DE VOLUME GEOMETRICO PRODUTOS
TRATAMENTO ETAPA DE PROCESSO DE CADA CUBA (M3) UTILIZADOS
N3do utiliza
9 Secagem 0.7 produtos quimicos
liquidos

O solvente de hidrocarboneto utilizado neste processo é utilizado apenas para a limpeza
da superficie dos produtos, e ndo na limpeza dos equipamentos. Apds a sua utilizacao,
o solvente é encaminhado e armazenado para o tanque de regeneracdo, onde é
reciclado através de destilagcdo. Este processo de recuperacao de solvente é feito na
prépria maquina de lavagem. Posteriormente é bombeado automaticamente para o seu
tanque de armazenamento inicial, para ser reintroduzido no processo de lavagem.

Sao também produzidas pequenas quantidades de liquidos residuais que sdo enviados
para um operador de gestdo de residuos devidamente licenciado.

O processo de limpeza origina a emissdo de Compostos Organicos Volateis (COV), que
sdo tratadas com recurso ao uso de sistemas de tratamento de emissGes de gases.

Apds a etapa de limpeza, o invdlucro de aluminio é conectado ao disco de rutura
(dispositivo de seguranca). De seguida, é realizada uma nova inspec¢do, com o intuito de
verificar a qualidade da superficie dos invdlucros de aluminio.

A resisténcia a pressdo é verificada através do uso de teste de hélio, e a qualidade da
superficie é certificada com o auxilio de um robot “CCD”. O robot CCD utiliza 2 esta¢des
para fundo interno, 3 esta¢des para superficies internas com grandes dimensdes, 4
estacdes para extremidade interna, 5 estagGes para a boca, 6 estages para superficies
internas com pequenas dimensdes e 7 estagBes para canto inferior interno e
extremidades.
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ATIVIDADES AUXILIARES

Além do processo de producdo de baterias, para assegurar o ambiente de producao,
existem servicos de apoio incluindo, entre outros, os seguintes: producdo de azoto,
sistema de arrefecimento de dgua e torre de arrefecimento, sistema de caldeira a 6leo
para transferéncia de calor, sistema de caldeira a vapor, desumidificador, sistema de
agua quente e sistema de extracdao de gds. A memdria descritiva e justificativa da
Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais é apresentada no documento “Meméria
Descritiva — ETAR” submetido em anexo ao formuldrio de Licenciamento Unico
Ambiental (LUA).

DESCRICAO DO SISTEMA DE FORNECIMENTO E PURIFICAGAO DE NMP

O sistema de fornecimento e purificacdo de NMP, localizado na area do edificio N1,
destina-se a purificar os residuos de NMP e a fornecer NMP purificado aos
equipamentos do processo (M1). Este sistema assume especial importancia pois
permite através de uma recirculacdo de NMP promover a sua recuperacao.

Este constitui uma performance package — o sistema de fornecimento e purificagdo de
NMP é concebido e fornecido por um fornecedor especializado. Este pacote inclui os
seguintes subsistemas:

e O sistema de armazenamento de residuos de NMP e NMP purificado

e Osistema de descarga de camido-cisterna de NMP puro

e Sistema de purifica¢do de residuos de NMP

e Sistema de tubagem de distribuigdo

De notar que o NMP puro (adquirido e fornecedor por camido-cisterna) pode ser
misturado como o NMP purificado.

DESCRICAO - PURIFICACAO DE LiQUIDOS RESIDUAIS NMP
O NMP excedente dos processos é captado e encaminhado para um tanque de
armazenamento. O liquido residual proveniente do tanque de armazenamento é sujeito
a um processo de destilagao continua, de torre dupla, com alimentac¢do em fase gasosa,
sendo:

e Evaporado, com o objetivo de remover impurezas sélidas vestigiais;

e Destilado, com o objetivo de remover a humidade.

A remocdo das impurezas dos componentes pesados resulta num produto final de NMP,
tal como se observa na Figura 2.2.
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Figura 2.2. Diagrama esquematico do fluxo do processo de purificagdo e regeneragao de

liquidos residuais.

O processo representado na figura anterior apresenta varias etapas, tais como:

1)

2)

3)

Vaporizagao grosseira - A mistura NMP - dgua do tanque de alimentacdo é
bombeada para o topo da coluna de evaporagdo, sob uma temperatura de 105
°C. O NMP/agua entra na torre de desidratagdo sob forma gasosa e as impurezas
solidas soluveis no liquido residual sdo bombeadas do fundo do evaporador para
o evaporador da unidade de evaporagao.

Desidratagdo - O NMP/agua gasosa entra na torre de desidratacdo, separada por
uma torre de desidrata¢do a -90kpa e 128 °C. A agua é descarregada do topo
desta torre, condensada pelo condensador e bombeada para a unidade de
tratamento de gas residual do dispositivo, para uso como um absorvedor de gds
residual da bomba de vacuo. O NMP e impurezas de componentes pesados sdo
bombeados do fundo da torre de desidratagdo para a torre do produto.

Destilacdo - O NMP desidratado entra na torre do produto e é realizada uma
destilacdo a -98kpa e 128 °C. O produto acabado de NMP é recolhido da linha
lateral da torre do produto, arrefecido e, em seguida, recolhido no tanque de
transferéncia do produto. Os produtos ndo qualificados (que contenham uma
peque-ma quantidade de dgua) sdo descarregados do topo da torre do produto,
condensados e devolvidos a unidade de vapor grosso. A fragdo pesada é entdo
bombeada para fora do fundo da torre de produtos e enviada para a unidade de
evaporacao dupla.

18



cobq

QUADRANTE Portugal

T2022-519-MD-PCIP

Licenciamento Ambiental
Memoéria Descritiva

4) Evaporagao dupla - Os materiais do fundo do tanque de vapor grosseiro e do

fundo da torre do produto também contém alguma quantidade de NMP. Apds
serem aquecidos pela caldeira de recuperagdo, os componentes volateis sdo
descarregados do topo da torre, condensados e, em seguida, incorporados ao
liguido da matéria-prima e enviados para a unidade de vaporizacdo. O residuo
da evaporacdo é descarregado, embalado e, em seguida, incorporado no residuo
de revestimento de elétrodo positivo para encaminhamento para destino final
adequado.

5) Tratamento do gas residual - O gas residual que contém NMP proveniente da

bomba de vacuo é recolhido no tanque de reserva de gas residual e introduzido
na torre através de uma ventoinha de tiragem induzida. As aguas residuais da
unidade de desidratacdo sdo sujeitas a transferéncia de calor e massa no interior
da torre e, finalmente, sdo encaminhadas para a ETAR. O processo de
transferéncia de calor e massa ocorre através do contacto em contracorrente,
no qual os componentes volateis na fase liquida entram na fase gasosa,
engquanto os componentes nao volateis na fase gasosa entram na fase liquida.
Por conseguinte, podem obter-se componentes volateis quase puros no topo da
torre e componentes ndo volateis quase puros na base da torre.

Ao longo do processo de purificacdo e reciclagem de NMP, existem sistemas de
exaustdo que sdo utilizados para remover gases de exaustdo de fontes de
equipamento ou de fontes potenciais. As fontes de contaminacgdo incluem:

O ar de exaustdo NMP de alta concentragao gerado pelo processo de
revestimento positivo M1, que precisa de ser reciclado e utilizado.

O ar de exaustdo de baixa concentracdo de NMP gerado pelo processo de
revestimento negativo M1, que precisa de ser tratado e descarregado.

O ar de exaustdo NMP de baixa concentracdo gerado pelo processo de forno
negativo M1 e segunda fenda, que deve ser tratado e descarregado.

Estes sistemas sdo compostos pelos seguintes elementos:

M1 Sistema de tratamento dos gases de escape NMP do revestimento positivo

o Os gases de escape que contém NMP a cerca de 120 °C sdo transportados
para o dispositivo de recuperacdo de calor através da ventoinha de escape,
e a temperatura é reduzida para cerca de 60 °C. O lado quente do
permutador de calor flui para o arrefecedor de superficie. Na primeira fase,
a troca de ar de exaustdo com a agua de arrefecimento faz co que a
temperatura seja reduzida para cerca de 40 °C. Na segunda fase, a troca de
ar de exaustdo com a agua gelada, faz com que a temperatura seja reduzida
para cerca de 15 °C - a maior parte do gas NMP é condensada. Cerca de 90-
95% do gas retorna ao forno da maquina de revestimento, através do
dispositivo de recuperagdo de calor. E cerca de 5-10% do gas é transportado
para a torre de absorg¢do ou rotor através da ventoinha de escape.
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o O NMP é conduzido para o dispositivo de recuperacdo - a eficiéncia de
recuperacgao pode atingir mais de 99%.

o As temperaturas do ar de retorno tratado e do ar tomado s3o trocadas no
permutador de calor. A temperatura do ar de retorno é aumentada e
enviada de volta para o forno de revestimento.

o 90-95% dos gases de escape sdo tratados e reciclados. 5-10% do volume de
ar de exaustdo necessita de ar de compensacao.

e M1 Sistema de tratamento dos gases de escape NMP do revestimento negativo

o Os gases de escape que contém NMP a cerca de 120 °C sdo transportados
para a torre de absorcdo através do exaustor e estdo em contacto com o
liguido de absorg¢do em circulacdo no forno em circulagdo na da torre de
absorg¢do primaria. O NMP no gds é absorvido pelo liquido de absorcao em
circulacdo e a concentragdo na fase gasosa é reduzida, entrando depois na
torre de absorcdo secunddria. Na torre de absor¢do secundaria, o gds e o
liguido de absorcdo circulante secunddrio estdo em contacto em
contracorrente. O NMP no gas é absorvido pelo liquido de absorgdo
circulante e a concentragao é ainda mais reduzida, enquanto o calor no gas
é transferido para o liquido de absorcao circulante e arrefecido, e apds o
tratamento de absor¢cdo em duas fases, os gases de escape finais satisfazem
0s requisitos;

o O NMP é conduzido para o dispositivo de recuperagdo - a eficiéncia da
recuperagao pode atingir mais de 99%;

o 90-95% dos gases exaustos sdo tratados e reciclados. 5-10% do volume de
ar de exaustdo necessita de ar de compensacao;

o O ar fresco e a exaustdao passam no permutador de calor, e a temperatura
do ar fresco é aumentada e enviada de volta para o forno de revestimento.

e Sistema de tratamento dos gases de escape NMP do segundo forno de fenda
M1

o Osgases de exaustdo que contém NMP a cerca de 120 2C sdo transportados
para a torre de recuperacgao de calor através do ventilador de exaustdo. A
temperatura desce para cerca de 60 2C e o lado quente do quente do
trocador de calor flui para o resfriador de superficie. Numa primeira fase, o
a troca do ar de exaustdo com a agua de resfriamento e a temperatura
diminui para cerca de 40 2C. Numa segunda fase, o ar de exaustdo troca
com a agua refrigerada, e a temperatura diminui para 15 2C. Todo o gas é
transportado para a torre de absor¢do ou rotor através do exaustor e o gas
de exaustao final cumpre com os requisitos.
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o O NMP é conduzido para o dispositivo de recuperacdo, e a eficiéncia da
recuperacgao pode atingir mais de 99%;

o E necessario 100% de exaustdo e 100% de ar de compensagao;

o Todo o ar fresco é tratado por uma UTA e enviado de volta para a interface
de ligacdo do ar de compensacdo da cabeca do forno.

Pecas de substituicao e reparagao

o Os ventiladores de exaustdo estdo dispostos em locais onde o chdo ou o
teto sdo facilmente acessiveis;

o Existe uma porta de amostragem no topo da chaminé que alimenta uma
plataforma de detecdo de gases de escape para a chaminé de escape ou
chaminé de exaustdo. Esta também equipada com uma escada rebativel.

2.1.6.2 UNIDADE DE PRODUCAO DE AZOTO

A producdo de azoto no estabelecimento nas quantidades previstas é realizada apenas
pela necessidade e exigéncia do processo produtivo, que exige um nivel de pureza
bastante elevado. A fabrica ndo tem como objetivo a producdo de azoto, mas este
apenas é mais uma utilidade (utility) para o processo produtivo.

O Azoto a entregar aos pontos de consumo é designado como Azoto Puro/Purificado
(PN2).

Designa-se por Azoto “Geral” (GN2) o é produzido pelo gerador (antes do purificador).
Este é produzido a partir de ar seco que por sua vez produzido/alimentado pelo sistema
de produgdo de ar comprimido (CDA-Compress Dry Air) da fabrica.

Apos esta fase, existe um estagio adicional em que o GN2 é purificado (através de um
sistema de purificador), resultando no designado PN2. Este que serd distribuido aos
pontos de consumo na fabrica por uma rede de tubagem adequadamente dimensionada
e estabelecida (e.g. consumidores do processo como equipamentos, ferramentas,
laboratdrio, entre outros).

No projeto estdao previstas unidades num regime de N+1, de modo que uma unidade
esteja em standby, como redundancia, para eventos de manutenc¢do ou caso ocorra
alguma falha de uma outra unidade do sistema. Estdo previstos 5+1 geradores e 5+1
purificadores.

Foram considerados dois vasos reservatérios para fazer face a transientes no consumo
e para proporcionar estabilidade na producao de azoto.

A qualidade e as caracteristicas necessarias do azoto purificado sdo apresentadas no
Quadro 2.2.
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Quadro 2.2. Caracteristicas do PN2

PN2 ESPECIFICACOES
Pureza 99.999%

Ponto de orvalho a <-40°C

pressdo producdo

Ponto de orvalho <-509C

CO2 60 — 80 ppm (v/v)
(0]] <10 ppm (v/v)
Particulas <10 pcs/L (1 um)
Pressdo 5,3 bar(g)

A capacidade global de produc3o de PN2 sera de aproximadamente 3200 Nm?3/h.

Ambos os equipamentos, de produgao e de purificacdo do azoto, utilizardo a tecnologia
de Adsorcdo com “comutacdo/modulacdo” de Pressdo (PSA - Pressure Swing
Adsorption).

TECNOLOGIA DE ADSORGCAO PSA

A tecnologia de adsorg¢do por swing de pressdo (PSA) é um processo utilizado para a
producdo de nitrogénio (ou azoto) a partir do ar. O processo envolve a utilizacdo de leito
de adsorvente para separar o azoto dos outros gases presentes no ar. A producao de
azoto pelo processo de adsor¢do PSA ocorre em varias etapas:

e O ar ambiente é comprimido por um compressor de ar, apds uma limpeza
preliminar no pré-filtro, o ar comprimido é subsequentemente seco por um
secador por refrigeragao e purificado por um filtro secunddrio e, em terceiro
lugar, por um filtro de carvdo ativado para garantir um ar qualificado para a
adsorc¢do. Ou seja:

o Oarambiente é comprimido para uma pressao mais elevada, aumentado o
numero de moléculas de azoto no volume do reservatdrio;

o Antes de entrar no leito de adsorvente, o ar é pré-tratado para remover
impurezas, como particulas sélidas e humidade. Isso é feito através de
filtros e secadores de ar.

e Oarpré-tratado é direcionado para o leito de adsorvente. O leito de adsorvente
contém materiais adsorventes, como um filtro molecular de carbono ativado
(CMS — Carbon Molecular Sieve), que possuem afinidade pelo nitrogénio.
Durante a adsor¢do, o oxigénio, e didxido de carbono sdo adsorvidos pelo
adsorvente, enquanto que o azoto passa através do leito;
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O ar comprimido purificado é entdo enviado para um reservatorio para
compensar o fluxo de ar e a flutuacdo de pressdo, o ar comprimido vai entao
para a torre de adsorcdao que contem um filtro fisico molecular de carbono
ativado (CMS). Para obter um fluxo continuo de gas de produto, é fornecido um
gerador de azoto com dois recipientes/vasos com esse material de filtragem
fisica molecular de carbono ativado (CMS);

Antes de ser atingida a pressdo de equilibrio no topo do leito de adsorc¢ao, o
fornecimento de ar é interrompido e, assim, evita-se uma fuga de azoto. Os
recipientes de cada gerador sdo carregados alternadamente, produzindo assim
azoto. Se um adsorvente for carregado, o outro adsorvente é simultaneamente
regenerado por diminuicdo da pressdo (dessorcdo). Antes da adsor¢do e da
dessorcao, tem lugar uma equalizacdo da pressdo no sentido oposto ao do fluxo,
pelo que o recipiente regenerado é pré-carregado com um gas pobre em azoto;

Apds a subsequente equalizacdo da pressdo, o recipiente serd regenerado
(dessorvido). A diminuicdo da pressdo (despressurizacdo) necessaria para a
regeneracao é obtida através da ventilagdo para a atmosfera;

O azoto que sai dos adsorventes passa, através de uma valvula de controlo, para
o reservatério de azoto (coletado), que compensa o fluxo varidvel durante a
mudanca de instalagGes, de modo a permitir um fornecimento continuo de
azoto. Além disso, a pureza do azoto, que se altera durante a fase de adsor¢ao,
é igualada neste recetor de azoto;

Esse processo de alternancia entre adsor¢do e desadsorgdo sob diferentes
pressdes é conhecido como swing de pressao;

A pureza do azoto produzido serd monitorizada continuamente por meio de um
analisador de oxigénio residual. Assim que o teor de oxigénio residual exceder
um limite pré-definido, a linha de produgdo sera desligada e o azoto produzido
serd expelido para a atmosfera. Entretanto, o sistema tentara restabelecer as
condigdes originais do processo;

A comutacdo dos adsorventes, bem como o controlo automatico completo da
instalacdo, é efetuada por sistemas de controlo elétricos, incluidos no painel de
controlo do gerador de azoto. A produgdo de nitrogénio serd ligada e desligada
automaticamente de acordo com o perfil de consumo de nitrogénio;

Na producdo de azoto pelo processo de adsor¢do PSA, a eficiéncia e a
seletividade da adsorcao sao determinadas pelos materiais adsorventes, pelo
tempo de adsor¢ao, despressurizacdao, bem como pela pressdao de alimentacao
e a temperatura do processo. Esses parametros sdo ajustados para atingir a
producdo desejada de azoto com a pureza necessaria.
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PROCESSO FiSICO DE ADSORGAO

A producdo de azoto pela tecnologia de adsor¢do por pressdo swing (PSA) envolve um
processo fisico de separacdo de gases, sem reagées quimicas.

Quando o ar comprimido e pré-tratado é forcado a interagir fisicamente com o material
do leito adsorvente, que tem estruturas porosas e/ou propriedades de adsorc¢io
seletivas pelo oxigénio.

E importante observar que, durante todo o processo de PSA, ndo s3o empregues
reagentes quimicos, ndo ocorrem reagdes quimicas e nenhum produto quimico é
consumido ou produzido. Toda a separacgdo é baseada nas propriedades fisicas dos gases
e do material do leito adsorvente (e.g. CMS).

Portanto, podemos concluir que a producdo de azoto pela tecnologia PSA ndo envolve
processos quimicos, mas apenas fisicos.

Gas Out = N2

AIRIN =Nz + 02

Figura 2.3. Separacao fisica — Adsorgdo.
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2.2 IMPLANTACAO NO TERRENO

O Quadro 2.3 apresenta as areas que serao ocupadas pelo projeto.

Quadro 2.3. Areas do projeto

Area total 919.143,65 m?
Area coberta 224.640,85 m?2
Area impermeabilizada n3o

337.694.96 m?
coberta

Area ndo impermeabilizada nem 356.815,00 m?

coberta
Area edificada 373.714,88 m?
2.3 CAPACIDADE INSTALADA E PRODUCAO ANUAL DE PRODUTO ACABADO

A CALB, como ja referido, encontra-se abrangida pelo Decreto-Lei n.2 124/2013, 30 de
agosto, que estabelece o Regime de Emissdes Industriais (REI) aplicadvel a Prevencdo e
Controlo Integrados de Poluicdo (PCIP), designadamente pelas seguintes categorias do
Anexo | do referido Diploma:

e 1.1. Queima de combustiveis em instalagGes com uma poténcia térmica nominal
total igual ou superior a 50 MW;

Capacidade Instalada:

Quadro 2.4. Capacidade instalada dos equipamentos

EQUIPAMENTO POTENCIA TERMICA NOMINAL
(Kw)

Caldeira a vapor 9800

Caldeira a vapor 9800

Caldeira a vapor 9800

Caldeira a vapor 9800

Caldeira a vapor 9800

Caldeira a vapor 9800

Caldeira de 6leo térmico 11650

Caldeira de 6leo térmico 11650

Caldeira de 6leo térmico 11650

Caldeira de 6leo térmico 11650

Caldeira de 6leo térmico 11650

Gerador de emergéncia 800

Poténcia térmica nominal total (MW) 117.85
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O projeto terd equipamentos de queima de combustiveis com uma poténcia térmica
nominal de 117.05 acima do limiar de 50 MW, estando assim abrangido pela atividade
1.1 do RIPCIP.

e 6.7 Instalacdo de tratamento de superficie de matérias, objetos ou produtos,
que utilizem solventes organicos, nomeadamente para operacdes preparacao,
impressao, revestimento, desengorduramento, impermeabilizacdo, colagem,
pintura, limpeza ou impregnacao com um solvente organico, com uma
capacidade de consumo superior a 150 kg de solventes por hora ou a 200 t por
ano;

O projeto tera um consumo de solventes orgénicos no valor de 3535.75 kg/h e de
30994.74 ton/ano.

Os calculos referentes a capacidade instalada desta categoria encontram-se no Anexo I.

O projeto apresenta uma capacidade instalada de 427.050.00 células/ano e prevé a
producdo didria de 23.400 células /dia numa linha de producdo.

Considerando as cinco (5) linhas de producdo previstas:

Equacdo 2.1. Capacidade instalada

23.400 X 5 X 365 = 427.050.00 células/ano

2.4 REGIME DE FUNCIONAMENTO E N.2 DE TRABALHADORES

A CALB vai empregar 1800 trabalhadores, e ira funcionar num regime, previsto, de 3
turnos didrios, durante 330 dias. Dos 1800 trabalhadores, 1679 correspondem a
producdo e 121 a area administrativa. No total, serdao contratados 582 mulheres e 1269

homens.
Quadro 2.5. Nimero de trabalhadores associados a area fabril
SETOR/AREA MULHERES HOMENS
Area Fabril 512 1167
Area Administrativa 70 51
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CONSUMOS

CONSUMOS DE AGUA

O abastecimento de agua serd assegurado pela entidade gestora responsavel pelo
sistema de abastecimento de dgua de Santo André, Aguas de Santo André, S.A (AdSa),
tanto para dguas industriais, como para dguas para consumo humano. A dgua que sera
utilizada para o processo industrial tera origem na albufeira de Morgavel, situada em
Sines. A dgua potdvel terd origem em captacdes subterraneas pertencentes a entidade
gestora AdSA. A entidade promovera a extensdo das redes de agua existentes nas
proximidades, a cerca de 700 m até as imediacGes da unidade industrial.

Estima-se um consumo de 2082600 m?3/ano destinado para d4gua industrial,
nomeadamente para operacdes, processo industrial e arrefecimento, e um consumo de
156000 m3/ano, destinado para consumo humano, nos escritdrios, cantina e higiene
seguranga.

N3o esta prevista a implantacdo de captacdes de dguas subterraneas na drea de
implantacdo do projeto.

CONSUMOS DE ENERGIA

Estd prevista a implementagao de uma UPAC, constituida por sistemas de produgao de
energia solar fotovoltaica, nomeadamente na cobertura dos edificios, que assegurarao
uma parte do consumo de energia. A capacidade instalada da UPAC sera cerca de 18
MW,

A CALB assegurard que toda a energia utilizada na fabrica serd maioritariamente
proveniente de energias renovaveis, quer pela aquisicdo da mesma com garantias de
origem dos comercializadores, quer pela promoc¢do de projetos de renovaveis nas
imediacGes, ou aquisicdo de energia através de Power Purchase Agreement (PPA). Esta
previsto um consumo anual de 450000000 KWh.

No que diz respeito ao consumo de gds natural, estd prevista a sua utilizagdo no sistema

de caldeira a vapor especial e no sistema de caldeira a 6leo para transferéncia de calor.
Prevé-se um consumo anual de 75000000 m3,

Quadro 3.1. Consumos anuais de energia

FONTE DE ENERGIA CONSUMO ANUAL (TEP/ANO)
Energia elétrica 96750
Gas natural 67883.3
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No que diz respeito a implementacdo de medidas de racionalizacdo energética
decorrentes da normativa ISO 50001, sdo incluidas as seguintes:

e Monitorizagdo e registo continuos dos consumos energéticos com recurso a um
controlo efetivo dos processos;

e Estabelecimento de indicadores de performance no ambito de uma forte
componente de comunicac¢do e sensibilizacdo no sentido do envolvimento dos
colaboradores;

e Acdes de benchmarking no sentido da aferi¢do dos indicadores de performance;

e Auditorias técnicas independentes;

e Definicdo de objetivos de otimizagdo bem como de agbes preventivas e
corretivas.

Serdo também implementadas as seguintes medidas especificas:

e Controlo e reducdo dos tempos de operagao ao estritamente necessario;

e Otimizacdo do isolamento de condutas e tubagens de frio ou calor para
minimizac¢do das perdas térmicas e/ou de pressio;

e Otimizacdo das redes de distribuicdo, sistemas, processos e equipamentos
associados por forma a reduzir perdas funcionais;

e Uso de fontes de energia mais sustentaveis e sistemas de recuperacgdo de
energia no sentido do aumento da eficiéncia do processo;

e Selegdo de equipamentos com classificagdao energética elevada, provenientes
de tecnologias de fabrico ecodesign, e seu acionamento com recurso a métodos
gue permitam o controlo de velocidade para o caso da opera¢do de maquinas
rotativas;

e Privilégio na utilizacdo de iluminagdo natural e utilizacdo de dispositivos de
controlo automatico da iluminacgao artificial;

e Acdes regulares de inspeg¢do e de manutengao.

CONSUMO DE MATERIAS-PRIMAS E PRODUTOS QUiMICOS

Os produtos quimicos utilizados no processo produtivo serdo rececionados e
armazenados no edificio M1, nomeadamente em locais destinados ao armazenamento
de matérias-primas e produtos quimicos, e no armazém H1, destinado ao
armazenamento de produtos quimicos. Serdo acondicionados em locais apropriados,
organizados sob paletes, devidamente rotulados e identificados.

Estima-se o consumo de cerca de 100000 toneladas por ano de matérias-primas e

159413 toneladas por ano de produtos quimicos, incluindo os de producgdo e ndo
producao.
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Quadro 3.2. Consumos anuais, capacidades de armazenamento, locais de utilizacdo e de
armazenamento de matérias-primas que serao utilizados nas instalagées da CALB

a EDIFICIO - LOCAL DE CONSUMO CAPACIDADE DE
MATERIAS-PRIMAS PROCESSO ARMAZENAMENTO ANUAL ARMAZENAMENTO
Separador de ceramica - M2 M1 1526000000 7090909 m?
PVDF m
Separador de ceramica-
polimetil M2 M1 ;526000000 7090909 m?
metacrilato/poliestireno
Agua pura M4 10500 Ton 477.272 Ton
Fita adesiva M2 M1 ;3;7000000 1681.818 Ton
Bobinas de aluminio M5 M5 16380 Ton 491 Ton
Filme M5 M5 0.4 Ton 0.05 Ton
Conjunto de tampa positiva
anel de vedacgdo de borracha | M2 M1 39000000 1772727 pegas
. pegas
Viton
Conjunto da tampa positiva - 39000000
vedacio EPDM M2 M1 pecas 1772727 pegas
Conjunto da tampa negativa - 39000000
M2 M1 1772727
anel de vedagdo EPDM pecas pecas
Conjunto da tampa negativa - 39000000
M2 M1 1772727
anel de veda¢dao EPDM pecas pecas
11
Pelicula de protecdo celular M2 M1 m 000000 500000 m
Tampdes de vedagdo do M3 M1 39000000 1772727 pecas
processo pegas
Pregos de vedagao M3 M1 39000000 1772727 pegas
pegas
39000000
Tampa do prego de vedagao M3 M1 pecas 1772727 pegas
. - , 39000000
Placa de isolamento positivo | M4 Armazém geral pecas 1772727 pegas
. . . 39000000
Placa de isolamento negativo | M4 Armazém geral pecas 1772727 pegas
Fllmv.e deNprodut;ao de M4 Armazém geral 39000000 1772727 pegas
ventilagdo pegas
Invélucros de Aluminio M4 Armazém geral 222:?000 1772727 pegas
Papel de etiqueta M4 Armazém geral 222:?000 1772727 pecgas
Pelicula azul M4 Armazém geral 2900000 m? | 131818 m?
Pelicula UV azul M4 Armazém geral 2900000 m? | 131818 m?
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Quadro 3.3. Consumos anuais, capacidades de armazenamento, locais de utilizagao e de
armazenamento de produtos quimicos que serao utilizados nas instalagées da CALB

] EDIFiCIO - LOCAL DE CONSUMO | CAPACIDADE DE
PRODUTOS QUIMICOS PROCESSO ARMAZENAMENTO ANUAL ARMAZENAMENTO

Boemite M1 M1 55Ton 2.50 Ton
Fluoreto de Polivinilideno

M1 M1 700T 1.82T
(PVDF) 00 Ton 31.82 Ton
N-metilpirrolidona (NMP) M1 M1 21500 Ton 977.27 Ton
Oxido de Litio Niguel M1 M1 42000 Ton | 1909.09 Ton
Cobalto Manganato
CNT Condutive Past (Carbon M1 M1 6500 Ton 295.45 Ton
nanotube a)
CNT Condutive Past (Carbon M1 M1 5400 Ton 245.45 Ton
nanotube b)
CNT Condutive Past (Carbon M1 M1 1830 Ton 83.18 Ton
nanotube c)
Fosfato de ferro de litio M1 M1 30000 Ton | 1363.64 Ton
(LFP)
Grafite condutiva M1 M1 310 Ton 14.09 Ton
Grafite M1 M1 14100 Ton 640.91 Ton
Oxido de silicio M1 M1 1240 Ton 56.36 Ton
B301-ag Binder (Alcool M1 M1 2900 Ton 131.82 Ton
polivinilico)
B201-bm-1100h M1 M1 3400 Ton 154.55 Ton
(Poliacrilico)
C2H204 (6xido oxalico) M1 M1 44 Ton 1.5Ton
PVP (polivinil pirrolidona) M1 M1 65 Ton 2 Ton
Nitrile rubber A901 M1 M1 356 Ton 16.18 Ton
Acido Poliacrilico A1001 M1 M1 373 Ton 16.95 Ton
Carbonato de propileno M1 M1 292 Ton 13.27 Ton
C:lar?ommetllcelulose de M1 M1 95 Ton 4.318 Ton
sodio
Latex f:ie copol.lmero de M1 M1 1100 Ton 50 Ton
butadieno-estireno
Eletrdlito M3 H1 17200 Ton 540 Ton
Washing solvent -
Renoclean MTS 7001 M3 M3 1584 Ton
Washi vent 130 Ton

ashing solvent -

RENOCLEAN MVS 8016 M>5 M> 2736 Ton
Azoto M5 M5 33 Ton 1.4 Ton
Hélio M5 M5 32 Ton 1.4 Ton

M1
Alcool etilico M2 H1 30 Ton 3 Ton

M3

M4
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p EDIFICIO - LOCAL DE CONSUMO CAPACIDADE DE
PRODUTOS QUIMICOS PROCESSO ARMAZENAMENTO ANUAL ARMAZENAMENTO
M1
. . M2
Carbonato de Dimetil (DMC) M3 H1 30 Ton 3 Ton
M4
Folhas de Aluminio M1 M1 2650 Ton 120.45 Ton
Folhas de Cobre M1 M1 3400 Ton 154.545 Ton
Oleo Base e Aditivos (graxa) | Diversos locais | H1 2 Ton 1Ton
OIQ(_) Base e Aditivos (agente Diversos locais | H1 4 Ton 1Ton
de limpeza)
Oleo da Bomba de Vécuo Diversos locais | H1 2 Ton 1Ton
Oleo de Transferéncia de Diversos locais | - 70 Ton )
Calor
imi 3 L1
PrOdUt?S quimicos rja.o Diversos locais 99 Ton 7.54 Ton
producdo - Laboratdrio T1

4 EMISSOES

4.1 Acuas ResIDUAIS
Estd prevista a implementacdo de uma rede separativa das dguas residuais domésticas,
aguas residuais industriais e aguas pluviais.

A unidade fabril terd uma Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI),
onde os efluentes industriais, resultantes da atividade industrial, serdo tratados.
Posteriormente, os efluentes serdo descarregados no sistema publico municipal da
Aguas de Santo André (AdSA) e consequentemente encaminhados para a ETAR de
Ribeira de Moinhos, cumprindo com os parametros estipulados pela entidade gestora.

As 3guas residuais que serdo encaminhadas para a ETAR podem ser classificadas em
aguas residuais domésticas (370.9 m3/dia) e dguas residuais de processo (192,7 m3/dia).
Este ultimo grupo engloba o condensado do composto organico NMP (N-
Metilpirrolidona), que corresponde a um caudal médio didrio de 90 m3/dia, e as
restantes dguas residuais industriais (102.7 m3/dia).

No Quadro 4.1 sdo apresentadas caracteristicas dos pontos de descarga para cada tipo
de aguas residuais.
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Quadro 4.1. Caracteristicas dos pontos de descarga

SISTEMA ORIGEM DESTINO FINAL
Agua residual doméstica Descargas sanitarias e Sistema publico da AdSA
urindis, lavatorios, pias, apods pré-tratamento na
chuveiros e ralos de ETAR
pavimentos
Agua residual industrial Aguas residuais produzidas Sistema publico da AdSA
(processo) durante as operagdes de apos pré-tratamento na
processo ou equipamentos ETAR
de seguranca e drenagem de
combate a incéndio — aguas
residuais industriais
Condensado de NMP

A CALB realizard monitorizagdo as dguas residuais industriais produzidas nas instalacGes
no ponto de descarga. Os valores limite de emissdo (VLE) dos parametros de descarga
s3o definidos no Regulamento de Recolha e Tratamento de Agua Residual Industrial do
Sistema de Santo André — RARISA, assim como a Tarifa a aplicar as descargas de agua
residual provenientes da fabrica, com base na atribuicdo de uma classe de qualidade.
No Quadro 4.2 s3o apresentados os parametros que serdao analisados, os VLE
estabelecidos pela entidade gestora, assim como valores de emissdao associados as
Melhores Técnicas Disponiveis (VEA-MTD).

33



/)
4

cobQ

QUADRANTE P

ortugal

Quadro 4.2. Caracterizagao das aguas residuais

T2022-519-MD-PCIP

Licenciamento Ambiental
Memoéria Descritiva

PARAMETROS

UNIDADE

PERIOCIDADE

CONCENTRACAO
ANTES DE QUALQUER
TRATAMENTO (MEDIA

MAXIMA DIARIA)

CONCENTRACAO
APOS TRATAMENTO
(MEDIA MAXIMA

DIARIA)

VLE

VEA - MTD

PERIOCIDADE

CAMPO DE
OBSERVACOES

pH

Bissemanal

7.4

4.5-10

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Condutividade

uS/cm

Bissemanal

2021.7

3000

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

cQo

mg/|

Bissemanal

12700

<300

2000

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

CBOS5

mg/|

Bissemanal

4250

<500

500

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

SST

mg/|

Bissemanal

14400

<200

1000

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.
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CONCENTRACAO CONCENTRACAO
ANTES DE QUALQUER | APOS TRATAMENTO CAMPO DE
TRATAMENTO (MEDIA (MEDIA MAXIMA VLE VEA - MTD PERIOCIDADE OBSERVACOES

MAXIMA DIARIA) DIARIA)

PARAMETROS UNIDADE PERIOCIDADE

A periocidade é
definida pela
Oleos e gorduras | mg/! Bissemanal =0 <20 100 -- -- entidade gestora
do saneamento
publico.

A periocidade é
definida pela
Sulfuretos Mg/I Bissemanal 0.03 0.03 20 - - entidade gestora
do saneamento
publico.

A periocidade é
definida pela
Ferro total mg/| Bissemanal 1.2 =0 2 -- -- entidade gestora
do saneamento
publico.

A periocidade é
definida pela
mg/| Bissemanal 32.6 <10 15 -- -- entidade gestora
do saneamento
publico.

Composto
fendlicos
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PARAMETROS

UNIDADE

PERIOCIDADE

CONCENTRACAO
ANTES DE QUALQUER
TRATAMENTO (MEDIA

MAXIMA DIARIA)

CONCENTRACAO
APOS TRATAMENTO
(MEDIA MAXIMA
DIARIA)

VLE

VEA - MTD

PERIOCIDADE

CAMPO DE
OBSERVACOES

Crémio (Total)

mg/|

Bissemanal

0.01

0.01-0.15

Mensal

Operador propde
cumprir VE-MTD de
0,15 mg/I. A
periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Arsénio

mg/|

Bissemanal

0.004

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Chumbo

mg/|

Bissemanal

0.01

0.01

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Cobre

mg/I

Bissemanal

0.01

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Fluoretos

mg/|

Bissemanal

5.47

5.47

2000

2-25

Mensal

Operador propoe
cumprir VE-MTD de
25 mg/I.

36




/)
4

cobQ

QUADRANTE

Portugal

T2022-519-MD-PCIP

Licenciamento Ambiental
Memoéria Descritiva

PARAMETROS

UNIDADE

PERIOCIDADE

CONCENTRACAO
ANTES DE QUALQUER
TRATAMENTO (MEDIA

MAXIMA DIARIA)

CONCENTRACAO
APOS TRATAMENTO
(MEDIA MAXIMA
DIARIA)

VLE

VEA - MTD

PERIOCIDADE

CAMPO DE
OBSERVACOES

Coliformes fecais

UFC/100 mL

Bissemanal

6387848892

1.00E+08

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Temperatura

mg/|

Bissemanal

15,3

40

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Manganés

mg/|

Bissemanal

53

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Zinco

mg/I

Bissemanal

0.8

0.05-0.6

Mensal

Operador propoe
cumprir VE-MTD de
0,6 mg/l. A
periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.
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PARAMETROS

UNIDADE

PERIOCIDADE

CONCENTRACAO
ANTES DE QUALQUER
TRATAMENTO (MEDIA

MAXIMA DIARIA)

CONCENTRACAO
APOS TRATAMENTO
(MEDIA MAXIMA
DIARIA)

VLE

VEA - MTD

PERIOCIDADE

CAMPO DE
OBSERVACOES

Niquel

mg/|

Bissemanal

10.7

<2

0.05-0.4

Mensal

Operador propde
cumprir VE-MTD de
0,4 mg/l. A
periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Cadmio

mg/|

Bissemanal

0.2

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Aluminio

mg/|

Bissemanal

13

10

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Azoto amoniacal

mg/I

Bissemanal

26.6

15

50

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.
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PARAMETROS

UNIDADE

PERIOCIDADE

CONCENTRACAO
ANTES DE QUALQUER
TRATAMENTO (MEDIA

MAXIMA DIARIA)

CONCENTRACAO
APOS TRATAMENTO
(MEDIA MAXIMA
DIARIA)

VLE

VEA - MTD

PERIOCIDADE

CAMPO DE
OBSERVACOES

Azoto total

mg/|

Bissemanal

640

<190

190

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Fésforo total

mg/|

Bissemanal

27

<20

20

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Fldor

mg/|

Bissemanal

16

16

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Cobalto

mg/|

Bissemanal

5.3

5.3

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.

Litio

mg/|

Bissemanal

13

13

A periocidade é
definida pela
entidade gestora
do saneamento
publico.
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RESiDUOS

Os residuos perigosos e ndo perigosos produzidos nas instalacdes da CALB serdo
codificados de acordo com a Lista Europeia de Residuos, armazenados em diferentes
parques de armazenamento, e recolhidos por entidades licenciadas para a gestao, em
cumprimento ao estabelecido no Decreto-Lei n.2 178/2006, de 5 de setembro,
republicado pelo Decreto-Lein.2 73/2011, de 17 de junho, que estabelece o regime geral
da gestdo de residuos.

Os residuos serdao armazenados em locais especificos para o efeito, nomeadamente, em
6 parques de armazenamento, ambos com condigdes de armazenamento e transporte
gue minimizam o risco de contaminacao do solo e dguas subterraneas. A localiza¢do dos
parques de armazenamento é apresentada na PECA DESENHADA — PLANTA PARQUES
DE RESIDUOS (PA). O Quadro 4.3 apresenta as caracteristicas de cada parque de
armazenamento.

Quadro 4.3. Caracteristicas dos parques de armazenamento localizados nas instalagées da

CALB
CODIGO DO PARQUE | AREA SISTEMA BACIA DE
DE ARMAZENAMENTO | ToTAL | COBERTO | IMPERMEABILIZADO DE RETENCAO
DRENAGEM | Aplicavel | Volume
PA1 257.74 | sim sim sim nao -
PA2 750.35 | sim sim sim ndo -
PA3 856 sim sim sim ndo -
PA4 860.47 | sim sim sim nao -
PA5 242.69 | sim sim sim sim 97.08
PA6 242.69 | sim sim sim sim 97.08
No Quadro 4.4 sao apresentados os diferentes tipos de residuos que serao produzidos
nas instalagdes da CALB, assim como os respetivos codigos LER e quantidades
produzidas
Quadro 4.4. Residuos produzidos nas instalagées da CALB
i a PRODUCAO ANUAL
CODIGO LER RESIDUO ESPcERADA UNIDADE
12 01 03 Residuos de cobre 700 ton/ano
12 0103 Residuos de aluminio 4430 ton/ano
12 01 03 Residuos de ago inoxidavel 10 ton/ano
120101 Residuos de ferro 20 ton/ano
150103 Embalagens de madeira 1070 ton/ano
150101 Embalagens de papel e cartdo 280 ton/ano
150102 Embalagens plasticas 240 ton/ano
16 06 05 Residuos de pilhas e acumuladores 5045 ton/ano

40




QUADRANTE

cobQ

T2022-519-MD-PCIP

Licenciamento Ambiental
Memoéria Descritiva

Portugal
3 . PRODUCAO ANUAL
CODIGO LER RESIDUO UNIDADE
ESPERADA
061399 Residuos industriais variados 165 m3/ano
0804 12 Residuos adesivos 150 ton/ano
150105 Embalagens compdsitas 46 ton/ano
06 05 03 Lamas tratamento bioldgico de AR 3500 ton/ano
110110 Residuos da unidade de purificagdo do 200 ton/ano
NMP
110112 Liquidos de lavagem do anodo 810 ton/ano
200108 Residuos organicos 215 ton/ano
200301 Residuos indiferenciados 260 ton/ano
1501 01 Embfa\lagens d.e ’p:?\pel e cartdo da 55 ton/ano
cantina e refeitdrios
150107 Emb.alla.gens de vidro da cantina e 45 ton/ano
refeitorios
150102 Emb.alla.gens de plastico da cantina e 55 ton/ano
refeitérios
2001 25 Oleos alimentares usados Nota ? ton/ano
18 01 03* Re5|duqs de cwfjados de saude Nota 2 ton/ano
contaminados tipo IV
18 0104 Residuqs de cui(.:iados de saide ndo Nota 2 ton/ano
contaminados tipo lll
16 06 04 Pilha e acumuladores de equipamentos | Nota 3 ton/ano
1602 14 Lampadas, REEE, toners e tinteiros Nota 3 ton/ano
1101 13* Residuos N-Methyl-2- Pyrrolidone 1380 ton/ano
06 05 02* Lamas do tratamento de efluentes 610 ton/ano
1501 10* Embalagens contaminadas 500 ton/ano
13 02 08* Oleos usados 20 ton/ano
15 02 02* Absorygntes, mat.erlal filtrante e 280 ton/ano
vestuario contaminados
16 05 06* Residuos de reagentes de laboratério 30 ton/ano
16 06 06* Residuos de eletrdlito 160 ton/ano
12 03 01* Residuos de fluidos utilizados no 150 ton/ano
processo de corte
06 13 02* Carvao ativado 10 ton/ano
Material Filtrante - Filtros de Ar de
1502 03 60 t
equipamento AVAC on/ano
1 Residuos de dificil quantificagdo, pois dependem do tipo de refei¢des a confecionar.
2 Residuos de dificil quantificagdo, pois dependem da utilizagdo que se venha a fazer desse tipo de servigos.
3 Residuos de dificil quantificacdo, pois dependem do uso dos equipamentos e da sua duragdo.
4.3 EMISSOES GASOSAS

Na unidade industrial da CALB serdo instaladas 49 fontes fixas associadas aos processos
produtivos e a atividades auxiliares. As fontes fixas que serdo abrangidas pelo Decreto-
Lei n.2 39/2018 de 11 de junho, serdo monitorizadas para autocontrolo dos poluentes
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LOCALIZAGAO FONTES FIXAS em anexo & submissdo do formulario LUA.
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Quadro 4.5. Caracteristicas das fontes fixas
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cODIGO DA FONTE

CODIGO INTERNO

PROCESSO ASSOCIADO

VLE

VEA - MTD

REGIME DE
FUNCIONAMENTO

POTENCIA
TERMICA (KW)

OBSERVAGOES

FF1

C1-STE-001

Caldeira a vapor

INOx — 100
mg/Nm?3
cov -200
mg/Nm3
2Co

Continua

9800

FF2

C1-STE-002

Caldeira a vapor

INOx — 100
mg/Nm?3
cov -200
mg/Nm3
2co

Continua

9800

FF3

C1-STE-003

Caldeira a vapor

INOx - 100
mg/Nm?3
cov -200
mg/Nm?3
2co

Continua

9800

FF4

C1-STE-004

Caldeira a vapor

INOx — 100
mg/Nm3
cov -200
mg/Nm3
2Co

Continua

9800

FF5

C1-STE-005

Caldeira a vapor

INOx — 100
mg/Nm3
cov -200
mg/Nm3
2Co

Continua

9800
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CODIGO DA FONTE

CODIGO INTERNO

PROCESSO ASSOCIADO

VLE

VEA - MTD

REGIME DE
FUNCIONAMENTO

POTENCIA
TERMICA (KW)

OBSERVAGOES

FF6

C1-STE-006

Caldeira a vapor

INOx — 100
mg/Nm?3
cov-200
mg/Nm?3
2co

Continua

9800

FF7

C1-HTO-001

Caldeira de dleo térmico

INOx — 100
mg/Nm?3
cov-200
mg/Nm?3
2co

Continua

11650

FF8

C1-HTO-002

Caldeira de dleo térmico

INOx - 100
mg/Nm?3
cov -200
mg/Nm?3
2co

Continua

11650

FF9

C1-HTO-003

Caldeira de dleo térmico

INOx — 100
mg/Nm?3
cov-200
mg/Nm3
2Co

Continua

11650

FF10

C1-HTO-004

Caldeira de dleo térmico

INOx — 100
mg/Nm3
cov -200
mg/Nm3
2Co

Continua

11650

FF11

C1-HTO-005

Caldeira de 6leo térmico

INOx — 100
mg/Nm3

Continua

11650
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REGIME DE

POTENCIA

CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO TERMICA (KW) OBSERVACOES
cov-200
mg/Nm?3
2co
3Compostos
Organicos Volateis
(cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (1), do Quadro 15, da
Forno de revestimento Total -VLE-50 mg | >COV - 50 , sec¢do 1.6 do BREF STS e
FF12 M1-NMP-001 catodo C/m°N mg C/Nm?3 Continua N uma vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm?3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
3Compostos
Organicos Volateis
(Cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (1), do Quadro 15, da
Forno de revestimento Total - VLE-50 mg | 5COV —50 , seccdo 1.6 do BREF STS e
FF13 MI1-NMP-002 catodo C/m3N mg C/Nm?3 Continua N uma vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
3Compostos Tendo em consideragdo a
Organicos Volateis nota (1), do Quadro 15, da
FF14 M1-NMP-003 F(,)rno de revestimento (cov), 5COV -50 Continua B sec¢do 1.6 dolBREI.E §TS e
catodo expressos em C mg C/Nm?3 uma vez que é emitido NMP

Total - VLE - 50 mg
C/m3N

recuperado o VEA-MTD
proposto é de 50 mg C/Nm3
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REGIME DE

POTENCIA

CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO TERMICA (KW) OBSERVACOES

4COV - 2 mg/Nm3

VLE aplicdvel se

caudal 210 g/h

3Compostos

Organicos Volateis

(Cov), Tendo em consideracédo a

expressos em C nota (1), do Quadro 15, da

Forno de revestimento Total - VLE-50 mg | 5COV - 50 , sec¢do 1.6 do BREF STS e
FF15 MI1-NMP-101 anodo C/m3N mg C/Nm?3 Continua N umz vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD

4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm3

VLE aplicavel se

caudal 210 g/h

3Compostos

Organicos Volateis

(Cov), Tendo em consideracdo a

expressos em C nota (1), do Quadro 15, da

Forno de revestimento Total - VLE-50 mg | 5COV - 50 , seccdo 1.6 do BREF STS e

FF16 MI1-NMP-102 anodo C/m3N mg C/Nm?3 Continua N umz vez que é emitido NMP

4COV - 2 mg/Nm3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h

recuperado o VEA-MTD
proposto é de 50 mg C/Nm3
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. . REGIME DE POTENCIA ~
CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO | PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA-MTD | ONAMENTO. || TERMICA (icw) OBSERVAGOES
3Compostos
Organicos Volateis
(cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (1), do Quadro 15, da
Forno de revestimento Total -VLE-50 mg | >COV -50 , sec¢do 1.6 do BREF STS e
FF17 M1-NMP-1 -
03 anodo C/m®N mg C/Nm?3 Continua uma vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
3Compostos
Organicos Volateis
(cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (1), do Quadro 15, da
Total - VLE-50 mg | COV - 50 seccdo 1.6 do BREF STS e
FF1 M1-NMP-201 F i -
8 0 orno / Corte C/m3N mg C/Nm?3 Continua uma vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
6 -
FF19 M1-NMP-301 Extensdo rolo positivo /Eg\'\/l 200 mg - Continua -
Mistura
(Catodo/Anodo/Boemite) | ¢
FF20 M1-VOC-001 + Gas residual a vacuo /fnc;\l\/l 200 mg - Continua -
para a mistura
Catodo/Anodo/Boemite
6 -
FF21 M3-VOC-001 Primeira injecao /fnci\é 200 mg - Continua -
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CODIGO DA FONTE

CODIGO INTERNO

PROCESSO ASSOCIADO

VLE

VEA - MTD

REGIME DE
FUNCIONAMENTO

POTENCIA
TERMICA (KW)

OBSERVAGOES

®Fluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

FF22

M3-VOC-002

Primeira injegao

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF23

M3-VOC-003

Primeira injegao

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF24

M3-VOC-004

Primeira injegao

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF25

M3-VOC-005

Primeira injegao

5COV - 200 mg
/m3N

Continua
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CODIGO DA FONTE

CODIGO INTERNO

PROCESSO ASSOCIADO

VLE

VEA - MTD

REGIME DE
FUNCIONAMENTO

POTENCIA
TERMICA (KW)

OBSERVAGOES

®Fluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

FF26

M3-VOC-006

Gas residual a vacuo para
a primeira inje¢dao

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/mN

Continua

FF27

M3-VOC-007

Gas residual a vacuo para
secagem

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF28

M3-VOC-008

Gas residual a vacuo para
secagem

5COV - 200 mg
/m3N

5Fluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF29

M3-VOC-101

Sala de pressao negativa

5COV - 200 mg
/m3N

Continua
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CODIGO DA FONTE

CODIGO INTERNO

PROCESSO ASSOCIADO

VLE

VEA - MTD

REGIME DE
FUNCIONAMENTO

POTENCIA
TERMICA (KW)

OBSERVAGOES

®Fluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

FF30

M3-VOC-102

Sala de pressdo negativa

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/mN

Continua

FF31

M3-VOC-103

Sala de pressdo negativa

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF32

M3-VOC-104

Sala de pressdo negativa

5COV - 200 mg
/m3N

5Fluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

FF33

M3-VOC-105

Sala de pressao negativa

5COV - 200 mg
/m3N

Continua
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. . REGIME DE POTENCIA -
CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO | PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO | TERMICA (KW) OBSERVAGOES
5Fluoreto
(Compostos

inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

FF34

M3-VOC-106

Formagdo (Sistema de
recolha eletrolitica A/B)

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/mN

Continua

Gas residual a vacuo para
a segunda injecao

5COV - 200 mg
/m3N

SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

Gas residual a vacuo para
retorno de hélio a
pressdo negativa

5COV - 200 mg
/m3N

5Fluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N

Continua

Gas residual sob vacuo
para o sistema de
recolha eletrolitica A/B

6COV - 200 mg
/m3N

Continua
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REGIME DE

POTENCIA

CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO TERMICA (KW) OBSERVACOES
SFluoreto
(Compostos
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/m3N
5COV - 200 mg
/m3N
Gas residual de vacuo *Fluoreto ,
~ (Compostos - Continua --
para formacgdo . ..
inorganicos
fluorados, expresso
emF)-5mg/mN
3Compostos
Organicos Volateis
(cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (1), do Quadro 15, da
e Total -VLE-50 mg | 5COV - 50 , seccdo 1.6 do BREFSTS e
FF35 N1-vOC-001 Purificagdo NMP c/m3N mg C/Nm? Continua - uma vez que & emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
3Compostos . .
Organicos Volateis Tendo em consideragdo a
(cov), 5COV - 50 nOtaN(l)l' gc:jQLéaRirFoslTss' e
- , sec¢do 1.6 do e
FF36 N1-VOC-002 Tanque de NMP expressos em C mg C/Nm? Continua -- uma vez que é emitido NMP

Total - VLE - 50 mg
C/m3N

recuperado o VEA-MTD
proposto é de 50 mg C/Nm3
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REGIME DE

POTENCIA

CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO TERMICA (KW) OBSERVACOES
4COV - 2 mg/Nm3
VLE aplicdvel se
caudal 210 g/h
Estacdo de Tratamento Sulfureto de
FF37 T1-VvOC-001 de Aguas Residuais hidrogénio (H2S)-5 | -- Continua -
(ETAR) mg /m3N
Oxidagdo catalitica
. Quadro 1, MTD17, BREF STS
FF38 M5-RCO-001 ;g:i?r::tg'ealisggm i ;‘;OmZN 75 me :\lgo/z;iao Continua - CO - Valor de emissdes
o indicativo 20-150 mg/Nm3
invélucros M5
Oxidagdo catalitica
. Quadro 1, MTD17, BREF STS
FF39 M5-RCO-002 rl\j;:?;ier::tclivealiigge)m de Z:(;Om\gN- 75 me :\Igo/);l;iao Continua - CO - Valor de emissdes
o indicativo 20-150 mg/Nm3
invélucros M5
Oxidagdo catalitica
recuperativa (RCO) Quadro 1, MTD17, BREF STS
FF40 M5-RCO-003 (stand-by) ::C/(r?"n\gl\-l 7> me :]\lgc;);l;i?’o Continua - CO - Valor de emissdes
Mdquina de lavagem de indicativo 20-150 mg/Nm3
invélucros M5
FF41 H1-vOC-001 Armazém de residuos H1 ;(r:nci\l\/l ~200mg - Continua -
FF42 L1-VOC-001 Laboratério - - Continua -
FF43 L2-VOC-001 Laboratério - - Continua --
FF44 L2-VOC-002 Laboratério - - Continua --
FF45 C1-EDG-001 Gerador de emergéncia - -- Esporadica 800
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REGIME DE

POTENCIA

CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO TERMICA (KW) OBSERVACOES
3Compostos
Organicos Volateis
(cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (), do Quadro 15, da
Total - VLE-50 mg | *COV - 50 ) seccdo 1.6 do BREFSTS e
FFas M1-NMP-202 C/m°N mg C/Nm?3 Continua B umz vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm? proposto é de 50 mg C/Nm?3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
3Compostos
Organicos Volateis
(Cov), Tendo em consideragdo a
- expressos em C nota ¥, do Quadro 15, da
cear MLNMP-203 Forno/Corte (Anodo) Total - VLE-50mg | *COV-50 | _ . B seccdo 1.6 do BREF STS e
C/m3N mg C/Nm?3 uma vez que é emitido NMP
recuperado o VEA-MTD
4COV - 2 mg/Nm3 proposto é de 50 mg C/Nm?3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h
3Compostos
Organicos Volateis Tendo em consideracdo a
(Cov), nota Y, do Quadro 15, da
expressos em C 5COV -50 , sec¢do 1.6 do BREF STS e
FFa8 M1-NMP-204 Tofal -VLE-50mg | mg C/Nm3 Continua N umz vez que é emitido NMP

C/m3N

4COV - 2 mg/Nm3

recuperado o VEA-MTD
proposto é de 50 mg C/Nm?3
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L a REGIME DE POTENCIA ~
CODIGO DA FONTE | CODIGO INTERNO PROCESSO ASSOCIADO VLE VEA - MTD FUNCIONAMENTO TERMICA (KW) OBSERVACOES
VLE aplicdvel se
caudal 210 g/h
3Compostos
Organicos Volateis
(cov), Tendo em consideragdo a
expressos em C nota (), do Quadro 15, da
Total - VLE-50 mg | *COV - 50 ) seccdo 1.6 do BREFSTS e
FFa9 M1-NMP-205 C/m3N mg C/Nm?3 Continua i umz vez que é emitido NMP

4COV - 2 mg/Nm3
VLE aplicavel se
caudal 210 g/h

recuperado o VEA-MTD
proposto é de 50 mg C/Nm?3

! De acordo com o Quadro 8 do n? 3, parte 1 do anexo Il do Decreto-Lei n.2 39/2018 de 11 de junho;
2 Assegurar a monitorizacdo do CO de acordo com o Quadro 8 do n2 3, parte 1 do anexo lll do Decreto-Lei n.2 39/2018 de 11 de junho;

3 De acordo com o Quadro 53 da Parte 2 do Anexo VIl do Decreto-Lei n.2 127/2013 de 30 de agosto, Atividade 7 — Revestimento de Bobinas

4 De acordo com o n.2 1 da Parte 4 do anexo VIl do Decreto-Lei n.2 127/2013 de 30 de agosto. As adverténcias de perigo previstas no n.2 5 do art.2 989.2 do DL 127/2013 sdo o H360D, Repr.1B
provenientes da utilizagdo do solvente 1-methyl-2-pyrrolidone (NMP)

5 De acordo com o Best Available Techniques (BAT) Reference Document on Surface Treatment Using Organic Solvents including Preservation of Wood and Wood Products with Chemicals
(BREF STS), Secgdo 1.6, Quadro 15
6 De acordo com o Quadro 13 do Anexo |l da Portaria 190-B/2018 de 2 de julho.
7De acordo com o Quadro 53 da Parte 2 do Anexo VIl do Decreto-Lei n.2 127/2013 de 30 de agosto, Atividade 5 — Outros processos de limpeza de superficies
8De acordo com o Best Available Techniques (BAT) Reference Document on Surface Treatment Using Organic Solvents including Preservation of Wood and Wood Products with Chemicals

(BREF STS), Secgdo 1.1, Quadro 1.
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A CALB apresenta alguns pontos de emissdo que se encontram identificados no Quadro

4.6.
Quadro 4.6. Fontes de emissao difusa nas instalagoes da CALB
FONTE DE EMISSAO DIFUSA DESCRICAO
M1 - Sala de limpeza do Elétrodo Positivo - Na
ED1 ~ S .
remocdo dos liquidos de limpeza das cubas
D2 M1 - Sala de limpeza do Elétrodo Negativo -

Na remocéo dos liquidos de limpeza das cubas

M3 - Sala de Distribuicdo do Eletrdlito Injecao
ED3 Primaria - Na troca dos tambores de eletrélito
ligados ao sistema de distribuicdo

M3 - Sala de Distribuicdo do Eletrdlito Injecdo
ED4 Secundaria - Na troca dos tambores de
eletrélito ligados ao sistema de distribuicdo

Edificio L1 — Na trasfega de produtos

ED5 .o
quimicos
EDG Edificio L2 — Na trasfega de produtos
guimicos
5 RUIDO

No Quadro 5.1 sdo apresentadas as principais fontes de ruido, cuja localizagdo é
apresentada na PECA DESENHADA — PLANTA DE LOCALIZACAO DE FONTES DE RUIDO
submetida em anexo ao formulario LUA.

Quadro 5.1. Fontes de ruido

IDENTIFICAGCAO DAS ETAPAS DE - A
CODIGO PROCESSO/ EQU:)F;A;\:IJI;;‘)I’OS GERADORES R:“GIIIII:IS;ZE N;\éill'ol): AP((I)).II-BE:\,‘AC):;A
FR1 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR2 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR3 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR4 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR5 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR6 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR7 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR8 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR9 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR10 Transformador de distribuicdo Continuo 55
FR11 Transformador de distribuicdo Continuo 55
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CODIGO PROCESSO/EQUII)F;AF:\(IJII,ESC')I'OS GERADORES EMISSAO SONORA (DB (A))
FR12 Transformador de distribui¢do Continuo 55
FR13 Transformador de distribui¢do Continuo 52
FR14 Transformador de distribui¢do Continuo 47
FR15 Transformador de distribui¢do Continuo 47
FR16 Transformador de distribui¢do Continuo 47
FR17 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 65
FR18 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 65
FR19 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 65
FR20 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 65
FR21 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 65
FR22 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR23 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR24 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR25 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR26 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR27 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR28 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR29 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR30 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR31 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR32 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR33 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR34 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR35 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR36 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR37 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR38 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR39 Inversor (Painel fotovoltaico) Continuo 55
FR40 Transformador de poténcia Continuo 80
FR41 Transformador de poténcia Continuo 80
FR42 Transformador de servigos auxiliares Continuo 50
FR43 Chiller arrefecido a dgua Continuo 72
FR44 Bomba de agua fria Continuo 75
FR45 Bomba de agua condensada Continuo 75
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CODIGO PROCESSO/EQUII)ZA::;S;OS GERADORES EMISSAO SONORA (DB (A))
FR46 Bomba de agua fria Continuo 75
FR47 Bomba de agua quente Continuo 69
FR48 Torre de refrigeragao Continuo 66
FR49 Torre de refrigeragao Continuo 60
FR50 Chiller arrefecido a ar Continuo 77
FR51 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR52 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR53 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR54 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR55 Torre de refrigeracdo Continuo 60
FR56 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR57 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR58 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR59 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR60 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR61 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR62 Unidade de tratamento de ar Continuo 48
FR63 Bomba de agua potavel Continuo 67
FR64 Bomba de agua industrial Continuo 67
FR65 rB:frrr;gb:r:;igua industrial - torres Continuo 75
FR66 Estacdo de bombagem de dguas residuais Continuo 50
FR67 Estacdo de bombagem de dguas residuais Continuo 50
FR6S E;ti?fso de bombagem de aguas residuais Continuo 50
FR69 Estacdo de tratamento de aguas residuais Continuo 75
FR70 :Erls;igjgac:: bombagem de aguas residuais Continuo 50
FR71 :E:;iiiza?: bombagem de aguas residuais Continuo 50
FR72 :E:;iiiza?: bombagem de aguas residuais Continuo 50
FR73 :E:;iiiza?: bombagem de aguas residuais Continuo 50
ER74 :Er]s;igse:::ac:: bombagem de aguas residuais Continuo 50
FR7S :Erf;igj::adi: bombagem de aguas residuais Continuo 50
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FR76 :E:;iiiga?: bombagem de aguas residuais Continuo 50

FR77 :E:;iiiga?: bombagem de aguas residuais Continuo 50

FR78 Compressor zr500vsd Continuo 76

FR79 Compressor zr400 Continuo 77

FR80 Compressor zh900 Continuo 80

FR81 Compressor zh1800 Continuo 80

FR82 Compressor zr250vsd+ Continuo 74

FR83 Compressor zr275 Continuo 67

FR84 Secador bde6000zp-ol Continuo 88

FR85 Secador bd2200zp cl Continuo 85

FR86 Secador fd870vsd Continuo 64

FR87 Caldeira Continuo 75

FR88 Sistema de produgdo de azoto Continuo 80

FR89 Caldeira Continuo 90

FR90 Sistema de purificacdo e de recuperacdo Continuo 80

O projeto localiza-se na Zona Industrial e Logistica de Sines, sendo que, a envolvente
proxima é caraterizada pela presencga de atividade industrial e de lotes industriais ainda
sem ocupacgao. Nao foram identificados recetores sensiveis na imediata proximidade.

Os recetores sensiveis mais préximos localizam-se a norte a cerca de 1400 metros de
distancia (habitacdo isolada no lugar de Bébeda), em Sines, e a este a cerca de 2500
metros, uma habitacdo isolada e o Centro de formacgdo de Santiago do Cacém, ambos
no concelho de Santiago do Cacém.

No ambito da elaboragdo do relatério do Estudo de Impacte Ambiental, nomeadamente
na avaliacdo de impactes do descritor “Ruido”, foi elaborado um estudo, em que no
qual, foram determinados resultados previstos (Quadro 5.2), em trés pontos préoximos
da envolvente do terreno, associados ao ruido particular das atividades que serdo
realizadas nas instalagbes industriais da CALB. Ambos resultados cumpriram com o
estipulado pelo Regulamento Geral de Ruido.
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Quadro 5.2. Niveis sonoros previstos nos recetores durante a fase de produgao
RUIDO a
RUIDO DE REFERENCIA RUIDO PARTICULAR AMBIENTE E“’;Zlecf::'A
RECETOR [DB(A)] [DB(A)] DECORRENTE [DB(A)] RGR!
[DB(A)]
Lp Le Ly loen | Lo | Le | Ln | Loen | Lo | Le | Ln | Lo | Le | Ly
Ponto 1 41 | 39 38 45 40 | 42 | 43 | 49 44 | 44 | 44 | 50 | 5 6 cumpre
Ponto 2 43 | 41 40 47 35 | 36 | 38 | 44 44 | 42 | 42 |49 |1 2 cumpre
Ponto 3 46 | 43 42 49 30 | 31 |32 | 38 46 | 43 [ 42 |49 | O 0 cumpre

6

! Conforme estabelecido no artigo 112 e artigo 13 2 do Regulamento Geral do Ruido (Decreto-Lei 9/2007).

DESATIVACAO DA INSTALACAO

Ndo se prevé que as instalagcbes da CALB venham a ser desativadas, nem parcial nem
totalmente.

No caso de encerramento, devera ser elaborado e submetido a aprovacdo da APA,
previamente a data da desativacdo, um Plano de Desativagcdo, com o objetivo de adotar
medidas necessdrias e destinadas a evitar qualquer risco de poluicdo e a repor o local
da exploracdo em estado ambientalmente satisfatério e compativel com o futuro uso
previsto para o local desativado.
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