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DATA

APROV.

POR

‘ TOLERANCIAS GERAIS: < 5 mm ‘ TRATAMENTO:

‘PROCESSO DE SOLDADURA :

REV.
MATERIAL :

espessura a soldar, em juntas de angulo, penetragao total ou topo a topo

Obervagdes: salvo indicagdes em contrario, devem utilizar-se cordées com 0.7 da menor

SOLDADURAS
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