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Este doseamento ocorre quando existem mais que um tipo de produto acabado na

referência de produto final, isto é temos um produto final composto. Este doseamento

nem sempre acontece.

Separação granunolométrica, os grãos mais pequenos são separados, os maiores seguem

para armazenamento.

Ensaque automático com pesagem. Existem 3 linhas diferenciadas. A linha 1 para

ensaque de sacos de 10kg a 20kg, a linha 2 para ensaque de pacotes de 1,5Kg a 4Kg e a

linha 3 para ensaque de pacotes de 1,5 kg a 5 kg.

Paletização e filmagem de sacos. Produção de resíduos resultado de materiais

inutilizados. São armazenados no parque de resíduos sendo posteriormente

encaminhados para valorização e/ou tratamento por operador licenciado.

Arrefecimento por passagem de ar a temperatura ambiente.

Separação granunolométrica, os grãos mais pequenos são separados, os maiores seguem

para armazenamento.

Armazenamento temporário de PA. 

Armazenamento de produto acabado em armazem identificado.

Expedição do produto acabado em carros do cliente ou da empresa subcontratada.

Acompanhamento dos documentos de transporte.

2 silos de 8 toneladas cada, de produto farinado, para a alimentação da extrusora,

garantindo um rendimento máximo de extrusão até 3h.

Introdução de aditivos, corantes e de vapor de água no condicionador da extrusora. O

produto farinado é extrudido a uma temperatura mínima de 100 ºC, a uma pressão

máxima de 30 bar, até um caudal máximo de 5000 kg/h . As condições de extrusão

dependem da fórmula escolhida podendo ocorrer ajustes destas condições. 

Secagem da mistura com introdução de vapor de água em valores regulaveis conforme a

fórmula e diferenciada em misturas de cão (max 10%H) ou gato (max 9%H). Controlo da

humidade do produto de hora a hora.

Nesta etapa são separados os grãos de granulometria mais finos que serão aproveitados

para reintrodução. 

Doseador e misturador de liquidos. Adição automática de acordo com a fórmula (aromas

e gorduras). Incorporação de factores de aptência para referências de gama alta.

Mistura homogeneizada durante aproximadamente 3 a 5 min.

Após esta etapa ocorre uma verificação visual de produto que serve para avaliar

possíveis diferenças de granulometria. 

Fluxograma PET FOOD Ovar

Tarefas Descrição

Recepção de matérias primas sólidas a granel (ex: cereais, farinhas de alfarroba,

sementes de algodão, soja, farinhas de aves, etc.) ou embaladas (ex: corantes,

microingreadientes); Recepção de gorduras (ex: óleos de mamiferos e aves); Recepção

de matérias primas líquidas (ex: D'tech); Recepção de materiais de embalagem e

matérias subsidiárias (Ex: sacos de papel, filme estirável, big bags). Recepção de água.

Recepção e análise de devoluções de cliente, conforme IT de Tratamento de

Devoluções.

Armazenamento das materias primas sólidas a granel em silos ou armazéns horizontais;

Armazenamento das materias primas embaladas em locais próprios no armazém de MP;

Armazenamento de gorduras em silos próprios; 

Armazenamento de materiais de embalagem subsidiários em locais exclusivos no

armazém de PA. 

Pesagem e doseamento automático na balança 1 e balança 2 conforme fórmula

previamente definida para cada referência. Novas fórmulas passam pelo

desenvolvimento de produtos.

Adição manual de micro ingredientes, de acordo com a fórmula especificada.

Caso se aplique, reprocessamento direto de produto.

A pré-mistura automática ocorre para homogeneizar todos os ingredientes secos. 

Ocorre em ciclos de 1000 kg com tempo definido e pré estabelecido por fórmula. 

Após esta pré-mistura existe um iman que é limpo a cada inicio de turno.

Moagem da mistura de cerais com condições pre estabelecidas de acordo com o tipo de

matéria-prima em causa. 
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