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1. Ambito

A presente memdria descritiva refere-se ao pedido de licenciamento da unidade industrial LAUAK
AEROSTRUCTURES GRANDOLA, S.A. a instalar na Zona de IndUstria Ligeira, ZIL, de Grandola, nos termos
previstos no Sistema da Industria Responsavel (SIR), aprovado em anexo ao Decreto-Lei n.2 169/2012, de
1 de agosto, na redacdo que lhe foi dada pelo Decreto-Lei n.2 73/2015, de 11 de maio e a Portaria n.2
279/2015 de 14 de setembro. Refere-se ainda ao pedido de licenciamento ambiental no dmbito da

Portaria n.2 399/2015 de 5 de novembro.

O Licenciamento aplica-se as atividades econdmicas correspondentes aos codigos da Classificacdo

Portuguesa das Atividades Econdmicas (CAE) elencadas no Anexo | do Decreto-Lei n.2 73/2015.

Nos pontos seguintes apresentam-se as caracteristicas da industria a instalar, quer em termos estruturais

quer de recursos humanos, regime de laboragdo, entre outras caracteristicas.

A presente memdria descritiva tem como objetivo efetuar uma caracterizacdo da instalagdo, sua
envolvente e a atividades desenvolvidas, procedendo nos pontos seguintes a uma aclaracao destas

tematicas.
2. Localizagao
A unidade industrial LAUAK AEROSTRUCTURES GRANDOLA, S.A. situa-se na Zona de IndUstria Ligeira, ZIL,

na Regido do Alentejo, sub-regido do Alentejo Litoral, concelho e freguesia de Grandola.

A ZIL estd localizada préxima da zona urbanizada definida pelo Plano de Urbanizacdo de Grandola a
Nordeste da vila de Grandola. Na sua proximidade, verifica-se a existéncia de algumas areas urbanas — o

Bairro da Estagdo e a Aldeia da Justa, e os bairros Vale Pereiro e do Arneiro (no lado oposto desta).

No Anexo | apresenta-se o Registo de Compra do Terreno, no Anexo Il apresenta-se uma declaragdo da
C.M. de Grandola indicando a cedéncia do terreno a LAUAK para a instalacdo de industria e no Anexo Il

apresenta-se a aprovacgao do projeto de arquitetura referente a construcdo do estabelecimento industrial.

Importa ainda referir que os recetores sensiveis mais préximos do estabelecimento sdo habitacdes,
localizando-se as mais préximas a 220m a Noroeste, 160m a Sudoeste e 450m a Este da instalagcdo (Fonte:

Google Earth).
Indicagdo das coordenadas geograficas (GPS): GPS Google: 38.1783693, -8.551533.

3. Regime de laboragao

A Lauak Aerostructures Grandola, S.A inicia a atividade com 69 trabalhadores, mas em 2025 estima-se
que ird empregar 327 trabalhadores. Na tabela seguinte apresenta-se a identificacdo das areas as quais

os 69 trabalhadores estardo afetos nesta fase inicial.
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Tabela 1 - Identificagdo das dreas dos 69 postos de trabalho iniciais.

Rétulos de linha N.2 de trabalhadores
Chaparia 7
Controlo de Qualidade 1
CRQ 9
Financeira 1
Liquidos Penetrantes 1
Logistica 4
Manutengao 1
Magquinagao 2
Métodos 2
Montagens 14
Montagens 4
MTG 2
Pintura 2
QLs 1
RH 1
Tratamentos Superficie 1
TS — Pintura 13
Total 69

No que se refere ao regime de laboracdo, a unidade de Tratamento de Superficies, com recurso a 3 turnos
de 8 horas (de 22 a 62 feira), permitird processar anualmente 5.000.000 de pecas, embora na fase inicial
apenas permitird processar 750 000 pegas/ano. A unidade prevé efetuar uma paragem anual, nas duas
primeiras semanas de agosto e Ultima semana de dezembro. Desta forma considera-se 5 dias de laboragao

por semana (120h) e 245 dias/ano (5880h).

4. Descrigao da instalacdo e das atividades a desenvolver

A Lauak Aerostructures Grandola, S.A tem como atividade o estudo, desenvolvimento, fabrico e
montagem de pecas e componentes para a industria aerondutica, pecas metdlicas para aplicacdes

industriais. A empresa iniciou a sua atividade a 30/09/2019.

A Classificacdo de Atividade Econémica — CAE — para a atividade da LAUAK AEROSTRUCTURES GRANDOLA,
S.A. é 30 300 — Fabricagdo de aeronaves, de veiculos espaciais e equipamento relacionado, nos termos da
Secdo C — Inddustrias transformadoras, Divisdo 30 — Fabricagdo de outro equipamento de transporte da

Parte 1 do Anexo | do Decreto-lei n.2 73/2015, de 11 de maio.

O projeto industrial estd essencialmente alinhado em quatro unidade auténomas de producdo, numa
infraestrutura que ocupard uma area coberta de 12 880 m?, dos quais 11 000m? afetos & producio,

inseridos numa area de terreno de aproximadamente 41 666m?2. Associado a estas unidades existe ainda
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a linha de tratamento de superficies e uma linha de pintura. A Area impermeabilizada n3o coberta ser
de aproximadamente 12 102 m?2. Esta previsto que o valor em area coberta, da Lauak, possa crescer até
aos 20 000 m?, para acomodar o previsivel crescimento, como também para novos desafios, estes ainda

em fase de prospecao e analise.

A unidade fabril esta assim divida em quatro unidades auténomas de produgdo, UAPs. As quatro UAPs
sdo designadas por UAP Marca Lauak, UAP Montagem, UAP SACOC e UAP Tratamento de superficies e

pintura.
4.1 UAP Montagem

A UAP Montagem estda divida em quatro linhas de producgao:
e Linhal

Realiza o repasse da furacdo existente, escareado, montagem e cravacgdo de rebites, porcas e outros
componentes. Realiza aplicagdo de selantes e pequenos retoques de pintura. Esta linha é constituida por

51 trabalhadores em cada um dos dois turnos de trabalho previstos.

Na tabela seguinte apresenta-se a identificacdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades

de utilizagdo por dia e por ano.

Tabela 2 - Identificagdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades de utilizagdo por dia e por ano —

Linha 1.
Produto Quantidades utilizadas/dia (ml) Quantidades utilizadas/ano (L)
MEK 500,0 130,0
Diaceton 500,0 130,0
PR 50,0 13,0
Primer 50,0 13,0
Tinta Acabamento 50,0 13,0
Alodine 5,0 1,5

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo da Linha 1.

FURACAO

ESCAREADO

CORDAO PR

RETOQUE PINTURA

CONTROLO

Figura 1 — Esquema produtivo — Linha 1.
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e Linha2

Realiza o repasse da furagdo existente, escareado, montagem e cravagdo de rebites, porcas e outros

componentes. Realiza pequenos retoques de pintura. Esta linha é constituida por 5 trabalhadores em cada

um dos dois turnos de trabalho previstos.

Na tabela seguinte apresenta-se a identificagdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades

de utilizagdo por dia e por ano.

Tabela 3 - Identificagdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades de utilizagdo por dia e por ano —

Linha 2.
Produto Quantidades utilizadas/dia (ml) Quantidades utilizadas/ano (L)
MEK 500,0 130,0
Diaceton 500,0 130,0
PR 50,0 13,0
Primer 50,0 13,0
Tinta Acabamento 50,0 13,0
Alodine 5,0 1,5

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo da Linha 2.

e Linha3

FURACAO

ESCAREADO

RETOQUE PINTURA

CONTROLO

i 1i

Figura 2 — Esquema produtivo — Linha 2.

Realiza o repasse da furagdo existente, escareado, montagem e cravacdo de rebites, porcas e outros

componentes. Realiza pequenos retoques de pintura. Esta linha é constituida por 11 trabalhadores em

cada um dos dois turnos de trabalho previstos.

Na tabela seguinte apresenta-se a identificacdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades

de utilizagdo por dia e por ano.
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Tabela 4 - Identificagdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades de utilizagdo por dia e por ano —

Linha 3.
Produto Quantidades utilizadas/dia (ml) Quantidades utilizadas/ano (L)
MEK 500,0 130,0
Diaceton 500,0 130,0
PR 50,0 13,0
Primer 50,0 13,0
Tinta Acabamento 50,0 13,0
Alodine 5,0 1,5

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo da Linha 3.

FURACAO

ESCAREADO

CORDAO PR

RETOQUE PINTURA

CONTROLO

HiH

Figura 3 — Esquema produtivo — Linha 3.

e Linha4

Realiza o repasse da furagdo existente, escareado, montagem e cravagdo de rebites, porcas e outros
componentes. Realiza aplicacdo de selantes e pequenos retoques de pintura. Esta linha é constituida por

3 trabalhadores em cada um dos dois turnos de trabalho previstos.

Na tabela seguinte apresenta-se a identificacdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades

de utilizagdo por dia e por ano.

Tabela 5 - Identificagdo dos produtos a utilizar na linha e respetivas quantidades de utilizagdo por dia e por ano —

Linha 4.
Produto Quantidades utilizadas/dia (ml) Quantidades utilizadas/ano (L)
MEK 500,0 130,0
Diaceton 500,0 130,0
PR 50,0 13,0
Primer 50,0 13,0
Tinta Acabamento 50,0 13,0
Alodine 5,0 1,5

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo da Linha 4.
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Figura 4 — Esquema produtivo — Linha 4.

Na figura seguinte apresenta-se o Layout da presente UAP. De referir que a area azul corresponde a uma

area onde estardo instalados 70 postos de trabalhos. Cada numero identificado no layout possui

correspondéncia na coluna “POS” da Tabela 7 — Mdquinas e equipamentos a instalar.

S
Figura 5 — Layout da UAP Montagem.

4.2 UAP SACOC

A UAP SACOC é uma unidade de produg¢do de pegas para a industria aerondutica para clientes como a

Safran, Airbus e Boeing. Constitui uma iniciativa inovadora de fornecimento de componentes em chapa e
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perfis de aluminio. O modelo da linha assenta no conceito de fabrica do futuro: baixa cadéncia, pequenas
séries, e alta diversidade. Sera uma linha de alto débito de produg¢do com recurso a sistemas robodticos
inteligentes, como por exemplo AGV e sistemas de inspecdo e rastreabilidade avangados. Neste processo
produtivo o material sofre um processo de transformacao, remocdo de rebarbas e eventualmente de
desbaste e/ou escarear e sdo transportadas para a fase de tratamento de superficie e posteriormente
para a pintura. Concluida esta fase, as pegas podem requerer uma fase de montagem de pequenos
componentes, ou entdo seguem diretamente para a marcagdo, embalamento e expedicdo. Esta UAP,

apresenta trés tipologias de fluxos (processos), Fluxo EPC, Fluxo SPIRIT e o Fluxo SACOC.

Na figura seguinte apresenta-se o Layout da presente UAP. De referir que cada numero identificado no

layout possui correspondéncia na coluna “POS” da Tabela 7 — Mdaquinas e equipamentos a instalar.

[ [ i . [ I _ I 4.
—;»i
T

|~ )

Figura 6 — Layout da UAP Sacoc.

4.2.1 Processo EPC (Cargo Door) — Breton Eagle 1000

Neste processo serd utilizado o equipamento Breton Eagle 1000, que corresponde a uma maquina de CNC
de 5 eixos, com cerca de 100KVa de consumo, onde sera utilizado éleo de corte, 6leo hidraulico e éleo de
lubrificacdo. E um equipamento que vai gerar como residuos, limalha de aluminio, lamas no depésito do
6leo de corte devido aos carbonetos que compdem a matéria prima (sera realizada uma limpeza de 2 em
2 anos por empresa certificada) e filtros de papel (6leo de corte). As caixas de madeira ondem vem as
chapas de aluminio com a matéria prima, sdo devolvidas para que o fornecedor possa enviar mais matéria

prima.
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Este processo caracteriza-se pelas seguintes fases produtivas:

Armazém de matéria prima;

Colocagdo da matéria prima (chapas de aluminio com uma dimensdo maxima de (4X2X0.010
metros), junto a Breton Eagle 1000 (“Buffer” intermedio);

Colocacgao da chapa na Breton Eagle 1000 com ajuda de um movimentador de cargas;
Maquinagao da OP10;

Retirar chapa da Breton Eagle 1000 com ajuda de um movimentador de cargas para a calandra,
a fim de dar forma concava a pega;

Ap0ds a chapa ganhar a forma pretendida é colocada novamente na Breton Eagle 1000 para iniciar
a OP20;

Retirar chapa da Breton Eagle 1000 para a area de acabamento e limpeza;

Colocar a chapa de aluminio num gabarit para controlo de qualidade;

Ap0Os garantir que a pega em questdo esta de acordo com as exigéncias do cliente, a pega vai para
tratamento de superficie;

Armazém / expedigdo.

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo do Processo EPC (Cargo Door) — Breton Eagle

1000.

Materia prima

]

Maquinagdo da OP10

|

Roulage

I

Maquinagdo da OP20

I

Controlo de Qualidade

l

Armazem / Expedigdo

Figura 7 — Esquema produtivo — Processo EPC (Cargo Door) — Breton Eagle 1000.
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4.2.2 Processo SPIRIT — Breton MATRIX 1000

Neste processo serd utilizado o equipamento Breton Matrix 1000, que corresponde a uma maquina CNC
de 5 eixos, com cerca de 100KVa de consumo, onde sera utilizado 6leo de corte, 6leo hidraulico e éleo de
lubrificacdo. E um equipamento que vai gerar como residuos, limalha de aluminio, lamas no depésito do
6leo de corte devido aos carbonetos que comp&em a matéria prima (sera realizada uma limpeza de 2 em
2 anos por empresa certificada) e filtros (6leo de corte). As caixas de madeira ondem vem os perfis de

aluminio com a matéria prima, sdo devolvidas para que o fornecedor possa enviar mais matéria prima.
Este processo caracteriza-se pelas seguintes fases produtivas:

e Armazém de matéria prima;

e Colocag¢do da matéria prima (Perfil de aluminio com uma dimensdo maxima de (0.085X3.5X0.250
metros), junto a Breton Matrix 1000 (“Buffer” intermedio);

e Colocagdo do perfil na Breton Matrix 1000;

e Maquinacdo da OP10;

e Retirar o perfil da Breton Matrix 1000 da OP1 e OP2 e colocar no dispositivo ao lado para fazer a
OP3 e a OP4;

e Armazém / expedicdo.

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo do Processo SPIRIT — Breton MATRIX 1000.
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Materia prima

]

Magquinagdo da OP10

]

Magquinagdo da QP20

|

Magquinagdo da OP30

|

Magquinagdo da OP40

|

Controlo de Qualidade

|

Armazem [ Expedigdo

Figura 8 — Esquema produtivo — Processo SPIRIT — Breton MATRIX 1000.
4.2.3 Processo SACOC — Breton MATRIX 800

Neste processo serd utilizado o equipamento Breton Matrix 800, que corresponde a uma maquina de CNC
de 5 eixos, com cerca de 100KVa de consumo, onde sera utilizado éleo de corte, 6leo hidraulico e éleo de
lubrificacdo. E um equipamento que vai gerar como residuos, limalha de aluminio, lamas no depésito do
6leo de corte devido aos carbonetos que comp&em a matéria prima (sera realizada uma limpeza de 2 em
2 anos por empresa certificada) e filtros (6leo de corte). As caixas de madeira ondem vem os perfis de

aluminio com a matéria prima, sdo devolvidas para que o fornecedor possa enviar mais matéria prima.
Este processo caracteriza-se pelas seguintes fases produtivas:

e Armazém de matéria prima.

e Colocagdo da matéria prima (Perfil de aluminio com uma dimensdo maxima de
(0.150X2.150X0.035 metros), junto a Breton Matrix 800 (“Buffer” intermedio);

e Colocagdo do perfil na Breton Matrix 800;

e Maquinagdo da OP1;

e  Apods a maquinacgao o perfil de aluminio ird sofrer um polimento e uma rebarbagao;

e  Processo de modulagdo através de uma quinadeira (Amada) e uma calandra (Picot);
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e De seguida as pe¢as vdo a banhos para desengorduramento e de seguida vao ao forno;

e Maquinagdo da OP2;
e Controlo tridimensional;

e Teste de liquidos penetrantes e em seguida tratamento de superficie;

e Montagem de pequenas pegas;

e Controlo geométrico;
e Banco de ensaios;

e Armazém/Expedicdo.

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo do Processo SACOC — Breton MATRIX 800.

Materia prima

1

Maguinagdo da OP10

(¢

Polimento

Yl

Quinagem (Cintrage)

Ll

Calandragem

.

Desengorduramento

1ot

Revenido

1ot

Maquinagio OP2

-

Controlo Tridimensional

-

Ensaio de Liquidos Penetrantes

- D el

Maontagem das peguenas pegas

1

Controlo Geometrico

1L

Banco de Ensaios

1l

Expedigdo

Figura 9 — Esquema produtivo — Processo SACOC — Breton MATRIX 800.

Pagina 11 de 30



Teeae Memadria Descritiva - Caracterizacdo da Instalagdo/Estabelecimento, sua
LAUAK Envolvente e a Atividades Desenvolvidas

4.3 UAP Marca Lauak

A UAP Marca LAUAK, também chamada de unidade do Projeto Marca LAUAK, constitui uma iniciativa
original e inovadora de fornecimento de componentes aeronauticos em chapa, produzidos numa linha de
alto débito em que o cliente dispord da facilidade de colocar a sua encomenda, conhecendo
antecipadamente o pre¢co do componente e o prazo de entrega sem necessidade de recorrer ao sistema

tradicional de selegdo de fornecedor, negociagdo de prego e prazo de entrega.

Para além do terminal de encomendas, ao cliente serd também disponibilizado um armazém
automatizado que recolhe e regista todos os produtos entregues e assegurard o feedback dos consumos
de modo a auxiliar o cliente na gestado das suas necessidades. A exploracdo desta solucdao poderd permitir,
se assim o cliente o desejar, que seja a propria LAUAK Grandola a realizar a gestdo integral das

necessidades do cliente.

0O modelo basico da linha assenta fundamentalmente no conceito de fabrica do futuro, baixa cadéncia,
pequenas séries, e alta diversidade. As familias de pegas de chapa sdo por isso configuradas a uma
dimensdo de 80x80 cm e com apenas dobragensem L, Ze W. Alinha em si sera constituida por uma linha
de alto débito de producdo com recurso a sistemas robdticos inteligentes e sistemas de inspecdo e

rastreabilidade avancados.

Acompanhando o quadro sindptico do processo, na figura abaixo, verificamos que numa primeira fase, de
preparacdo de material, os componentes sdo recortados em planilhas standard que configuram o

primeiro estagio das diferentes pecas a fabricar.

Em seguida sofrem um processo de remogao de rebarbas, eventualmente de desbaste e ou escarear, e

sdo transportadas para a zona robotizada de dobragem.

Apds uma verificacdo sumaria da conformidade com o modelo digital, sdo movimentadas pelos robots e

procedem ao processo de dobragem/quinagem.

Terminada esta fase é verificada a conformidade através de um sistema de visdo otico com brago

integrado. As pecas com defeito serdo retrabalhadas e verificadas de novo.

As pecas aprovadas, seguem posteriormente para a fase de tratamentos de superficie, a Anodizagao

Tartarica Sulfurica e o Alodine, e sdo encaminhados para a fase de pintura.

Concluida a fase de pintura as pecas sdo controladas de acordo com a ficha de qualidade respetiva e
verificada a sua conformidade. Sendo aprovadas, na fase seguinte podem seguir dois caminhos que
convergem nas fases de marcagdo, embalamento e expedi¢gdo. Um caminho que as conduz as pegas
diretamente para estas fases e um outro que requer uma fase de montagem de pequenos componentes

como porcas flutuantes, colocagdo de rebites, colocacdo de massa vedante, etc.
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As pecas sdo entdo transportadas para os diversos clientes e colocados nos armazéns deslocados nos
clientes. Este processo pode ser totalmente acompanhado pelo cliente, em todas as suas fases, assim

como o transporte até as suas instalagdes.

Na Figura seguinte apresenta-se um esquema produtivo da UAP Marca Lauak.
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Figura 10 — Esquema produtivo da UAP Marca Lauak.

Na figura seguinte apresenta-se o Layout da presente UAP. De referir que cada numero identificado no

layout possui correspondéncia na coluna “POS” da Tabela 7 — Maquinas e equipamentos a instalar.

Figura 11 — Layout da UAP Lauak.

4.4 UAP Tratamento de Superficies e Pintura

Apresentam-se de seguida as caracteristicas principais das linhas automaticas para realizar a anodizagao
tartarica sulfurica, anodizagdo Sulfurica, em pecas de aluminio, passiva¢do dos agos inoxidaveis, fresagem
quimica do titanio e uma instalagdo de pintura automatica e manual, de acordo com os requisitos das

normas aplicaveis, designadamente AIRBUS, SAFRAN E BOEING.
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Complementarmente, procurou-se harmonizar os requisitos da Producdo, da Qualidade e do Ambiente,

cumprindo as orientagdes estabelecidas no documento da Comissdo Europeia “IPPC — Reference

Document on Best Available Techniques for Surface Treatment or Metals and Plastics — August 2006).

Neste sentido, estd adotado um conjunto de medidas que visam o eficiente controlo do processo,

mediante uso criterioso e eficiente dos produtos quimicos, dgua e energia, nomeadamente:

e Diminui¢do do consumo de produtos quimicos e agua.

o

O

Instalacdo de rampas de atomizadores de agua desmineralizada classe A, nas abas de
todas as tinas de tratamento e lavagem, acionadas sempre que saem pecas do banho
ou da dgua de lavagem de modo a que o arraste nas pecas, retorne aos préprios banhos.

Prolongamento do tempo de escorrimento das pecas, entre etapas de tratamento.

e Prolongamento da vida util dos banhos.

o

o

o

Instalacdo de unidades de filtracdo, e sistemas de radiacdo ultravioleta para manter o
banho de TSA e todas as dguas de lavagem com a qualidade especificada.
Instalagcdo de desoleador por coalescéncia no banho de desengorduramento alcalino.

Plano de controlo analitico e corre¢do dos banhos, com periodicidades especificadas.

e Reducdo do consumo de agua.

o

o

Circuito fechado de recirculagdo e regeneragdo por permutac¢do idnica, da agua
desmineralizada classe A utilizada nas lavagens intermédias entre etapas do processo
de anodizagao.

Instalagdo de caudalimetros nas tinas de lavagem com agua industrial classe B e sondas
de pH, com ligacdo ao sistema informatico que gere a linha, com registo permanente.

Fixacdo de abas de gotejamento entre as tinas.

e Reducdo do consumo energético

o

o

o

o

Controlo e monitorizagdo da temperatura dos banhos.

Instalacdo de variadores de velocidade em diversos motores para usar nos periodos
mortos.

Isolamento térmico de tinas cujos banhos ndo trabalham a temperatura ambiente.
Reducdo do ar comprimido para agitacao dos banhos.

Plano de manutencdo preventiva, efetiva.

e Prevencgdo de acidentes ambientais e mitigagdo das suas consequéncias

o

Impermeabilizagdo das superficies de assentamento das tinas, com bacias de contengdo
segregada por natureza dos produtos quimicos, mediante pequenos muretes, com
escoamento separado e natural para a ETAR.

Tubagens segregadas por natureza e concentracdo de efluentes concentrados e

diluidos, mediante escoamento por gravidade, para os tanques de rece¢ao na ETAR.
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o Salas separadas, com escoamento natural para a ETAR, para armazenagem de produtos
acidos, alcalinos, oxidantes, selantes e inflamaveis, equipadas com sistema automatico
para doseamento dos produtos aos banhos, evitando a manipula¢gdo humana.

o Identificagdo de todas as tubagens e valvulas conforme legislagdao obrigatdria.

o Sistemas dedicados de alarme na ETAR e sistema de exaustdo de gases.

Em conformidade com o Estudo de Dimensionamento Preliminar e considerando as dimensdes Uteis das
tinas, bem como a duragdo dos ciclos de tratamento, a Unidade de Tratamento de Superficies, com

recurso a 3 turnos de 8 horas (de 22 a 62 feira), permitira processar anualmente 130.000 m2.

A capacidade instalada na Unidade de Tratamento de Superficies, é obtida através da soma do volume
geométrico de todas as tinas, excetuando as tinas de lavagem e as de reserva (futura ampliacdo,

dependente do mercado), obtendo-se o valor de 116,9 m3.

A manufatura e manutenc¢do dos banhos de tratamento, é assegurada com agua desmineralizada, classe

A.

Todas as tinas de banhos técnicos estdo equipadas com rampas de atomizadores de dgua desmineralizada

classe A, para assegurar a menor contaminagao possivel das aguas das tinas de lavagem.

A lavagem entre as fases de tratamento, é assegurada por imers3ao das pecas em agua industrial, classe
B, na primeira tina de lavagem a seguir & tina de tratamento, sendo depois imersas em d4gua
desmineralizada classe A numa segunda tina de lavagem. Todas as tinas de lavagem estdo equipadas com
rampas de atomizadores de agua de lavagem nas abas, acionadas, @ medida que as pe¢as saem da agua

de lavagem.

As dguas de lavagem classe B apds utilizacdo sdo encaminhadas para a ETAR, enquanto que, as aguas de
lavagem classe A, depois de utilizadas, sdo enviadas para um circuito fechado de regeneragdo e
recirculagdo que integra um grupo de desmineralizagdo por permuta idnica, por forma a garantir uma
dgua final com a qualidade especificada, mantendo um baixo nivel de consumo de agua e descarga de

efluente.

Os banhos concentrados exaustos, sdo conduzidos por gravidade para a ETAR e armazenados em
depdsitos de acumulagdo segregados por natureza, sendo depois processados de modo a que apresentem

os valores especificados, antes de serem lang¢ados no coletor municipal.

Ap0s utilizagdo, a agua industrial usada, é conduzida para a ETAR, para correcdo do pH e precipitagdo de

metais, antes de serem descarregados no coletor municipal.

0 armazenamento dos produtos quimicos necessarios 4 manufatura e manutencao dos banhos é feito em
6 salas segregadas por natureza de produtos, equipadas com bacias de retengdo, caleiras e tubagens
separadas para drenagem por gravidade, para conter e conduzir derrames acidentais e dguas de lavagem,

para a ETAR. Estas salas sdo:
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e Salal-Acidos

e Sala 2 - Alcalinos

e Sala 3 —Oxidantes
e Sala 4 -Selantes

e Sala5-Inflamaveis

e Sala 6 — Consumiveis diversos.

Os produtos quimicos necessarios a corre¢do dos banhos, sdo adicionados sem intervencdo humana,

através de um sistema de dosagem automatica, instalado nas salas de armazenagem.

Na figura seguinte apresenta-se o Layout da presente UAP. De referir que cada numero identificado no

layout possui correspondéncia na coluna “POS” da Tabela 7 — Mdquinas e equipamentos a instalar.
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Figura 12 — Layout da UAP Tratamento de Superficies e Pintura.

De seguida apresentam-se as caracteristicas técnicas da UAP.
4.4.1 Linhas de tratamento de superficies
4.4.1.1 Caracteristicas dos equipamentos

As caracteristicas das tinas e a identificacdo da necessidade de equipamentos periféricos, de alimentagdo
de agua desmineralizada, ar comprimido e eletricidade, de circulacdo de fluidos (efluentes liquidos e
gasosos), de aquecimento elétrico, arrefecimento e termostatizagdo, medida, controlo e registo dos

parametros de funcionamento encontram-se definidas para garantir a otimizagdo do processo.
4.4.1.2 Anodizagao tartarico sulfurica

O processo consiste na criagdo de uma camada de 6xido de aluminio por eletrélise num banho de acido
tartarico e sulfurico. A pelicula de alumina formada na superficie é porosa e garante uma adesao correta

da tinta. A sequencia processual deste tratamento é a que se apresenta no diagrama abaixo.
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Desengorduramento Alcalino
14/1.5
Lavagem agua Classe B Decapagem éacida
Imersdo + Spray 112/ 1.13
1.6
Lavagem agua classe A Lavagem agua Classe B
Imersao + Spray Imersao + Spray
1.10 1.14
Lavagem agua classe A Lavagem agua classe A
Imerséo + Spray Imersao + Spray
1.11 1.15
Decapagem Alcalino Lavagem agua classe A
1.7/1.8 Imersao + Spray
1.16
Lavagem agua Classe B TSA
Imersdo + Spray 1.17/1.21
1.9
Lavagem agua classe A Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray Imersao + Spray
1.10 1.18/1.22
Lavagem agua classe A Lavagem agua classe A
Imersao + Spray Imersao + Spray
1.11 1.23
Estufa de secagem
1.37/1.38

Figura 13 — Esquema produtivo da Anodizagdo tartarico sulfurica.

4.4.1.3 Anodizagao sulfurica com impregnagao e selagem

O processo consiste na criagdo de uma camada de 6xido de aluminio por eletrélise num banho de acido

sulfurico, que depois serd impregnado numa solugdo quimica a base de crémio Il (Lanthane) e colmatado

em agua, por forma a selar os poros existentes na pelicula de alumina formada na superficie. A sequencia

processual deste tratamento é a que se apresenta no diagrama abaixo.
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Desengorduramento Alcalino
14/15

I

Lavagem 4gua Classe B
Imersdo + Spray
1.6

}

!

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
1.16

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
110

|

I

OAS
124/1.27

Lavagem é4gua classe A
Imersdo + Spray
111

I

I

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
125/1.28

Lavagem agua Classe B
Imersao + Spray
19

|

!

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
1.26/1.29

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
1.10

!

!

Impregnagao Lanthane
1.30

Lavagem agua classe A
Imersao + Spray
1.11

!

!

Lavagem agua classe A
Imersao + Spray

131

Decapagem acida
1.12/1.13

!

.

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
1.32

Lavagem agua Classe B
Imersao + Spray
1.14

I

!

Colmatagem em agua
133/1.34

Lavagem agua classe A
Imersao + Spray
1.15

}

Lavagem agua classe A
Imersao + Spray
135

!

Estufa de secagem
1.37/1.38

Figura 14 — Esquema produtivo da Anodizagado sulfurica com impregnacgao e selagem.

4.4.1.4 Passiva¢ao do aco inox

O processo de passiva¢do do aco inox consiste em formar uma camada passiva de dxido de cromo espessa

e uniforme na superficie da peca. A sequencia processual deste tratamento é a que se apresenta no

diagrama abaixo.
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Desengorduramento Alcalino pH14
39
Jd.o

I

}

Lavagem agua Classe B
Imersdao+ Spray
33

Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray
P
3.7

}

}

Lavagem agua classe A
Imersao+ Spray
-
34

Passivagao aco inox
-
38

l

l

Decapagem inox
35

Lavagem édgua Classe B
Imersao + Spray
2
3.9

}

}

Lavagem agua Classe B
Imersdo + Spray
-
3.6

Lavagem agua classe A
Imersao + Spray
3.10

L |

l

Estufa de secagem
2
3.18

Figura 15 — Esquema produtivo da Passiva¢do do ago inox.

4.4.1.5 Fresagem quimica

O processo de fresagem quimica consiste na dissolucdo controlada do material da peca (gravura) por meio

de um forte reagente quimico (decapagem). O ataque seletivo pelo reagente quimico em diferentes areas

da superficie da peca é controlado por camadas removiveis de material chamado de "mascara”. A

sequencia processual deste tratamento é a que se apresenta no diagrama abaixo.

Desengorduramento Alcalino
3.2
J.z

!

}

Lavagem agua Classe B
Imersao + Spray
an
2.0

Fresagem quimica
~
3.14

I

Lavagem agua classe A
Imersao+ Spray
-
34

!

|

Lavagem agua Classe B
Imersao + Spray
a1
3.15

|

Decapagem titanio
3.11

!

Lavagem éagua classe A
Imersdo + Spray
a
3.16

Lavagem agua Classe B
Imersdo + Spray
312
J.12

!

Estufa de secagem
-
3.18

Lavagem agua Classe A
Imersao + Spray
212
3.13

Figura 16 — Esquema produtivo da Fresagem quimica.
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4.4.1.6 Inspecao por liquidos penetrantes

Processo de inspec¢do (Ensaio Ndo Destrutivo) que permite a detecdo de defeitos na superficie de pecas
de materiais ferrosos e ndo ferrosos. Na linha a ser implementagdo o liquido penetrante tera uma
sensibilidade 2 ou 3 conforme requerido pelo cliente. A sequencia processual deste tratamento é a que

se apresenta no diagrama abaixo.

Desengorduramento Alcalino

1.4/1.5
Lavagem agua Classe B Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray Imersao + Spray
1.6 1.15
Lavagem agua classe A Lavagem agua classe A
Imersdo + Spray Imersdo + Spray
1.10 1.16
Lavagem agua classe A Estufa de secagem
Imersao + Spray 2.7
1.11
Decapagem Alcalino Cabine liquido penetrante
1.7/1.8 Spray / Manual

Sensibilidade 2

l 4.2

. . Ou
Lavagem agua Classe B
Imersdo + Spray Sensibilidade 3
1.9 43
Lavagem agua classe A Cabine lavagem
Imersdo + Spray Spray / Manual
1.10 44
Lavagem agua classe A Estufa de secagem
Imersdo + Spray 4.5
111
Decapagem dcida Revelador
1.12/1.13 Spray / Manual
4.6
Lavagem agua Classe B Cabine inspegao
Imersdo + Spray 4.7

1.14

| !

Descarga /
transferéncia para tratamento
1.2

Figura 17 — Esquema produtivo da Inspegdo por liquidos penetrantes.
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4.4.2 Movimentagdo de pegas

Através de 3 carros transportadores automaticos, com regulacdo variavel de velocidade nos movimentos

horizontais e verticais, comando e controlo dos carros assegurado por um PC -PLC.
4.4.3 Exaustdo e lavagem de efluentes gasosos

todas as tinas que ndo trabalham a temperatura ambiente, ou que comportem solugGes quimicas que o
justifiguem, sdo equipadas com tampas de acionamento automatico e capotas de exaustdo de modo a

evitar a dispersdo de aerossoéis ou de odores.

O caudal de exaustdo especifico aproximado, é de 1800m3/hora por m2. O caudal total de exaustdo é

aproximadamente de 32.000m3 / hora.

Os 2 sistemas de exaustdo e lavagem de gases (sistema dedicado para a linha de passivacdo dos acgos

inoxidaveis e fresagem quimica do titanio), incluem os seguintes equipamentos principais:

e Torre de lavagem de gases, separador de goticulas e controlador duplo do nivel da dgua, com
carga de enchimento de contacto gas/agua.
e Chaminé de langamento dos gases na atmosfera, equipada com plataforma para recolha das

amostras para andlise dos gases lavados.

Os gases tratados e langados na atmosfera, tem de cumprir o Anexo Il a que se refere o Artigo 3 da Portaria
n2 190B/2018 de 2 de Julho, bem como as obrigagdes constantes do Decreto-Lei n2 39/2018, de 11 de
Junho de 2018.

4.4.4 Classificagdo e utilizacdo da dgua

Adotam-se os requisitos definidos na Norma AIRBUS AIMS 09-00-003 — Water Quality, para a agua a
utilizar na manufatura e manutencdo dos banhos, bem como na lavagem das pegas, é classificada em 2

classes, tal como apresentado na tabela abaixo.

Tabela 6 — Caracterizagdo da agua.

Parametro Classe A Classe B
Denominagao Agua desmineralizada Agua industrial
pH 25¢C 50a7,0 50a9,0
Residuos Totais (mg/I) <20 <400
Condutibilidade (uS/cm) <10 <750
Cloretos(mg/l) | - <100

Pagina 21 de 30



Teeae Memadria Descritiva - Caracterizacdo da Instalagdo/Estabelecimento, sua
LAUAK Envolvente e a Atividades Desenvolvidas

A dgua de lavagem classe B, obtém-se por filtracdo da dgua do furo de captacdo, através de filtro misto
de particulas e carvao, para abastecer as primeiras tinas de lavagem a seguir as tinas de tratamento. Apds

utilizacdo, as dguas usadas sdo conduzidas para a ETAR.

A dgua de lavagem classe A, obtém-se por desmineralizacdo da dgua do furo de captacdo, regeneracao,
purificacdo e recirculagao, através de um sistema automatico em circuito fechado, por permuta iénica.

Este sistema, baseia-se no seguinte principio de funcionamento:

As adguas de lavagem classe A sdo conduzidas para um depdsito de acumulagdo e igualizacdo de onde sao
bombeadas para uma Unidade de Radiagdo Ultravioleta, constituida por filtro de particulas (50 um), filtro
de carvao ativo e lampadas de radiagdo ultra violeta com comprimento de onda de 254 nandmetros, apds
o que sdo bombeadas para um sistema automatico de permutacgao idnica, em circuito fechado constituido

por:

e  Pré-filtro;

e Coluna com carvdo ativo;

e Coluna com resina cationica forte;
e Coluna com resina anidnica forte;
e Coluna com resina anidnica fraca;

e Coluna de leite misto.
A agua reciclada, é conduzida para um depdsito pulmao, é bombeada e enviada para as tinas de lavagem.

A Ultima tina de lavagem a seguir a cada tina de tratamento, esta equipada com condutivimetro e medidor

automatico de pH, associados a sistema de registo permanente.

Os eluatos resultantes da regeneragdo das resinas nas colunas de permutagao idnica, sdo conduzidos para

a ETAR.
4.4.5 Tratamento de efluentes liquidos concentrados e diluidos

Numa légica de atender as necessidades de futura expansao da atividade na fabrica de Grandola, a ETAR
estd projetada com uma instalacdo para tratamento por cargas, com capacidade de 6.000 litros por
partida e para processar um caudal médio entre 4 a 5 m3 / hora, considerando um caudal de ponta de 6

m3 /hora.

Os banhos exaustos concentrados e as aguas de lavagem, sdo conduzidos por gravidade para a ETAR, em
tubagens independentes até 4 zona de recec¢do, de onde sdo transferidos para depdsitos verticais de

acumulagdo, sendo dai enviados para tratamento, da seguinte forma:

e Efluentes acidos e alcalinos, seguem diretamente para o tanque de reagao.
e Efluentes acidos com acido tartarico, seguem para o reator de foto-oxidagdo e daqui para o

tanque de reagao.
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O tratamento estd sistematizado em etapas nas quais sdo executadas sequencialmente as varias fases de

Coagulagdo, Neutralizagao, Floculagdo e Sedimentagdo de lamas.

Estas fases, ocorrem sob controlo de condi¢des de pH, sendo sempre que possivel, usados os préprios

efluentes concentrados, de forma a reduzir o consumo de reagentes.

Ap0ds a sedimentacdo de lamas, o efluente tratado e clarificado, é enviado para correcdo do pH, até se
atingirem os valores permitidos para langamento no coletor municipal. Nesta fase, o efluente, passa por
um conjunto de filtros de areia e carvao ativado, de forma a reduzir a quantidade de sélidos suspensos

que ainda possam existir, bem como, reduzir a CQO.

O efluente assim tratado, sera langado no coletor municipal, apds ser medido e registado o seu caudal e

pH.

A dosagem dos reagentes é automatica, em func¢do das temporizacdes e dos parametros de pH pré-
definidos e controlados pelo PLC que gere a instalagdo. Os parametros sdo acessiveis na consola tactil,

para interface com o autémato.

Caso os valores de pH especificados de cumprimento obrigatdrio, ndo sejam atingidos, o tratamento é

interrompido e sdo ativadas mensagens de alarme e alarmes sonoros para aviso dos operadores.

Todas as situagGes de anomalia de niveis maximos de rece¢do ou acumulagdo de efluentes e minimos de

reagentes, sdo também identificadas, assim como eventuais disparos térmicos de prote¢ao dos motores.

Conforme a gravidade de cada uma destas ocorréncias, o tratamento podera também ser ou ndo

interrompido

O efluente a langar no coletor municipal, deve cumprir os seguintes valores definidos pela Camara

Municipal de Grandola:

e Aluminio: <10 mg/It Al;

e (CBOa209C: <500 mg/lt 02;

e Cloretos: <140 mg/It Cl;

e Condutividade: £ 1100 uS/cm;
e CQO: <£1000mg/lt;

e pH:6 a9 (Escala Sorensen);

e  SST: <600 mg/lt;

e Sulfatos: <20 mg/It SO4;

e Temperatura: Ambiente.
4.4.6 Dispositivos de monitorizagao e registo

A cadeia de monitorizacdo e medicdo da temperatura dos banhos, tém uma precisdo de + 12 C.

O Software de gestdo dos equipamentos da linha, assegura as seguintes funcgoes:
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e Visualizacdo geral da linha no respetivo écran.

e Diferentes niveis de seguranca (acesso através de password).

e Controlo de temperatura.

e Movimentagdo e posicionamento dos carros transportadores.

e Acionamento e paragem de bombas, motores, etc.

e Alarme de avarias.

e Alarmes de processo (Temperaturas, niveis, curto circuitos, etc.).

e Diferentes visualizagdes do processo, com valores digitais e analégicos em tempo real.

O sistema de controlo dos processos de anodizagdo tartarica sulfurica, assegura o registo dos seguintes

parametros pré-selecionados:

e Identificacdo da Ordem de Producao

e Data e horadoinicio e fim do tratamento

e Temperatura dos banhos

e Ciclo elétrico (tensdo, corrente, tempo) de cada tratamento eletrolitico.

e Impressdo de relatdrios.
4.4.7 Diversos

e Astinas tém uma ligeira inclinagdo do fundo, com saida para o coletor de descarga e equipadas
com valvula, por forma a esvaziar o banho no maximo de 30 minutos.

e Astinas sdo identificadas por cddigo alfanumeérico e sinalética de seguranca.

e Todas as tubagens para condugao dos fluidos, sdo identificadas com etiquetas plasticas auto
adesivas, indicando a sua natureza, sentido e direcao.

e Os materiais utilizados na construgdo dos equipamentos de aquecimento e de refrigeragao,
foram selecionados e/ou isolados, de forma a evitar inconvenientes que podem resultar de pares
galvanicos e correntes parasitas.

e Azonade assentamento das tinas e equipamentos periféricos, constitui a bacia de retencao, tem
uma inclinacdo minima para permitir o escoamento por gravidade, cuja superficie e lados (até
100mm de altura) sdo ser protegidos com revestimento especial e delimitada por um murete em
chapa de PVC com a espessura minima de 30mm e altura de 100mm, devidamente fixado, colado
e calafetado com o piso. O escoamento segregado por natureza dos liquidos é por gravidade para
a ETAR.

e O acesso e a circulagdo em redor das tinas é feito através de plataformas/corredores de acesso

e de circulagdo em redor das tinas.
4.4.8 Pintura

A instalagdo de pintura liquida de pegas metalicas para a indUstria aerondutica, é constituida por:
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e Linha de pintura automatica, com transportador aéreo, para pecas de dimensdes até 800 mm de
largura e 1.750 mm de altura.

e Uma cabine de pintura e uma estufa estatica, para pecas com dimensdes até 4.000mm de largura
e 6.000 mm de comprimento.

e Sala deinsuflacdo de ar ionizado.

e Unidades de tratamento de ar e de ventilagdo.

e Unidade de aquecimento de dgua.

e Unidade de arrefecimento de agua.

e Tunel de flash-off.

e Tunel de secagem de primario.

e Sala de preparacgdo de tintas.

e Transportadores aéreos.

A linha de pintura automatica e a cabine de pintura de grandes dimensdes, estdo projetadas para a
aplicacdo de primario de base aquosa numa primeira cabine dupla e aplicacdo de esmalte de base aquosa,

numa segunda cabine dupla.

Em cada uma das cabines de pintura, existe um posto de pintura automatica por reciprocador e um posto

de pintura manual por operador.
Ndo serdo utilizados solventes no processo, sera tudo base aquosa.
4.49 Legislagao ambiental

Os equipamentos que constituem a Unidade de Tratamento de Superficies, bem como, a caracterizagdo
dos efluentes sélidos, liquidos e gasosos, tém de garantir o atendimento de todos os requisitos legais
aplicaveis, incluindo o regulamento n? 630/2017, de 20 de Dezembro — Regulamento da Prestacdo do

Servigo de Saneamento de dguas Residuais Urbanas do Municipio de Grandola (artigo 209, anexo )

A Unidade de Tratamento de Superficies, ndo esta abrangida pelo Decreto-Lei n? 150/2015, de 5 de
Agosto, que estabelece o regime de prevencdo de acidentes graves (PAG) que envolvem substancias
perigosas e de limitagdo das suas consequéncias para a saude humana e para o ambiente, por ndo atingir

os limiares.
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4.5 MAaquinas e equipamentos

A Lauak possuira nas suas instalagcdes as maquinas e equipamentos listados na tabela seguinte, onde se

encontra também identificado o local/sec¢do onde cada maquina estara instalada.

Tabela 7 — Maquinas e equipamentos a instalar.

LISTA DE MAQUINAS POR UAP

POS TIPO DE MAQUINA MARCA REFERENCIA
- - LE CRENEAU

1 |[Recorte de aluminio por maquinagdo 1 INDUSTRIEL CRENO TM 31

2 | Recorte de aluminio por maquinagdo 2 Il';;zg_'\rl:éf CRENO TF 31

3 | Recorte de aluminio por maquinagao FIVES DHP 1500
Recorte de aluminio por maquinacdo FIVES DHP 1500
Lixagem de aluminio por meu mecanico

5 | autdmaticoEbavurage aluminium par brossage SPALECK FLADDER GYRO 200
automatique

6 | Lixagem, desengurduramento e polimento em cuva SPALECK XA 150

7 | Mesa de aspiragao de lixagem manual SPALECK FORMULA 5000x1250
Lixagem de aluminio por meu mecanico

8 | autdmaticoEbavurage aluminium par brossage SPALECK FLADDER GYRO 200
automatique

9 |Lixagem, desengurduramento e polimento em cuva SPALECK XA 150

10 | Mesa de aspiragdo de lixagem manual SPALECK FORMULA 5000x1250

11 | Maquina de quinagem robotizada AMADA EG 6013 AR

12 | Maquina de quinagem semi-automatica hibrida AMADA HG 100/3 ATC

13 | Maquina de quinagem semi-automadtica hibrida AMADA HG 100/3 ATC

14 | Maquina de quinagem semi-automatica hibrida AMADA HG 100/3 ATC

15 | Quinadeira manual SAFAN E-BRAKE 35 1250

16 |Quinadeira manual SAFAN E-BRAKE 35 1250

17 | Armazém de stockagem dinamico KARDEX

18 | Marcacdo jet-tinta
19 | Marcagao jet-tinta

POS TIPO DE MAQUINA MARCA REFERENCIA
FRANCES
20 | Estufa de secagem ETUVES
21 | Pequenas montagens - Linha metal duro
22 | Pequenas montagens - Linha Alumino
23 | Armazém de stockagem dinamico KARDEX
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POS TIPO DE MAQUINA MARCA REFERENCIA
24 | Centro de maquinagdo de fresagem vertical BRETON EAGLE 1000/ 2T K20
25 [ Centro de maquinagdo de fresagem vertical BRETON MATRIX 1000 K40
26 | Centro de maquinagao de fresagem vertical BRETON MATRIX 800
27 | Centro de maquinagao de fresagem vertical BRETON MATRIX 800
28 | Centro de maquinagao de fresagem vertical BRETON MATRIX 800
29 [ Centro de maquinagdo de fresagem vertical BRETON MATRIX 800
30 [ Centro de maquinagdo de fresagem vertical BRETON MATRIX 800
31 | Centro de maquinagao de fresagem vertical BRETON MATRIX 800
32 | Maquina CNC de moldagem por rolos PICOT RCS 135-380
33 | Maquina CNC de moldagem por rolos PICOT RCS 135-380

FRANCES
34 | Estufa de secagem ETUVES XXL 04.5
35 | Control Tridimensional KRONOS CMM COORD3
36 | Control Tridimensional KRONOS
37 | Control Tridimensional KRONOS
38 | Control Tridimensional KRONOS
46 | Banco de ensaios BANC SACOC 18-IH-001-R6
47 | Cintrage (prensa) AMADA HFE M2 170
39 | Armazém de stockagem dinamico KARDEX |

POS TIPO DE MAQUINA MARCA REFERENCIA
40 | Linha de tratamentos de superficie robotizada DELTA Machine spéciale
a1 Linfja' de pintura autématica robotizada e electro- DELTA Machine spéciale

estatica
42 | Cabine de pintura manual AELECTRICA Machine spéciale
43 | Estufa de secagem AELECTICA Machine spéciale
44 | Maquina de decapagem a laser MELIAD CL 150 STAMP 14
45 [ Maquina de decapagem a laser MELIAD CL 150 STAMP 14

4.6 Capacidades instaladas

A Lauak possuird nas suas instalagdes a seguinte capacidade de producdo instalada, para as diversas

Unidade de Produgdo (UAP).

Tabela 8 — Capacidade instalada das varias UAP.

UAP

Capacidade maxima estimada

Marca Lauak

2.500.000 pegas/ano

TS/Pintura

5.000.000 processamentos/ano

Montagem

2.500.000 pegas equipadas/ano

SACOC/Maquinagdo

SACOC - 3.300 conjuntos montados/ano

SACOC/Maquinagdo

Spirit - 1.250 pegas/ano

SACOC/Maquinagdo

Painel EPC - 500 pegas/ano
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4.7 Esquema dos fluxos produtivos

Na figura seguinte apresenta-se um esquema descritivo da(s) atividade(s) desenvolvida(s) indicando as

entradas/consumos e saidas/emissdes, representando os fluxos produtivos.

Os fluxos produtivos base segue os seguintes caminhos:

1) Armazém exterior - 1 — 2 — Expedicdo;
2) Armazém exterior - 1 — 2 — 3 — Expedicdo;
3) Armazém - 4 — 2 — 3 — Expedicdo.
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4.8 Medidas de mitigagao da contaminacgao de solos e aguas

A Organizacdo implementard medidas preventivas para mitigacdo da contaminac¢do de solos e aguas,

nomeadamente:

e Impermeabilizagdo das superficies de assentamento das tinas, com bacias de contengdo
segregada por natureza dos produtos quimicos, mediante pequenos muretes, com escoamento
separado e natural para a ETAR;

e Tubagens segregadas por natureza e concentracdo de efluentes concentrados e diluidos,
mediante escoamento por gravidade, para os tanques de rece¢dao na ETAR;

e Salas separadas, com escoamento natural para a ETAR, para armazenagem de produtos acidos,
alcalinos, oxidantes, selantes e inflamaveis, equipadas com sistema automadtico para
doseamento dos produtos aos banhos, evitando a manipulagdo humana;

e Identificacdo de todas as tubagens e valvulas conforme legislagdo obrigatdria;

e Sistemas dedicados de alarme na ETAR e sistema de exaustdo de gases;

e Instalagdo de equipamentos novos, garantindo uma maior eficiéncia e menores probabilidades
de avarias;

e Instalacdo de redes de drenagem para confinamento e encaminhamento de 4guas residuais;

e Existéncia de contentores apropriados para promover uma correta e eficaz gestao de residuos;

e Reutilizagdo de agua em circuito fechado de recirculagdo e regeneragdo por permutagao idnica,
da agua desmineralizada classe A, utilizada nas lavagens intermédias entre etapas do processo
de anodizagdo.

4.9 Encerramento e desmantelamento/desativacdo das instala¢des

No momento de encerramento e desmantelamento/desativacdo das instalagdes, a Lauak dara
cumprimento a toda a legislagdo em vigor, com especial enfoque na gestdo de residuos que resultard do

eventual desmantelamento das instalagGes.
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CARTORIO NOTARIAL DE GRANDOLA

NIF 172370108

CERTIFICA

Que a fotocdpia apensa a esta certiddo ests conforme o original.

Que foi extraida da Escritura exarada de folhas ¢ \ wivee @
folhas LAt eXaos Venas® |, do livio de notas para escrituras
diversas deste Cartorio, numero _ CeNocae - C .

T

Que foi extraida do Testamento exarado de folhas

a folhas do livro de
Testamentos deste Cartdrio, numero -

Que foi extraida do documento arquivado sob o ne no mago de
documentos do livvro de notas para escrituras diversas, numero

Que foi extraida do documento arquivado sob o nGimero do ano
de , do mago de documentos a que se refere a alinea
, do n?2 do art.2 28 do Codigo do Notariado.

Que foi extraida do documento arquivado sob o nimero

do mago respeitante a procuragdes lavradas nos termos do n22 do art. 1162 do
Codigo do Notariado referente ao ano de

Que foi extraida da ata nimero exarada a folhas
do livro de atas da sociedade

e restituida ao apresentante,

Que foi extraida do Bilhete de Identidade/Passaporte/Carta de Condug3o/
Cartdo de Residéncia nimero , emitido em de
de , por

Que foi extraida do Cartdo de Cidad3o nimero , valido ate
de de , emitido por ,
a qual foi autorizada pelo préprio

Que foi extraida do documento por publica - forma.
Que me foi presente para conferir, cujo original restitui.

Que ocupa _s.ev2  paginas, as quais tém aposto o respetivo selo branco
deste Cartdrio e estdo numeradas e rubricadas.

Rua D). Nuna Alvares Pereira N* 113, R/C DA 7570 739 Grandola | Tef: 269 440 326 924418663 E mall nowariegrandola@gmall com



COMPRA E VENDA

No dia vinte e sete de novembro de dois mil e dezoito, no cartério

notarial de Gréndola, sito na Rua D. Nuno Alvares Pereira, n.° 113, rés do
chao direito - A, a meu cargo, perante mim, Marcus Vinicius da Conceicao

Tralhéo, respetivo noldrio, compareceram como outorgantes:
PRIMEIRO:

ANTONIO DE JESUS FIGUEIRA MENDES, casado, natural da

freguesia de Azinheira dos Barros e Sio Mamede do Sédao, concelho de
Grandola, com domicilio profissional na sede do seu representado, portador
do cartdo de cidaddo nimero 00249715 8 ZY8, emitido pela Repiblica Por-
tuguesa e valido até 08.04.2019,

Que intervém na qualidade de Presidente da Cémara Municipal de
Grdndola, em representacio do respetivo Municipio, NIPC 506 823 318,

com sede na Rua Dr. José Pereira Barradas,

—__cuja qualidade e suficiéncia de poderes verifiquei por

__ a)certiddes da ata de instalagio da Camara Maunicipal de Grindola e
da ata de delegacio de competéncias, arquivadas a instruir a escritura outor-
gada em cinco de dezembro de dois mil e dezassete, lavrada a folhas cin-
quenta e dois do livro de notas para escrituras diversas nimero quatro C; e _
—_ b) certiddo do despacho nimero trinta ¢ oito barra dois mil ¢ dezoito,
de treze de novembro, do Sr.° Presidente da Camara Municipal, a autorizar a

presente alienagao, que arguivo.

SEGUNDO:
ARMANDO MANUEL GOMES, casado, natura) da freguesia e con-

wanl

Cartibrin Notaini
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Liven ! L‘ L
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celho de Alfindega da Fé, residente na Rua do Bocage, Lote 6, 1° direto,
Gréndola, portador do cartdo de cidadio nimero 02731058 2 ZY1 emitido

pela Repiiblica Portuguesa e vilido até 08.10.2027,

- que outorga na qualidade de procurador, em representagio da socie-
dade comercial anonima denominada “LAUAK GRANDOLA, S.A.”, com
sede na Rua 22 de Junho, n® 42, Grandola, Uniio das Freguesias de Grindo-
1a e Santa Margarida da Serra, concelho de Gréndola, matriculada na compe-
lente conservatdria do registo comercial com o niimero tinico de matricula e
pessoa coletiva 513 864 911, com o capital social de cinquenta mil euros,
com poderes para 0 ato, qualidade e poderes que verifiquei pela consulta
realizada hoje, em www.portaldaempresa.pt, da cerlidio permanente com o
codigo de acesso 4686-0000-0532, subscrita em 04.09.2018 e valida até

04.09.2019, conjugada com piiblica-forma de procura¢io, documentos que

arquivo.

Verifiquei a identidade dos outorgantes, por exibicio dos referidos
documentos de identificagao.
—— PELO PRIMEIRO OUTORGANTE, na qualidade em que inter-
vém, FOI DITO:

e Que, pelo preco de SETENTA E NOVE MIL, SETECENTOS E
SETENTA E UM EUROS E TRINTA E O1TO CENTIMOS, ja recebido
através de numerdrio, em 23.08.2017, e cheque nimero 1654451630, de
27.11.2018, sacado sobre o Novo Banco, SA, VENDE a sociedade repre-

sentada do segundo outorgante, o seguinte imével:




RUSTICO, sito em Grindola, Unido das Freguesias de Grindola e
Santa Margarida da Serra, concelho de Grandola, composto por culturas ar-

venses e cultura permanente de sobreiro,

inscrito na respetiva matriz predial nistica sob os artigos 51 da sec-
¢io CC-1 (parte), e 4 da secgiio CC-1 (parte), sem valor patrimonial, e ___
descrito na competente conservat6ria do registo predial sob o nimero

seis mil cento e sessenta e um, da freguesia de Grandola,

com inscrigfio de aquisigdo a favor do Municipio de Grandola, confor-
me apresentacGes um, de vinte e seis de janeiro de mil novecentos e noventa

e seis, e cinco, de nove de margo de dois mil e sete,

Que o prédio nio confina com outros prédios risticos do seu represen-
tado, pelo que o presente contrato nio constitui fracionamento proibido nos

termos do artigo 1376° do Cédigo Civil.

Que, em conformidade com o previsto no Regulamento Municipal

de Atribuigio de Lotes na Zona de Indistria Ligeira de Grandola e contrato
promessa de compra e venda outorgado em vinte e trés de agosto de dois mil

e dezassete, o presente contrato de compra e venda ¢é feito sob as seguin-

tes condig¢des:

a) As construgdes a erigir no imével acima identificado deverio iniciar-
se no prazo maximo de doze meses, a contar da data da outorga do contrato

promessa de compra e venda, ou seja, vinle e trés de agosto de dois mil e

dezassete;

b) A atividade econ6mica a instalar pela segunda outorgante no prédio
objeto da presente venda dever4 iniciar-se no prazo méximo de vinte e qua-

tro meses a contar da data da outorga do contrato promessa de compra e

A

Capdsin Neraria)
e (irdndoly

brin !L'c'

T'ofhas d.&




venda, ou seja, vinte e trés de agosto de dois mil e dezassete;

¢) O nao cumprimento dos prazos estabelecidos nos nimeros anteriores

determina a resolugio da venda;

— 4d) A posigdo contratual da segunda outorgante nao pode ser transmitida
a lerceiros sem o prévio consentimento do Municipio de Grandola;

—_&) O imGvel objeto da presente venda sera vendido em regime de pro-
priedade plena, ficando sujeito a reserva de propriedade a favor do Munici-

pio de Grandola até que se verifique o inicio da atividade do projeto aprova-

do para o mesmo;

f) A reserva de propriedade atris referida nio é oponivel as entidades

financiadoras do(s) projeto(s) com garantia hipoteciria registada sobre o

imével;

g) O imével objeto da presente venda fica sujeito a um 6nus de inalie
nabilidade por negécio entre vivos, por um periodo de dez anos a contar da
data da presente escritura, 6nus que é inoponivel 4 venda em processo cxe-

cutivo onde o mesmo tenha sido perhorado;

h) O Municipio de Grindola goza sempre do direito de preferéncia na
transmissao onerosa da propriedade do prédio objeto da presente venda por

negdcio inter-vivos;

i) Para o exercicio efetivo do direito de preferéncia, o Municipio de
Grandola deve ser notificado do projeto de venda por carta registada com
aviso de rececio.

DISSE O SEGUNDO OUTORGANTE

Que, para a sociedade sva representada, aceita a presente venda nos

termos exarados.




q Y&

—_DISSERAM OS PRIMEIRO E SEGUNDO OUTORGANTES: .
— Que o negécio titulado por esta escritura ndo foi objeto de intervencio
de mediadora imobilidria, tendo-os advertido de que incorrem na pena pre-
vista para o crime de falsidade de depoimento ou declaragdo se a informagio

respeitante & mediagdo imobilidria ndo corresponder i verdade.
ARQUIVO:

a) Declaragio para liquidagio ¢ cobranca do IMT nimero
160.518.394.479.030, no valor de 3.988,57 euros, e respelivo comprovativo

de pagamento;

—__ b) Declaragio para liquidagao e cobranga do imposto de selo (verba
1.1. da Tabela Geral) nimero 163.118.094.520.647, no valor de 638,17 eu-
Ios, e respetivo comprovativo de pagamento.
__ EXIBIRAM:

Duas cadernetas prediais rdsticas obtidas via internet em 20.11.2018

¥

por onde verifiquei os elementos matriciais;

Certiddo emitida em 31.10.2018 pelo Servigo de Finangas de Grando-
la, comprovativa de que o processo de cadastro nimero 28/2018, ainda se

encontra pendente de resolugéo;

Certiddo permanente com o c6digo de acesso PP-1745-50928-150502-
006161, vilida até 30.04.2019, por onde verifiquei o teor da descrigio e ins-

crigbes prediais em vigor.,

Esta escritura foi lid

s outorgantes e explicado o seu conteddo. __

A=

Candrin Meaariat
de Grdndola
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Verbete estatistico n.¢ 3 21

Conta registada sob o n.°%203S /2018
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11/02/2019 Balcdo do Empreendedor

PORTAL DO CIDADAO

z REPUELICA
Acesso a Certiddo Permanente PORTUGUESA

[

Voltar  Sair

I
L w%

Certiddao Permanente
Codigo de acesso: 6614-1355-4782

A entrega deste cbdigo a qualquer entidade publica ou privada dispensa a apresentagio
de uma certiddo em papel. (art® 759 n°5 do Cédigo do Registo Comercial}

NIPC: 513864911 A

Firma: LAUAK AEROSTRUCTURES GRANDOLA, 5.A

MNatureza Juridica: SOCIEDADE ANGNIMA

Sede: Rua Dr. Padre Antonio Vieira, n® 2, Cerro do Estevio

Distrito: Setubal Concelho: Grandola Freguesia: Grandola e Santa Margarida da Serra
7570 348 GRANDOLA E SANTA MARGARIDA DA SERRA

Objecto: Estudo, desenvolvimento, fabrico e montagem de pecas e componentes para a
indastria aerondutica, pegas metélicas para aplicagBes industriais.

Capital: 150.000,00 Eures

CAE Principal: 30300-R3

Data do Encerramento do Exercicio: 31 Dezembro
Forma de Obrigar: Com a2 assinatura do presidente do conselho de admimstracdo ou do
administrador Unico, ou de um procuradar
Prazo de duracio dos{s) Mandato(s): Quadriénio de 2016/2019
Orgaos Sociais/ Liquidatario/ Administrador ou Gestor Judicial:
ADMINISTRADOR UNICO:

Nome: JEAN-MARC CHARRITTON
NIF/NIPC: 242532861

FISCAL UNICO:

Nome: NUNO OLIVEIRA - SROC, UNIPESSOAL LDA
NIF/NIPC: 509259456

SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:

Nome: CARLA MANWELA SERRA GERALDES
NIF/NIPC: 212230956

Entidade com os documentos integralmente depositados em suporte electrénico.

Os elementos constantes da matricula ndo dispensam a consulta das inscrigdes e respectivos
averbamentos e anotagdes porquanto sdo estes gue definem a situacdo juridica da entidade.

Facto 1 AP, 83/20190206 - Realizagdo integral do capital
( Conservatéria do Registo Comercial Lisboa)

Insc.l AP, 77/201560304 13:13:49 UTC - cou_snru:c.io DE SOCIEDADE E
DESIGNAGAO DE MEMBRO(S) DE ORGAO(S) SOCIAL(AIS)

FIRMA: LAUAK EVORA, S.A,

NIPC: 513864911

NATUREZA JURIDICA: SOCIEDADE ANGNIMA .

SEDE: Rua Circular Norte do Parque Industrial € Tecnoldgico de Evora

Distrite: Evora Concelho; Evora Freguesia: Malagueira & Horta das Figueiras

7005 - 841 EVORA

OBJECTO: Estudo, desenvolvimento, falirico e montagem de pegas e componentes
para a indistria aerondutica, pecas metalicas para aplicactes industriais,

CAPITAL : 50.000,00 Euros

Data de Encerramento do Exercicio : 31 Dezembro

ACCOES:
Nomero de acgdes: 50000

Valor nomtinal : 1.00 Euros
Natureza: Ao portador

FORMA DE OBRIGAR/QORGADS SOCIAIS:
hitps://bde. portaldocidadac. ptievo/services/online/pedidos.aspx?service=CCP
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11/02/2019

Insc.2

Insc.3

Insc.4

Insc.5

Balcéo do Empreendedor

Forma de obrigar: Com a assinatura do presidente do conselho de administra¢ao ou
do administrador Onice, ou de um procurador

Estrutura da administragdo: Composto por dois membros ou administrador Unico
Estrutura da fiscalizagdo: Fiscal (nico

Duragdo dos mandatos: Quatre anos

ORGAOD(S) DESIGNADO(S):
ADMINISTRADOR UNICO:

Nome/Firma: JEAN-MARC CHARRITTON

NIF/NIPC: 242532861

Residéncia/Sede: 33, Rue des Bahinos, Anglet (54500)
Franga

FISCAL UNICO:

Nome/Firma: NUNO OLIVEIRA - SROC, UNIPESSOAL LDA
NIF/NIPC: 509259456

Residéncia/Sede: Rua D. Anténio Alves Martins, 14, 30 Sala BD
3504 - 522 Viseu

SUPLENTE(S) DO FISCAL UNICO:

Nome/Firma: CARLA MANUELA SERRA GERALDES
NIF/NIPC: 212230956

Residéncia/Sede: Edificio Scala, Rua de vilar, 235, 20
4050 - 626 Porto

Prazo de duragdo do(s) mandato{s): Quadriénio de 2016/2019
Data da deliberagdo; 2016.02.23

Conservatdria do Registo Comercial Lishoa
OfA) Conservador(a), Maria Fernanda Marques Roldo Campos Garcia

An. 1 - 2016030% - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatfria do Registo Comnercial Lisboa
QfA) Conservador(a}, Maria Fernanda Marques Roldo Campos Garcia

AP. 58/20170511 19:02:09 UTC - ALTERAGOES AO CONTRATO DE
SOCIEDADE(ONLINE)

Artigo(s) slterado(s): 1.2 ¢ 2.8 (0.0 1)

FIRMA: LAUAK GRANDOLA, S.A.

SEDE: Rua 22 de Junho, n.¢ 42

Distrito: Setibal Concelho: Grandola Freguesia: Grandola e Santa Margarida da Serra
7570 - 204 GRANDOLA

Conservatoria do Registo Comercial Porto
OfA} Ajudante, Maria Goretti Correia Varejdo Areal Rothes

An. 1 - 20170515 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatdria do Registo Comercial Porto
OfA) Ajudante, Maria Goretti Correia Varejdo Areal Rothes

AP. 265720171102 13:22:11 UTC - ALTERAGOES AQ CONTRATO DE
SOCIEDADE

Artigo(s) alterado(s): 4°
ACCOES:
Natureza: nominativas

Conservatdria do Registo Comercial Lisboa
OfA) Conservador(a), Maria Fernanda Marques Roldo Campos Garcia

An. 1 -20171108 - Publicado em http://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatdria do Registo Comercial Lisboa
O(A) Conservador(a), Maria Fernanda Marques Roldo Campos Garcia

AP, 207/20181210 18:07:36 UTC - AUMENTO DO CAPITAL{ONLINE)

Montante do aumento : 100.000,00 Euros

Montante realizado: 30000,00 euros

Modalidade e forma de subscri¢do: realizado em dinheiro e subscrito pelas duas
accionistas

Capital apds o aumento : 150.000,00 Eurcs

Artigo(s) alterado(s): 40

ACGOES:

NUmero de acgdes: 105000
Valor nominal : 1,00 Euros
Natureza: nominativas

Conservatdria do Registo Comercial Lishoa
OQfA) Adiuntef(a) do Conservador, Ana Isabel Rodrigues Cintrdo Cruz

An. 1 - 20190108 - Publicado em http:/ /www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatdria do Registo Camercial Lisboa
OfA) Adjuntefa) do Conservador, Ana Isabel Rodrigues Cintrdo Cruz

Av.1 OF. AP. 207/20181210 - RECTIFICADO
ACCOES:

Namero de acgdes: 150000
Valor nominal : 1.00 Euros

Conservatéria do Registo Comercial Lisboa
OfA) Conservador(a), Ana [sabel Rodrigues Cintrdo Cruz

An. 1 - 20190125 - Publicado em http:/ /www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatdria do Registo Comercial Lisboa
OfA) Conservador(a), Ana fsabel Rodrigues Cintréo Cruz

AP, 54/20190201 17:58:12 UTC - ALTERACOES AO CONTRATO DE
SOCIEDADE({ONLINE)

hitps://bde . portaldocidadao. pt/evo/services/online/pedidos.aspx?service=CCP
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11/02/2019 Balcdo do Empreendedor
Artigo(s) alterado(s): N9 1 do 10 e n® 1 do 20

FIRMA: LAUAK AEROSTRUCTURES GRANDOLA, S.A.

NATUREZA JURIDICA: SOCIEDADE ANGNIMA

SEDE: Rua Dr. Padre Antdnig Vieira, n® 2, Cerro do Estevio

Distrito: Setabal Concelha: Grandola Freguesia: Gréndola e Santa Margarida da Serra
7570 - 348 GRANDOLA E SANTA MARGARIDA DA SERRA

Conservatdria do Registo Comercial/Autemével Braga
OfA) Conservador{a), Maria Manuela Magalhdes da Silva Neto

An. 1 - 20190211 - Publicado em hitp://www.mj.gov.pt/publicacoes.
Conservatoria do Registe Comercial/Autombvel Braga
OfA) Conservador(a), Maria Manuela Magalhdes da Silva Neto

Mengdo DEP 2:1468/2018-12-21 20:04:30 UTC - PRESTACAO DE CONTAS
INDIVIDUAL

Ano da Prestagdoe de Contas: 2017 (2017-10-20 a 2017-12-31)

Requerente e Responsave! pelo Registo: LAUAK GRANDOLA 5§ A
Mengado realizada nos termos do Decreto-Lei n%, 8/2007 de 17 Janeiro

An, 1 - 20181221 - Publicado em http:/ /www.mj.gov.pt/publicacoes

Mengao realizada nos termos do Decreto-Lei n®. 8/2007 de 17 Janeiro

Certiddo permanente subscrita em 01-02-20149 e vilida até 01-05-2019
Fim da Certidao
Nota Importante:

Nio necessita de imprimir este documento. Pode dar o cédigo de acesso a qualquer entidade
piblica ou privada, sempre que precise de apresentar uma certiddo de registo comercial,

Py ——

2015 AMA - Agéncia para a Modernizagao Administrativa, 1. P,

hitps://bde.portaldocidadaoc.ptevo/services/online/pedidos aspx?service=CCP
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PROCURACAO
--- No dia sete de Junho de dois mil e dezassete, no Cartério Notarial sito na
Avenida Praia da Vitéria, niimero setenta e trés, primeiro andar esquerdo, em
Lisboa, perante mim Notdria, Maria Rosa Pereira Correia, inscrita na Ordem dos
Notarios com o nimero cento € trinta e um, COMPAreceu COMO OULOTZANtE: wwweves
--- JEAN MARC CHARRITTON, natural de Franga, de nacionalidade
francesa, casado, com domicilio profissional naquela que é a sede da sociedade

abaixo identificada, portador do Passaporte n® 13AY97774 de 18.04.2013,

emitido pelas entidades competentes em Franga.
--- Que, outorga na qualidade de Administrador Unico, em representagio da
sociedade andnima denominada “LAUAK GRANDOLA, S.A.”, NIPC 513
864 911, com sede em Rua 22 de Junho, n°® 42, freguesia de Grandola e Santa
Margarida da Serra, concelho de Grandola, matriculada na competente
Conservatéria do Registo Comercial sob o mesmo niumero de NIPC, com o
capital social de cinquenta mil euros, qualidade e poderes que verifiquei
conforme certiddo permanente disponivel no site www.bde.portaldocidadao.pt,

que consultei hoje, através do codigo de acesso 8102-3223-8842, que me foi

facultado. ~-=-semammmemeeaae = et e e

--- Verifiquei a identidade do outorgante pela exibi¢io do referido documento de

identificacao, — - — -

- PELO OUTORGANTE FOI DITO, na qualidade invocada: ——-——-——---
--- Que, pelo presente instrumento, em nome da sociedade sua representada,
constitui procurador da referida sociedade ARMANDO MANUEL GOMES,
casado, natural da freguesia de Alfindega da Fé, concelho de Alfindega da Fé e
residente em Rua do Bocage, n°, 1° Dto., Grandola, ao qual sdo conferidos os
necessarios poderes para representar a sociedade nos seus negécios sociais em

gcral € nos seguintes actos e conMtralos: =-=em=memmee oo e e

|

a
>



--- Abrir, movimentar todas e quaisquer contas bancarias da sociedade, tanto a
ordem como a prazo, depositando e levantando capitais, contas caucionadas,
preencher livrangas, ordenar e aceitar transferéncia, proceder a operagdes por via
eletrénica/ ATM, solicitando c¢odigos e cartdes para esse efeito, extratos de
contas e faturas, cheques, recibos, fichas de assinaturas, sem limite de valor, -----
--- Representar a sociedade junto de Repartigdes publicas ou entidades
administrativas, de direito pablico ou privado, organismos cooperativos ou de
coordenagdo econdmica, Camaras e ai requerer, praticar e assinar tudo o que seja
tido por conveniente aos interesses da sociedade,designadamente para edificaggo
¢ licenciamento de obras e edificios ou construgdes; perante de Reparticies de
Finangas por qualquer via, apresentar liquidar impostos ou contribuigdes, fazer e
assinar declaragBes e delas desistir, proceder a pagamentos, reclamar dos
impostos excessivos ou indevidos, aceitar titulos de anulagdo e as suas
importéncias, subscrever requerimentos, participagbes, representar a sociedade
em todos os actos € contratos escritos ou verbais relativos a concursos publicos ;
candidaturas a subsidios, fundos, apoios de qualquer natureza, recebé-los em

nome da sociedade, enfim representar a sociedade perante qualquer organismo

publico ou privado com vista ao negécio social. -- R e ST
--- Celebrar contratos de empreitada, promessa de compra e venda e compra ¢
venda de bens adequados ao negécio social por quaisquer pregos ou condi¢des,
ajustar saldos com devedores e credores, contratar a prestacdo de servigos e
admitir trabalhadores assinando os respetivos contratos, comprar, vender, bens
moveis € viaturas assinar contratos, operagdes e contratos de leasing, locagdo
financeira ou ALD e toda a documentagdo a esses negdcios respeitante, fazer e

receber pagamentos, dar e receber quitagdo e recibos, celebrar, assinar ¢ outorgar

contratos de arrendamento. =--=--wasacascameeccccccccmmaene A

—- Promover actos de registo provisérios ou definitivos junto de quaisquer

Conservatérias do Registo Comercial, Predial ou Automéve!, fazer e assinar

E
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declaracdes COMPIEMENEATES; ---==-msmmnmmsmmmnnn e e

-—- Assinar e expedir correspondéncia, levantar de quaisquer estagdes dos CTT

ou de outros servigos privados encomendas ou envios postais dirigidos 4

sociedade;
--- Exercer o poder disciplinar, despedir trabalhadores ou celebrar com eles
acordos, aceitar citagdes e notificagBes judiciais € representar a sociedade em
diligéncias judiciais em que a sociedade se tenha que fazer representar,
designadamente em tentativas de conciliagdo e em processos de insolvéncia,
nomeando ou substabelecendo poderes em advogado sempre que a sua

intervengdo seja necessaria. S N

--- Dado o outorgante nZo compreender a lingua portuguesa interveio, como
intérprete, Ana Maria Ferreira da Silva e Brito, natural da freguesia de Sdo
Cristévdo e Sdo Lourengo, concelho de Lisboa, solteira, maior, com domicilio
profissional em Avenida Defensores de Chaves, n°® 23, 6° dto., em Lisboa, pessoa
cuja identidade verifiquei por conhecimento pessoal, a qual depois de prestar o
compromisso de honra de bem desempenhar as suas fungdes me transmitiu a
declaragido de vontade do outorgante e lhe fez a traducgéio desta procuragio, para

lingua francesa. --- -

— Esta procuracgiio s6 poderd ser utilizada até trinta e um de Maio de dois

mil e vinte e cinco.

--- Foi feita ao outorgante a leitura desta procuracdo e a explicagdo do seu

conteudo, na presenga da tradutora. _——

MQ)I ’—}}),_,

Foi emitida facturan® 340 :

A Notdria,

Conta registada sob o n° PA 691
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MUNICIPIO DE GRANDOLA
CAMARA MUNICIPAL

DECLARACAO

ANTONIO DE JESUS FIGUEIRA MENDES, PRESIDENTE DA CAMARA MUNICIPAL DE

GRANDOLA
declara, para os efeitos tidos por convenientes, que se encontra a decorrer uma

alteragdo ao Plano de Urbanizagdo de Grandola, a qual visa incluir a permissdo para

instalagdo na ZIL de Grandola de Industria Tipo 1.
Mais se declara que o terreno cedido a LAUAK Aerostructures Grandola, S.A. destina-se
a atividade industrial, sem 6nus ou encargos e sem restricdes de utilidade ptiblica ou

serviddes que impegam a implantagdo das atividades previstas no projeto de

investimento.

Por me ter sido solicitado passo a presente que vou assinar e autenticar com o selo

branco em uso neste Municipio.
Grandola, aos 31 de outubro de 2019
O Presidente da Camara Municipal,

i

-Antonio Jesus Figueira Mendes-

Rua Dr. José Pereira Barradas+7570-281 Grandaola - Telef. Geral 263 450 000 <Fax 269 442 699+ E-mail: geral@cm-grandola.pt- Site: www.cm-grandola.pt

Geafinal - Agueda

Contribuinta n.° 506 823 318

Formalto A4
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Mpd. Des_Coc - Oficio B10/18 - OBP

= edi de Documentos
EXF RO

roc. 36 s13/18 Data: 2018/04/13

MUNICIPIO DE GRANDOLA
CAMARA MUNICIPAL

r il

A

Lauak Grandola, S.A.
Rua 22 de Junho N2 42
7570-204 Grandola

SUA REFERENCIA SUA COMUNICAGCAD DE NOSSA REFERENCIA
Proc. N.2 12/18

ASSUNTO: Aprovacdo dao Projeto de Arquitetura referente a obras de Construcio de um
Estabelecimento Industrial
Local: Lote 9 do Loteamento da Zona Industrial Ligeira (2.2 Fase) - Grindola

Relativamente ao requerimento apresentado por V. Ex.2 sobre o assunto em epigrafe, informa-se que por
despacho do Sr. Presidente da Camara, exarado em 2018/04/10, proferido no uso da competéncia
delegada pela Camara na Reunido de 20/10/2017 e na Reunido de 26/10/2017, foi “Cancordo. Aprovo o
projeto de Arquitetura condicionado a apresentacdo do estudo de trafego, e 3 sua aceitagdo bem como a
correcdo dos elementos constantes do parecer técnico”, que a seguir se transmite:

Parecer da Chefe da DPU:

“De uma forma geral, concordo com o parecer emitido. Porém, e no que concerne aos estacionamentos de
acordo com ¢ n.2 5 do art.2 32 do PUG, a apresenta¢do de valores distintos dos fixados implica a
apresentagdo do Estudo de Trafego que fundamente a proposta de redugdo de lugares de estacionamento.
Assim, salvo melhor opinido, considero que a aprova¢do do projeto de arquitetura deve ficar condicionado
a apresentacdo e aceitagdo desse Estudo bem como a correcio dos elementos descritos no parecer
técnico.”

Parecer Técnico:

“Pretensio

A Requerente solicitou, através de requerimento com o registo de entrada n.2 302, de 9.fev.2018, a
aprovacdo do projeto de arquitetura, com vista ao licenciamento de obras de construcio de um
estabelecimento industrial, sito na Rua da Bairro da Estagdo e Rua Joaquim Angelo da Silva (Antigo Lote 9
do Loteamento ZIL — 12 Fase e Prédio Rustico denominado “Sobralinho”), freguesia da Unido de Freguesias
de Grandola e Santa Margarida da Serra, municipio de Grandola.

Enguadramento

A pretensdo recai sobre um prédio ristico, com 4.166655ha (41.666,55m2) de &rea total, o qual se
encontra descrito na Conservatdria do Registo Predial de Grandola com o n.? 6161/20180221 (que resulta
da anexagdo do prédio descrito sob o n.2 4519/20070309 e do prédio descrito sob o n.2 1882/19931108), e
inscrito na matriz cadastral sob o art.2 51 e art.2 4 da Secgdo CC1 (parte), da freguesia de Grandola e Santa
Margarida da Serra, inserindo-se, de acordo com o Plano de Urbanizagdo de Grandola, em Solo Urbanizado
- Espagos de Atividades Econdmicas — Comércio, Servigos, Indlistria e Zona de industria ligeira.

Rua Dr. José Paraira Barradas » 7570-281 Grandola « Telef, Geral 269 450 000 « Fax 269 442 699 » £-mail: geral®cm-grandola.pt » Site: www cm-grandola.pt .&S

) Contribuinte n.” 506 823 318
rafinal « Agueda Formatn A4



Por enquadramento no Regulamento do Plano de Urbanizacdo de Gréandola {Avisc n.2 163/2013, Didrio da
Republica, 2.9 série - N.€ 3 - 4 de janeiro de 2013), verifica-se que:

“SECCAOQ Il - Solo urbanizado

Artigo 17.2 - Disposi¢coes gerais

1 - A ocupagdo do solo urbanizado respeita obrigatoriamente a imagem do envolvente, designadamente no
que diz respeito a tipologias, alinhamentos, alturas das fochadas, dimensées de lote e volumetrios.

2 - O eventual preenchimento de dreas livres existentes na matha urbana, em especial nos E.R. a consolidar,
ocorre através. da construgiic em lotes ou parcelas ji constituidos ou a autonomizar ou de novas operagoes
de loteamento urbano.

3 - Para efeitos da aplicacdo dos indices de utilizagdo liquido e de ocupacdo liguido nas operacdes
urbanisticas a efetuar em solo urbonizado, s@o contabilizadas as construcdes complementares,
nomeadamente, anexos/garagens.

4 - Sdo admissiveis caves em edificios destingdos a uso habitacional, escritérios ou servicos, a afetar a
estacionamento, arrumos e instalagdes técnicas.

Artigo 22.° - E.A.E. de comércio, servigos e induistria

1 - Os E.A.E de comércio, servigos e industrio destinam-se @ instalacéio de estabelecimentos industriais
compativeis com o meio urbano envolvente, de comércio, de servigos ou de armazenagem, bem como de
equipamentos de utilizagdo coletiva, de natureza piblica ou privada.

2 - Estes espagos podem ser ocupados por estabelecimentos destinados as atividades referidas no nimero
anterior cuja superficie comercial util pode atingir os 1200m?2.

3 - Sem prejuizo de legislacio aplicdvel, o licenciamento municipal das infraestruturas previstas no nimero
anterior atenderd ao respeito por uma correta inser¢do no meio urbano, ficando sujeita & apresentagdo de
projeto de arquitetura e de arranjo de espagos exteriores cujos requisitos de ndo padronizacdo e de respeito
pelas caracteristicas da malha urbana envolvente séio necessariomente observados e condicionada a uma
altura mdxima de dois pisos ou a 8 m de altura.

Artigo 23.2 - Zona de inddstria ligeira

1 - A Zona de Industria Ligeira (ZIL}, delimitada na planta de zonamento, tem por objetivos:

a) Promover a fixacgéio racional e integrada das atividades transformadoras, instalagdes de armazenagem e
outros servicos de apoio a atividode industrial do concelho;

b) Cativar este mesmo tipo de atividades para o concelho;

c) Contribuir com a sua quota-parte pora desenvoiver uma rede urbana equilibrada e melhorar as condicdes
de vida da populagdo;

d) As zonas de povoamento de quercineas ndo podem integrar lotes industrigis nem ter construgdes ou
infraestruturas, devendo constituir zonas verdes de enquadramento.

2 - Na ZIL é admitida a instala¢do de unidades industriais do tipo 2 e 3, cujos pardmetros de edificabilidode
sdio os definidos na operacdo de loteamento da 2.2 Fase da Zona Industrial Ligeira de Gréndola, aprovada
por deliberacdo camardrio de 26 de fevereiro de 2009, retificada em 23 de Abril de 2009 e sujeita a
aditamento em 18 de julho de 2011.

3 - A alteracéio dos pardmetros de edificobilidade referidos no ndmero anterior observa os seguintes
condicionamentos:

a} indice mdximo de utilizagio liquido - 0,4;

b) indice volumeétrico mdximo - 3m3/m? garantindo-se a salvaguarda da zona de protegéo da linha elétrica
de afta tensdo;

¢) Indice médximo de ocupagdo liquido - 0,6;

d) Afastamento obrigatério das edificacdes aos limites frontais do lote - 10 m;



MUNICIPIO DE GRANDOLA
CAMARA MUNICIPAL

e) Afastamento obrigatério das edificaces aos limites laterias do lote - 5 m, exceto nos caos em que o lote
confronta com a Estrada Municipal n.2 453, em que o afastamento minimo é 10 m;
f) Altura mdxima da edificacdo - 8 m.

Artigo 32.2 - Areas destinadas a espacos verdes e de utilizagiio coletiva, infraestruturas e equipamentos

1 - Nas operagbes urbanisticas em execucGo do PU definidas no RIUE e no Regulamento Municipal de
Urbanizacdo e Edificagdo devem ser previstas dreas publicas e ou privadas destinadas & implantagéio de
espagos verdes e de utilizagdo coletiva, infraestruturas e equipamentos, nos termos dos quadros | e il.

2 - As dreas de reserva para estacionamento integrom as dregs que devem ser previstos para
parqueamento automovel no dmbito do controlo prévio urbanistico e nos instrurnentos de execugdo deste
PU.

3 - Os valores constantes dos quadros | e Il sdo os minimos a considerar, atendendo aos tipos de ocupacéo
do espago.

4 - O dimensionamento do numero de lugares de estacionamento necessdrios ao uso habitacional deve ser
determinado em fungdo da tipologia dos fogos e, na auséncia desta indicacdo, deve ser considerado o valor
da drea média do fogo.

5 - Nos conjuntos comerciais e estabelecimentos comerciais com drea de construgtio total superior a 2500
m2, armazéns, estabelecimentos industrigis integrados em dreas de localizagdo empresarial,
estabelecimentos de industria pesada ou plataformas logisticas poderdo ser apresentados valores distintos
dos fixados, desde gue devidamente fundamentados em estudos de trafego.

6 - E aplicdvel no dmbito do PU o artigo 99.2 do Regulamento Municipal de Urbanizagdo e Edificacdo, em
matéria de isen¢do, substituicGo e redugdo da dotacdo de estacionamento.”

Anilise Técnica

Feita a apreciagdo do projeto de arquitetura agora apresentado, verifica-se que a pretensdo visa a
construcdo de um estabelecimento industrial de fabrico de pecas para a industria aerondutica,
enquadrando-se a mesma na tipologia Tipo 2, CAE — 30300 (Fabricacéo de aeronaves, de vefculos espaciais
e equipamento relacionado), com 13.374,97m2 de ocupagdo do solo, estando prevista a sua ampliagdo
posteriormente, totalizando no final uma area de ocupacdo do solo de 23.482,80m2.

Feito o enquadramento da pretensao nos termos do Regulamento do Plano de Urbanizagdo de Grandola,
nomeadamente no art.? 23.2, verifica-se que, “na ZIL é admitida o instalagdo de unidades industriais do tipo
2 e 3, cujos pardmetros de edificabilidade sdo os definidos na operagdo de loteamento da 2.2 Fase da Zona
industrial Ligeira de Gréndola, aprovoda por deliberagéio camardria de 26 de fevereiro de 2009, retificada
em 23 de Abril de 2009 e sujeito a aditamentc em 18 de julho de 2011."

Atendendo ao supra exposto, verifica-se que os pardmetros de edificabilidade definidos na operagdo de
loteamento da 2.2 Fase da Zona Industrial Ligeira de Grandola foram estabelecidos em conformidade com o
disposto no Artigo 11.2 do Plano de Urbanizacdo de Grandola em vigor & data da elaboracdo do loteamento
(Resolugdo do Conselho de Ministros n.2 112/99 - DIARIO DA REPUBLICA - | SERIE-B N.2 231 - 2-10-1999):

“Artigo 11.2 - Plano de Pormenor da Zona de Indistria Ligeira

(...)

4 - O Plano de Pormenor da ZIL respeitard os seguintes pardmetros urbanisticos:
fndice mdximo de construgdo liquido - 0,4;

Indice volumétrico mdximo - 3 m3/3 m2;
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Afastamento obrigatdrio das edificacdes aos limites frontais do lote - 10 m;

Afastamento obrigatdrio oos limites laterais do lote - 5 m, exceptuando-se o lote que confronte com a
estrada municipal n.2 543, cujo afastamento minimo é de 10 m;

Afastamento minimo das edificagbes oos limites posteriores do lote - 5 m;

Cércea mdxima - 8 m.”

Assim, e feito 0 enquadramento no Regulamento do Plano de Urbanizag¢do de Grindola em vigor a data da
elaboragdo do loteamento e do préprio Regulamento do Loteamento da Zona Industrial Ligeira de Grandola
(2.2 fase}, devem ser considerados os seguintes pardmetros para a aprecia¢do do projeto de arquitetura em
questdo:
Area méxima de utilizag3o do solo (A.B.C.) _ 16.666,62m2
Cércea maxima _ 8,00m
Parametros de dimensionamento:
Espagos verdes e de utilizagdo coletiva (23,00m2/100,00m2) _ 3076,2431m2
Equipamentos de utilizagdo coletiva (10,00m2/100,00m2) _ 1337,497m?2
Estacionamentos [{1 lugar/75,00m2 - Pesados: 1 lugar/500,00m2 (minimo 1 lugar/no interior
do lote}] _ 178 lugares / 27 lugares pesados
C O numero total de lugares resultante da aplica¢fio dos critérios anteriores é acrescido de 20 %
para estacionamento publico _ 41 lugares

Relativamente ao projeto de arquitetura apresentado, o estabelecimento industrial apresenta os seguintes
pardmetros construtivos:

Area de Utilizag3o do Solo (A.B.C.) _ 13.374,97m2
Edificio Administrativo _ 667,50m2
Edificio Fabril _ 11.479,92m2
Edificios Social _ 961,35m2
Edificio Residuos _ 245,00m2
Portaria _ 21,20m2

Area de Ocupagdo do Solo {Implantagio) _ 13.374,97m2
Edificio Administrativo _ 667,50m2
Edificio Fabril _ 11.479,92m2
Edificios Social _ 961,35m2
Edificio Residuos _ 245,00m2
Partaria _ 21,20m2

Altura de Fachada (Cércea):
Edificio Administrativo _9,20m
Edificio Fabril _ 11,50m
Edificios Social _5,20m
Edificio Residuos _ 7,00m

Altura do Edificio:
Edificio Administrativo - 12,40m
Edificio Fabril _ 11,50m
Edificios Social _ 5,20m
Edificio Residuos _ 7,00m

Volumetria:
Edificio Administrativo _ 4.697,52m3
Edificio Fabril _ 127.788,00m3
Edificios Social _ 4.602,00m3
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Edificio Residuos _ 1.715,00m3
C Parametros de dimensionamento:
Espacos verdes _ 14.323,51m2
C Equipamento de utilizacSo coletiva (centro de formagio/refeitrio) _ 885,00m2
C Estacionamentos _ 178 lugares ligeiros / 4 lugares pesados
Impermeabhilizagao do solo _ 24.346,74m2

Atendendo aos parametros supra apresentados, urge a necessidade de justificar a ndo verificagdo de alguns
deles, relativamente aos pardmetros impostos pelo Plano de Urbanizagdo de Grandola.

O projeto de arquitetura agora apresentado propde, para o Edificio Principal (Fdbrica e Administrativo) uma
altura de fachada de 9,10m, e a altura do edificio de 12,40m sendo que para a faixa de protegdo dos cabos
das redes de muito alta tensdo, a cércea é de 5,10m.

Assim, e de acordo com o disposto no Artigo 11.2, n.2 3s), alinea i) do Regulamento do Loteamento ZIL— 2.2
Fase, em casos excecionais, devidamente justificados pela natureza da atividade e ou pelas exigéncias
decorrentes da legisla¢cdo que lhe seja aplicdvel podem ser admitidas outras solugdes, com excegdo das
areas previstas na alinea ii) que, na zona de passagem dos cabos das redes de muito alta tensdo, as
construgcdes nao podem ter qualquer elemento acima da cércea indicada para as constru¢des principais, ou
seja 8,00m.

Também o ndmero de lugares de estacionamento para viaturas pesadas estd abaixo do resultante da
aplicagdo dos pardametros de dimensionamento previstos, razio que se deve ao facto que o
estabelecimento industrial ndo ter frota de veiculos pesados, sendo que a circulagio de veiculos pesados se
limita aos trabalhos de cargas e descargas de matéria-prima e produto fabricado final.

Posto isto, considera-se que a proposta apresentada se encontra em conformidade com as condicionantes
legais e regulamentares aplicdveis, assim como se enquadra nas regras de utilizagdo industrial permitidas
para a Zona Industrial Ligeira - ZIL (2.2 fase), pelo que, ndo se vé inconveniente em aprovar o projeto de
arquitetura, contudo deverd ser corrigido e completado o processo com os elementos a seguir
mencionados:

a. Corrigir e substituir na Memoria Descritiva e Justificativa, a drea do prédio em conformidade com
a Certid3o de Teor da Conservatdria do Registo Predial, ou seja, deverd ser corrigido para 41.666,55m2;
b. Encontra-se em falta os elementos referentes a Portaria (Algados, Cortes e Cobertura).

Tendo em vista a aprovagao final do processo de licenciamento, a Requerente devera apresentar para a
devida aprovagdo os projetos complementares indicados. A Requerente jd apresentou para aprovacio o
Projeto de Escavag¢do, Contengao Periférica e Fundacdes, através do requerimento n.2 607 de 27.03.2018.

Conclusiio / Proposta
Face ao exposto e nos termos do Artigo 20.2 do Decreto-Lei n? 555/99, de 16 de dezembro, na sua atual
redacdo, propde-se o deferimento da pretensdo.

Nos termos do art.2 117 do Decreto-Lei n2 555/99, de 16 de dezembro, na sua atual redagio, e nos termos
do Regulamento de Taxas de Urbanismo em vigor, o valor da taxa a liquidar no ato do pedido de emissdo
do alvara respetivo é de 4.294,80€ (quatro mil duzentos e noventa e quatro euros e oitenta céntimos).”
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Tendo em vista a aprovagdo final do processo de licenciamento da obra, devera entregar no prazo de 6
meses as seguintes projetos complementares:;

- Estabilidade;

- Aguas e Esgotos;

- Comportamento térmico;

- Projeto ITED (com termo de responsabilidade do técnico autor do projeto e cépia do cartdo do ICP;
- Projeto de Instalagdo Elétrica;

- Projeto acustico;

- Projeto de Seguranca Contra Incéndio;

- Projeto de instalagao de Gas.

Nos termos do n.2 5 do art.? 20.2 do D.L. 555/99, de 16/12, na sua atual redagdo, pode prorrogar o prazo
acima referido, por uma sd vez e por periodo ndo superior a trés meses, mediante requerimento
fundamentado apresentado antes do respetivo término.

A falta de apresentagdo dos projetos da engenharia de especialidades no prazo estabelecido ou naquele
que resultar da prorrogagdo concedida, implica a suspensdo do processo de licenciamento pelo periodo
maéaximo de 6 meses, findo o qual é declarada a caducidade, apds audiéncia prévia do interessado, de
acordo com o n.2 6 do art.2 20.2 do D.L. 555/99, de 16/12, na sua atual redagao.

Com os melhores cumprimentos,

A Coordenadora Técnica da

Secgdo Administrativa de Planeamento e Urbanismo
(Por Subdelegacdo de competéncias da Chefe da Divisdo de Planeamento e Urbanismg,
conferida pelo Despacho n? 1/2017 de 30/10)

—
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Anexo: Cdlculo das Taxas
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Taxa Devida nas Edificagdes ndo Inseridas em Loteamentos Urbanos

Nimero de processo: 12/18

Requerente: Lauak Grandola, 5.A.

Célculo da TRIU - Taxa pela Realizagdo, Manutengio e Reforgo de infraestruturas Urbanisticas
(art.® 27.% do Regulamento e Tabela de Taxas, Tarifas e Pregos do Municipio de Grandola)

Coeficiente K1 0,50
[caeficiente que traduz a Influéncia da tipologla, do uso e locallzagdo em dreas geograficas diferencladas)

Coeficiente K2 0,90
[coeficiente que traduz o nivel de infraestruturagdo do locai)

Coeficiente S 13374,97 m2
{total dos pavimentos de construglo destinados ou ndo a habitaglo, Incluindo as dreas de caves ou sdtios, exceto
quando se destinem exclusivamente a estacionamento garagens e ou arfumos)

Coeficiente V 482,40 €

(valor em euros para efeitos de calculo correspondente ao custo do metro quadrado de construgdo na drea do
Municipio, fixado na portaria publicada anualmente)

Coeficiente K4 0,10

(coeficiente que traduz a Infludncla do programa plurianual de atividades e das dreas correspondentes aos solos
urbanizados ou cuja urbanizacda seja possivel programar)

Coeficiente PPI 4.893.436,53 €

(valor total do investimento previsto no plano de atividades para execucdo de infraestruturas urbanisticas e
equipamentos publicos destinados a educagdo, satide, cultura, desporto e lazer)

Coeficiente Q1 2930,08 ha
{Area total do concelho {ha), classificada como urbana ou urbanizavel de acordo com o PDM)

Coeficiente 02 4,1667 ha
{Area total do terreno {ha) objeto da operagle urbanistica, Incluindo todas as dreas mpermeabilizadas ou semi -
impermedveis)

Valor da TRIU 3.599,30 €

Célculo do Valor devido por Obras de Urbanizacao e Edificagdo
{Tabela de Taxas, Capltulo XVIIl - Urbanizagdo e Edificagio)

Numero de fogos: 30,00 €
Tempo: 148,00 €
Muros e vedagdes: 517,50 €
Obras especiais: 0,00€
Demoligdes: 0,00 €
Implantacdo de pré-fabricados ou qualquer outro tipo de construgdes para estaleiro: 0,00 €
Ocupagdo de via piblica por motivo de obras e por cada prorrogagao do prazo: 0,00 €
Valor devido por Obras de Urbanizac3o e Edificag3o: 695,50 €
Valor total: 4.294,80 €

Valor ja cobrado: 0,00 €

Taxa devida para edificagfies n3o inseridas em Ioteamentos urbanos: 4,294,80 €

Célcula feito em: 09-04-2018, as 14:34 Piginaldel Versdo da folha de cdlculo: 1.0 - 24/01/2017
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