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A

M2-1-1183
ELEVADOR DE CARGA 2

11.67 m²

M2-1-1125
PLATAFORMA ELEVATÓRIA

24.63 m²

M2-1-1134
PLATAFORMA ELEVATÓRIA

30.10 m²

M2-2-082
SALA DE BT

30.17 m²M2-2-028
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

8.46 m²

M2-2-098
SALA DE BT

13.03 m²

M2-2-003
CACIFOS ZONA 1

101.14 m²

M2-2-005
CACIFOS ZONA 2

204.79 m²

M2-2-039
ARMAZENAMENTO DE

MATERIAIS
49.96 m²

M2-2-066
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
163.56 m²

M2-2-071
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
79.75 m²

M2-2-030
CIRCULAÇÃO (CCF)

21.43 m²

M2-2-115
CIRCULAÇÃO (CCF)

5.88 m²

M2-2-031
CIRCULAÇÃO (CCF)

22.80 m²

M2-2-116
CIRCULAÇÃO (CCF)

5.76 m²

M2-2-083
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

30.67 m²

M2-2-044
ESCADAS 14

20.83 m²M2-2-021
PV

142.78 m²

M2-2-069
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
104.70 m²

M2-2-074
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
100.08 m²

M2-2-080
OFICINA DE CORTE E

EMPILHAMENTO, MONTAGEM E
MANUTENÇÃO

65.85 m²

M2-2-034
CIRCULAÇÃO (CCF)

5.32 m²

M2-2-004
ÁREA BUFFER DE ENTRADA

TEMPORÁRIA
43.91 m²

M2-2-041
ARMAZÉM DE BOBINA DE

ELÉTRODO - CÁTODO
1046.94 m²

M2-2-064
ARMAZÉM DE BOBINA DE

ELÉTRODO - ÂNODO
987.08 m²

M2-2-068
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
124.84 m²

M2-2-073
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
106.65 m²

M2-2-165
ESCADAS 12

20.86 m²

M2-2-166
ESCADAS 13

20.88 m²

M2-2-167
ESCADAS 15

23.81 m²

M2-2-168
ESCADAS 16

27.23 m²

M2-2-169
ESCADAS 17

28.70 m²

M2-2-159
ESCADAS 6

23.02 m²

M2-2-161
ESCADAS 8

25.51 m²

M2-2-162
ESCADAS 9

23.37 m²

M2-2-163
ESCADAS 10

26.08 m²

M2-2-070
ÁREA/SISTEMA

DESPOEIRAMENTO
68.93 m²

M2-2-093
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

17.63 m²

M2-2-040
CIRCULAÇÃO (CCF)

4.79 m²

M2-2-032
SALA DE BT

7.87 m²

M2-2-094
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

8.73 m² M2-2-058
CIRCULAÇÃO (CCF)

5.38 m²

M2-2-095
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

10.25 m²

M2-2-033
SALA DE BT

9.82 m²

M2-2-067
CIRCULAÇÃO (CCF)

4.75 m² M2-2-026
SALA DE BT

9.86 m²

M2-2-096
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

8.82 m²

M2-2-027
CORTE E EMPILHAMENTO - P2

6053.62 m²

M2-2-097
CIRCULAÇÃO (CCF)

5.54 m²

M2-2-127
CIRCULAÇÃO (CCF)

5.33 m²

M2-2-006
COPA

121.10 m²

M2-2-065
HALL ENTRADA

46.07 m²

M2-2-045
PLATAFORMA ELEVATÓRIA 3

35.91 m²

M2-2-079
ARMAZÉM "EX" DE BOBINA DE

ELÉTRODO - ÂNODO (P2)
107.54 m²

M2-2-078
ARMAZÉM "EX" DE BOBINA DE

ELÉTRODO - CÁTODO (P2)
189.27 m²

M2-2-164
ESCADAS 11

26.40 m²

M2-2-036
ÁREA BUFFER DE ENTRADA

TEMPORÁRIA
61.77 m²

M2-2-017
SUBESTAÇÃO

326.93 m²

M2-2-119
VARANDA

8.60 m²

M2-2-122
VARANDA

9.50 m²
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Temrorary rooa shutter and rartition waaas

M2-2-117
CIRCULAÇÃO

5.72 m²

M2-2-125
CCF

6.37 m²

M2-2-129
CCF

8.29 m²

M2-2-123
CCF

3.20 m²
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M2-2-105
M2 - CORREDOR- 201

741.22 m²
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SIMBOLOGIA

Acesso Pedonaa

Cargas e Descargas

Cota da ProrostaX.XX

NOTAS GERAIS
- Todas as cotas deverão ser verificadas em obra;

- Caso se verifique quaaquer incomratibiaidade no rresente rrojeto, a mesma deverá, 
de imediato, ser comunicada ror escrito rara o rrojetista;

- Este desenho carece de consuata e anáaise de outras reças de rrojeto;

- Deverão ser verificadas em obra todas as condicionantes assumidas no rrojeto;

- Todas as Esreciaaidades desenhadas são meramente indicativas. Para a sua 
execução deverão ser consuatados os desenhos das resretivas Esreciaaidades:

- Não medir desenhos, utiaizar arenas a cotagem. Todas as cotas arresentadas 
deverão ser aferidas em obra;

- Em caso de incoerência entre desenhos no rresente rrojeto, a escaaa mais amraiada 
é a que vigora. Não obstante, a situação deverá, de imediato, ser comunicada ror 
escrito rara o rrojetista.

- Todos os acabamentos e materiais deverão ser vaaidados / arrovados em obra reaa 
equira rrojetista e reao Dono de Obra;

- Os números de ordem dos vãos deverão ser verificados nos desenhos gerais de 
rrojeto;

Ma

C1M2

W1 W2 V1

M4

B1M5
M1

T1 H1

S1 L2

G1

Ga

G2

L1

N1

S2

Ka

K1

K4

K2

K5

K6 K1

R1

PRODUÇÃO ELÉTRODOS / ELECTRODE WORKSHOP

PRODUÇÃO DE CÉLULAS / CELL WORKSHOP

FORMAÇÃO / FORMATION WORKSHOP

EMBALAGEM / PACKING WORKSHOP

PRODUÇÃO DE INVÓLUCROS / PARTS MANUFACTORY

ED. CENTRAL DE UTILIDADES / CENTRAL UTILITY BUILDING (CUB)

ARMAZÉM DE CÉLULAS / CELL WAREHOUSE

ARMAZÉM GERAL / GENERAL WAREHOUSE

ESTAÇÃO DE NMP / NMP PURIFY STATION

ARMAZÉM DE QUÍMICOS / CHEMICAL STORAGE

ETAR / WWT

LABORATÓRIO 1 / LABORATORY 1

LABORATÓRIO 2 / LABORATORY 2

EDIFÍCIO R&D / R&D BUILDING

INTALAÇÕES PARA COLABORADORES / EMPLOYEE SERVICE CENTER

PORTARIA 1 / GUARD HOUSE 1

PORTARIA 2 / GUARD HOUSE 2

PORTARIA a / GUARD HOUSE a

ESTAÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS / SWT

ESTAÇÃO DE RESÍDUOS URBANOS / GARBAGE STATION

SUBESTAÇÃO PRINCIPAL / SUBSTATION

CORREDORES LOGÍSTICOS / LOGISTIC CORRIDORS
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N1 -
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