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1. Objetivo

O presente processo de licenciamento ambiental corresponde ao aumento da capacidade da
instalacdo de producdo de biodiesel do Estabelecimento Industrial da BioAdvance — The Next
Generation, Lda. (anteriormente Bio Oeste — Valorizacdo de éleos Vegetais Usados, Lda.), localizada

na Zona Industrial da Guia — Lote 1, Lugar do Brejo 3105-467 Guia — Pombal.

Este estabelecimento industrial tera como principal atividade a valorizacdo de Oleos alimentares

usados (OAU) e gorduras animais para producdo de biodiesel numa capacidade total de:
e Producao de biodiesel: 10 000 ton/ano

Simultaneamente com a producdo de biodiesel ocorrera a producgao de glicerina, com uma capacidade

total de:

e Glicerina: 2 000 ton/ano.

Em termos da Classificacdo da Atividade Economica, a atividade da empresa enquadra-se:
e CAE - 20591 - Fabricacéo de Biodiesel;
e CAE - 20411 - Fabricacdo de sab®es, detergentes e glicerina;
e CAE - 38112 - Recolha de residuos nédo perigosos.

2. Residuos e matérias primas a transformar

As matérias-primas principais utilizadas pela Bioadvance séo:

e Oleos alimentares usados (OUA) — classificados com subprodutos de origem animal (SPA) e

nao como residuos;

e Residuos de fundo de tanque de depodsitos de biodiesel provenientes de produtores de
residuos que ndo sejam eles proprios produtores de biodiesel (LER: 160799 — Outros Residuos

N&o anteriormente especificados)

e Acidos gordos provenientes de outros produtores de biodiesel (LER 20 01 25)
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Como matérias-primas secundarias temos:
e Metanol (reagente para o processo de producdo do biodiesel)

e Metanol contaminado, proveniente da inddstria farmacéutica (LER: 07 05 04* - Outros
solventes, liquidos de lavagem e licores mde organicos) — sofre um processo de destilagao
com vista a sua purificacdo, sendo entdo utilizado como reagente para o processo de

producdo de biodiesel, em alternativa ao metanol indicado no item anterior.
e Reagentes para catalise
0 Catalise basica:
= Potassa caustica
»= Soda caustica
0 Catalise acida
= Acido sulfarico

= Acido cloridrico

3. Processo Produtivo

3.1 Rececao de matérias primas
Oleo alimentar usado e residuos de fundo de tanque (matérias primas principais)

O oleo alimentar usado (OUA), bem como os residuos de fundo de tanque de biodiesel (LER 16 07
99), sdo armazenados num conjunto de 5 tanques de armazenamento de capacidade unitaria de
100 000 litros.

Acidos gordos (FFA)

Os acidos gordos (FFA) (LER 20 01 25) sdo armazenados em 2 tanques de armazenamento de

capacidade unitaria de 100 000 litros.
Metanol

O metanol é rececionado e armazenado num tanque especifico para o efeito, com uma capacidade de
25 000 litros.
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3.2. Producéo de biodiesel e glicerina

A entrada das matérias-primas principais no processo de fabrico inicia-se com o seu aquecimento,
filtracdo (para remocdo da matérias particulada) e remoc¢ao de humidade (para remocdo da humidade

em excesso), sendo todas estas operac@es efetuadas em linha.

De seguida, chegam a um dos 6 reatores principais, com uma capacidade unitaria de 30 000 litros,
onde é realizada a reacdo de transesterificacdo, com recurso a metanol e a um catalisador (no caso
de catélise bésica: potassa caustica ou soda caustica; no caso de catalise acida: acido sulftrrico ou

acido cloridrico), previamente preparado.

Nestes reatores é realizada a reagdo de transesterificacdo durante aproximadamente duas horas,
ocorrendo também, devido as suas diferentes densidades, a separagdo de fases entre o biodiesel

bruto e a glicerina bruta.

A fracdo superior (biodiesel bruto, com metanol) é removida dos reatores e encaminhada para um

tanque intermédio (com capacidade de 25 000 litros).

O biodiesel bruto é conduzido para um conjunto de 6 colunas de refinacdo (em série), onde sofre

purificacdo mediante a utilizacdo de resinas, seguindo para um tanque intermédio (10 000 litros).

Segue-se a etapa de separacdo entre o biodiesel e 0 metanol, por um processo de evaporacao

seguido de condensacéo.

O biodiesel daqui resultante pode constituir o produto final, caso cumpras as especificacbes
desejadas. No caso de se pretender um grau acrescido de pureza pode ser encaminhado para o

processo de destilacao.

O metanol (“4gua metabolizada™) resultante desta operacdo de separacdo € encaminhado para
armazenamento num tanque especifico (100 000 litros), sendo posteriormente submetido a

purificacdo através de processo de destilagéo.

A glicerina bruta resultante do processo de transesterificacdo é removida dos reatores principais e é
encaminhada para um de 6 reatores (5000 litros cada) onde se processa a sua acidificacdo (através
da adigao de acido sulfarico ou cloridrico) promovendo-se a separacgédo de fases entre a glicerina e dos

acidos gordos (FFA).

Os acidos gordos (FFA) daqui resultantes séo encaminhados para um reator onde sofrem reacgédo de
esterificacdo (mediante a adicdo de metanol e &cido sulfdrico). Caso o teor de ésteres se encontre
dentro das especificacdes pretendidas, o biodiesel obtido segue para o processo de destilacdo. Caso
tal ndo aconteca, € encaminhado novamente para os reatores principais onde volta a ser submetido

ao processo de transesterificacao.
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A glicerina resultante (com metanol) segue para um processo de recuperacdo de metanol idéntico ao
descrito para o biodiesel. Daqui resulta a glicerina e o metanol. A glicerina pode constituir-se ja como
produto final ou, caso seja necessaria a sua purificacdo, € sujeita a processo de destilacéo.
Posteriormente é armazenada em tanques especificos para o efeito (1 tanque de 40 000 litros, 2

tanques de 50 000 e 1 tanque de 100 000 litros).

Existe ainda a possibilidade de utilizagdo de acidos gordos (FFA) provenientes do exterior (conforme
referido acima), os quais entram no processo de fabrico sofrendo reacdo de esterificacdo, tal como

referido para os acidos gordos resultantes do processo de separacdo de fases da glicerina.

3.4. Destilacéo

3.4.1 Destilacdo do biodiesel

Apo6s a refinagdo (remocdo do metanol) do biodiesel, este sofre um Gltimo tratamento por destilagéo
dos metil esteres, uma vez que a conversdo de 6leos alimentares usados, pelo normal processo de
esterificacdo seguido de transesterificacdo ndo consegue que o biodiesel cumpra efetivamente a EN
14212. Assim, a mistura de esteres é aquecida a 230°C e destilada através de um destilador definido
e dimensionado para ésteres metilicos, sendo que neste caso o resultado final serd ndo FAME, mas
UCOME, designacéo utilizada na EU para combustiveis de 22-gera¢do, em que as especificagdes ainda

sdo mais exigentes dos que a EN 14214,

Os componentes resultantes do fundo da coluna de destilagdo do biodiesel, designados por bio

heating oil, constituem um residuo e sdo encaminhados para operador de gestédo de residuos.

3.4.2 Destilacdo do metanol

O metanol proveniente da recuperacdo de metanol do biodiesel e da glicerina € encaminhado para um
deposito de armazenamento intermédio, a partir do qual é bombado para uma coluna de destilagéo
(de metanol) na qual ocorre a sua purificagdo. A agua resultante deste processo de destilacdo é

encaminhada para a ETARI onde sofre tratamento adequado.

No mesmo tanque de armazenamento intermédio é armazenado o metanol contaminado proveniente
da induastria farmacéutica (LER 07 05 04), que subsequentemente sofre o mesmo processo de

destilacao.

O metanol destilado desta forma é reutilizado integralmente e internamente no processo de producao

da BioAdvance.

3.4.3 Destilacdo da glicerina

Apés a etapa de recuperacdo do metanol da glicerina, esta é armazenada num tanque intermédio, a
partir do qual é conduzida a uma coluna de destilacdo, onde sofre uma purificacdo. Esta coluna de

destilacdo é a mesma utilizada para a destilacdo do biodiesel, funcionando alternadamente.
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3.5 Producao de agua quente e de termofluido

Em diversas etapas do processo desenvolvido na Bioadvance existe a necessidade de utilizacdo de
agua quente e de termofllido, sendo para esse efeito utilizadas 2 caldeiras de agua quente (FF1 -
Caldeira 1 (0,152 MW) e FF3 - Caldeira 3 (0,600 MW)) e 2 caldeiras de termofluido (FF2 - Caldeira 2
(0,280 MW); FF4 - Caldeira 4 (1,163 MW)), ambas alimentadas a biodiesel.

As emissdes gasosas resultantes destes equipamentos apresentam valores em conformidade com a

legislagao aplicavel, ndo sendo necessario o recurso a sistemas de tratamento destas emissoes.

3.6 Aguas e efluentes liquidos

Para consumo humano e utilizagdo sanitaria a empresa recorre a rede publica de abastecimento de

agua.

Para utilizacdo industrial, em processos de refrigeracdo, € utilizada dgua de uma captacéo propria,
captada e utilizada diretamente no processo produtivo, sem necessidade de qualquer tratamento.

Toda esta agua captada é devolvida ao meio hidrico.
As aguas residuais domésticas sao descarregadas no coletor camarario.

As aguas residuais industriais sdo tratadas em ETAR propria, e posteriormente descarregadas no
coletor municipal de &guas residuais e, dai, encaminhadas para a ETRA da Zona Industrial onde

sofrem o seu tratamento final.

As aguas pluviais sdo encaminhadas para um sistema de tratamento adequado (separador de

hidrocarbonetos) e posteriormente para o coletor camarario de aguas pluviais.
3.7 ETARI

Com vista ao tratamento dos efluentes liquidos originados no processo industrial, existe instalada uma
ETARI, que consiste basicamente na combinacdo de um pré tratamento quimico agressivo, baseado
em tecnologia eletroquimica, e posteriormente de uma unidade de tratamento biologico, com
tecnologia de MBBR (“Moving Bed Biofilm Reactor”) que garante uma eficiéncia mais elevada
(garantindo o cumprimento dos critérios definidos no Regulamento Municipal para descarga de

efluentes no coletor municipal).

O efluente tratado nesta ETARI é descarregado no coletor municipal, que por sua vez conduz a ETARI

da Zona Industrial onde sofre o tratamento complementar.
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3.8 Laboratoério

A Bioadvance dispde de um laboratério (com uma &rea total de cerca de 15 m?), onde realiza todos os
ensaios necessarios ao controlo de matérias primas, processo e do produto. Os principais

equipamentos instalados sdo centrifuga, estufa, FTIR
3.9 Instalagbes sanitarias e balnearios

Nas instalacBes existem dois WC, cada um com sanita e lavatério. Nos lavatérios existe sabdo e

toalhetes de papel.

Existem ainda dois balnearios, sendo um masculino e um feminino.
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