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POR APROV.| DATA
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MATERIAL : ‘PROCESSO DE SOLDADURA : ‘ TOLERANCIAS GERAIS: <5 mm | TRATAMENTO:
Oby Ges: sal di Gl trario, de tilizar- dor 0.7 d
SOLDADURAS e capessira a orda, o Juntas do anguk,panetragas ol ou 1op0 & 095
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