
Fluxograma da Higienização de Caixas e Paletes

Fornecedor Input Descrição Atividades Output Cliente Doc. t' Tmáx(ºC)

Várias linhas de 

produção, retorno dos 

clientes

Caixas e paletes 

sujas

1. Entrada de paletes com caixas 

para o cais de caixas sujas.

Caixas e paletes 

sujas

Máquina de lavagem de 

caixas e máquina de 

lavagem de paletes.

---- T. Ambiente

Cais de caixas e paletes 

sujas

Caixas e paletes 

sujas

2. As caixas e as paletes são 

colocadas noas respectivas 

máquinas de lavagem.

Caixas sujas e 

paletes sujas

Processo de pré lavagem 

e lavagem, quer sejam 

caixas ou paletes.

5seg(cx)                

2min(plt)
T. Ambiente

Tapete de caixas
Caixas sujas e 

paletes sujas

3. Primeira passagem de água 

para amolecer a sujidade

Caixas 

molhadas

Processo de lavagem com 

introdução de detergente
40ºC a 45ºC

Tapete de caixas/ 

Entrada paletes

Caixas sujas e 

paletes sujas

4. Aplicação de detergente e 

aplicação de detergente e água, 

quer sejam caixas ou paletes.

Caixas  com 

detetergente e 

paletes lavadas

Remoção de etiquetas e 

paletes higienizadas para 

o respectivo armazem.

60ºC a 65ºC

Tapete de caixas
Caixas e paletes 

com detergente

5. Remoção de etiquetas por 

acção de jactos água

Caixas sem 

etiquetas
Enxaguamento 60ºC a 65ºC

Tapete de caixas
Caixas sem 

etiquetas

6. Remoção final de detergente 

e resíduos das caixas
Caixas lavadas Desinfecção 60ºC a 65ºC

Tapete de caixas Caixas Lavadas 7. Aplicação de desinfectante
Caixas 

higienizadas

Tapete de transporte de 

caixas

Desinfecção
Caixas 

higienizadas

8. Transporte de caixas da 

máquina de lavar para a 

máquina de secar

Caixas 

higienizadas
Secador 40 seg T. Ambiente

Tapete de transporte 

de caixas

Caixas  

higenizadas

9. Processo de secagem das 

caixas através de ar quente.

Caixas 

higienizadas 

secas 

Sala de Armazenamento 

ou via aérea
40 seg T. Ambiente

Secador
Caixas  e paletes 

higienizadas

10. Colocação das caixas na 

linha aérea ou em lotes nas 

paletes na zona de caixas 

higienizadas.

Caixas e paletes 

higienizadas
Linhas de produção ---- T. Ambiente
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Obedece às 
especificações? 

1 

2 

4 

Secagem  das caixas 

1 

9 

3 

Armazenamento na 
sala das caixas 

Abastecimento de caixas 
por via aérea às zonas de 

produção 

Movimentação manual de 
caixas 

1 

Colocação de caixas na máquina 
de lavagem 2 

Tapete de transporte das caixas 
8 

10 

Colocação das paletes 
na máquina de 

lavagem 

2 

Movimentação manual 
de paletes 

1 

Armazenament
o na sala das 

paletes 

10 

PPRO1 

SIM 
NÃO 

Conforme 
especificações? 

Reprocessame

Remoção de resíduos e 
inspecção visual 

Conforme 
especificações? 

SIM NÃO 
Reci

Pré lavagem 

Aplicação de detergente 

Remoção de etiquetas 

Enxaguamento 

Desinfecção 

Lavagem 
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4 

5 
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10 

Elaborado

Raquel Domingues

Flux   47-00       2018.01.22

Verificado

José Moreira

Não é garantida a actualização deste documento após a sua impressão

Aprovado

Renato Prata/Vitor Pinho

1 de 1


