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Introdugao

O presente documento, vem dar resposta as questdes elencadas no oficio da Agéncia Portuguesa do
Ambiente, de referéncia S066990-202011- DAIA.DAP de 10.12.2020, rececionado via e-mail, pela SGL
Composites em 19.01.2021, subjacente a verificagao de aplicabilidade do regime juridico de Avaliacdo de
Impacte Ambiental (AIA) ao projeto MPL_P3 submetido na plataforma Siliamb em 23.10.2020
(PL20201015001381)

Questoes:

a) “Clarificar se o edificio 52 corresponde ao edificio de armazenamento de substdncias
perigosas a granel — Armazém de Pegas de Reserva (APR)”
Apresentamos em anexo a Planta Geral da Empresa, desenho n.2 120000 Z (Anexo Qa), que
foi reproduzida na figura 2 do documento apresentado como memodria descritiva do
projeto MPL_P3.
O edificio 52 constitui um dos parques de armazenamento de residuos, nomeadamente
residuos perigosos. O novo armazém de matérias primas liquidas sera construido ao lado
deste edificio com uma distancia de 16 metros.
O edificio 21 representa o atual edificio de armazenamento de substancias perigosas a

granel- Armazém de pecas de reserva.

b) “Apresentar dados técnicos e uma descrigdo resumida da fun¢do dos mddulos de
refrigeragdo adicionados, com vista a melhorar o sistema de refrigeragéo produzido
pela drea de utilidades e do reator adicional a introduzir a area CP”.

Tal como comunicado ao IAPMEI em 03-04-2018, a alteracdo no sistema de utilidades,
consistiu, nomeadamente, no acréscimo de dois mddulos de refrigeracdo idénticos aos
existentes, com vista a melhorar o sistema de refrigeracdo produzido pela area de

Utilidades.
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O circuito de agua de refrigeracao (TW — Tower Water) era constituido por seis médulos
novos (que substituiram os anteriores em operacdo de manutenc¢do) e por um maddulo
antigo, localizado na area das Utilidades. Este sistema permitia abastecer a generalidade
da fabrica, com excecdo das Areas Spinning (SP) e Corte e Embalagem (CB), que possuem

circuitos independentes.

O objetivo desta intervencdo consistiu em aumentar o caudal e a capacidade de
arrefecimento das torres de refrigeracdo da drea de Utilidades- UT, por forma a dar
resposta mais eficiente as necessidades da fabrica nos meses de Verdo. Refira-se ainda,
gue os seis novos moddulos que foram instalados ndo tinham a capacidade prevista
inicialmente e, ndo conseguiram atingir a anterior capacidade instalada. Tornou-se assim
necessario, a instalacdo de dois mddulos adicionais, para atingir a capacidade de

refrigeracdo prevista.

Apresenta-se em anexo o documento EB 18-08 (Anexo Qbl) que caracteriza as bases

técnicas do projeto.

Tal como referido, na memoria descritiva, o projeto P3 vem dar continuidade ao projeto
PITU (projeto BdE 1204/2012), que iniciou o processo de otimizacdo e restruturagdo das
areas de producdo para a producdo de fibra acrilica precursora de fibra de carbono. Entre
outras alteracdes e duplicacdo de equipamentos, esteve previsto na base do projeto, a
introducdo de dois reatores CSTR, de 8 m?, idénticos aos existentes para a producdo acrilica
tradicional. Por questdes de mercado, foi decidido em fase avancada do projeto, a esse
momento autorizado, pela introdugdo de apenas um reator. A introducdo do 29 reator,
passaria para a fase seguinte, uma vez que a conversao técnica de mais linhas de spinning
constituiu um objetivo estratégico do grupo SGL.

Apresenta-se em anexo (Anexo Qb2), a folha de caracteristicas técnicas do reator

introduzido, idénticas do reator a implementar no ambito do projeto P3.
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c)

“Efetuar uma descrigdo dos elementos do ambiente suscetiveis de serem afetados pelo
projeto, tendo em consideragéo que a situagdo atual contempla o funcionamento do
estabelecimento existente

O projeto MPL_P3, constitui, em bom rigor, uma melhoria da situacdo existente.

A componente MPL, concentra-se per si, na otimizacdao do local de armazenagem das
matérias-primas liquidas a granel, sem alteracdo dos seus quantitativos.

A componente P3, representa a capacidade técnica de produc¢dao de uma especialidade
acrilica mais rentdvel, o PFC, em detrimento de especialidade téxteis menos rentaveis.
Ainda que a capacidade produtiva da area CP seja aumentada, o passo limitante do
processo acrilico é constituido pela area spinning, representando esta alteragdo, no seu
global uma reducdo de capacidade instalada.

Por estes motivos, verifica-se que:

e Nao se preveem aumentos no consumo de agua;

e Haverad uma reducdo do consumo de energia térmica (<20%), inerente a reducdo de
magquinas em laboracdo na area de spinning.

e Nao se preveem acréscimos no consumo de Energia Elétrica;

e N3o se preveem alteracbes das redes de drenagem (pluviais, industriais e
domeésticas);

e N3o se prevé a introducdo de novos poluentes no que respeita as emissdes para a
atmosfera.

e N3o se preveem aumentos significativos da quantidade de residuos produzidos,
face aos valores de consumo anual das matérias-primas (igual ou inferior). Nao
havendo alteragdes da quimica processual, ndo se preveem altera¢des da tipologia
dos residuos produzidos.

e N3o se preveem impactos no solo.

e N3o estdo previstas alteracdes ou impactos em termos de ruido ambiente.
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d) “Demonstrar/justificar se as alteragbes processuais que decorrem do projeto P3 ndo
terdo consequéncias ao nivel da produgdo de efluentes (novos poluentes/quantidades),

(novos residuos/quantidades) ou emissées (novos poluentes/quantidades).

Ndo se preveem consequéncias ao nivel dos efluentes liquidos, emissdes gasosas e
residuos produzidos, decorrentes das alteragdes processuais do projeto P3.

Com aimplementacdo do projeto em analise, a fabrica reduzira a sua producao total, pelo
gue a carga poluente reduzird também como consequéncia. A carga poluente decorrente
do processo de producdo de precursor de fibra de carbono, na fase polimerizacdo e na
fase de spinning, é igual ou inferior ao do processo acrilico tradicional, pelo que a

conversao de uma 32 maquina de spinning, vai no sentido de menos carga poluente.
1- Efluentes liquidos:

A instalagdo fabril da SGL Composites, possui dois sistemas de encaminhamento e
tratamento, no que respeita aos efluentes liquidos gerados.
Desde 2016, os efluentes liquidos oriundos das areas processuais sao bombeados para
tratamento para o coletor multimunicipal da Simarsul, S.A.
Os efluentes que ndo necessitam de tratamento (“limpos”) sdo enviados em canal préprio
para o Tanque de Homogeneizacao e deste para o meio hidrico nos termos do titulo n.2
L012791. 2016.RH5A.
O efluente descarregado no meio hidrico, é oriundo dos sistemas auxiliares,
nomeadamente:

e o rejeitado da osmose inversa;

e apurga das torres de refrigeracdo (TW);

e o0 retorno de pequenos caudais de tomas da instalacdo de osmose inversa e de

equipamentos de andlise online de dgua desionizada (DIW).
e Efluentes das bombas de vacuo das autoclaves, dguas das tinas dos compressores

Roots (PS e DP).
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Estes efluentes, sdo enviados para o Tanque de Homogeneizagdo (UT-237), que os enviara

através do emissdrio para o meio hidrico.

Previamente a descarga para o meio hidrico, o efluente referido no ponto anterior sofrerd

no Tanque de Homogeneizagdo um tratamento fisico compostos por varias etapas:

Decantacdo de sélidos: O equipamento UT-237 possui uma geometria que
permite a decantagdo de sélidos ao longo de quatro zonas distintas. Na zona 1
verifica-se a maior acumulacdo de solidos, uma vez que é a primeira camara onde
ocorre uma reducdao da velocidade de passagem do liquido, permitindo a
sedimentacdo da matéria em suspensao;

Separacdo e retencao de 6leo: Ao longo do percurso do liquido, o éleo vai ficando
depositado na zona 2, onde existe um removedor de 6leo e, na zona 3, onde a
configuracdo da propria bacia faz com que o déleo fique retido naquela zona,
permitindo a sua facil remocao e envio para tratamento.

Arrefecimento do efluente: Com um tempo de residéncia de cerca de oito horas,
o Tanque de Homogeneizagdo promove o abaixamento da temperatura do

efluente.

O projeto P3 nao introduz qualquer alteragdo ao ponto de origem do efluente
descarregado no meio hidrico, pelo que para este efluente ndo se verifica qualquer

consequéncia ao nivel da sua poluigao.

Relativamente ao efluente encaminhado para o coletor multimunicipal, com origem nas

areas processuais, ainda que o projeto P3 introduza alteracdes em duas areas fabris,

nomeadamente a drea de polimerizacdao continua (CP) e spinning (SP), ndo se preveem,

consequéncias decorrentes da sua implementacdo no efluente industrial, uma vez que:

O efluente industrial possui decorrente da manipulacdo quimica e processos
associados a producdo de fibra acrilica, um conjunto de pardmetros mais

expressivos da sua poluicdo a saber: CQO, CBOs, SST, Azoto Amoniacal, Azoto
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Total, Cloretos, Fosforo Total, Oleos e Gorduras, Sulfatos, Cianetos Totais, Cobre
Total, Detergentes anidnicos, Fendis, Ferro Total, Nitratos, Nitritos, Sulfuretos.

e Do conjunto de parametros de poluicdo monitorizados, verificam-se como mais
incidentes o CQO, Azoto Total e Azoto Amoniacal.

e O projeto P3 ndo introduz alteragao das matérias primas em uso na situagao atual
e /ou introducdo de novas matérias-primas, pelo que ndo é passivel de se verificar
a presenc¢a de um novo poluente no efluente industrial ou aumento da carga

poluente face a situacdo de referéncia.
2- Efluentes gasosos

Tal como referido no ponto anterior, o projeto P3 ndo introduz alteracao das
matérias-primas em uso. Assim, ndo se verifica a introducdo de novos poluentes no
gue respeita as emissdes para a atmosfera.

N3o se preveem também alteracGes significativas ao nivel dos quantitativos das
emissOes atmosféricas tal como se verificou no projeto PITU (projeto BAE 1204/2012),
ao qual o projeto P3 da seguimento.

Fazendo a analise das areas afetadas pelo projeto, CP e SP, verifica-se o seguinte:

Area CP:

Com o projeto PITU, toda a area CP foi dimensionada para dois reatores de PFC e para
a mitigacdo das emissdes para atmosfera decorrentes desta area produtiva.

Foi instalado um sistema de tratamento de fim-de-linha (ciclone) para
encaminhamento das emissdes afetas a exaustdo do secador de polimero PFC para a
fonte pontual FF1.

Tendo em conta o regime produtivo previsto, ndo se contempla que a area tenha os

6 reatores em laboracdo simultanea.



{ > sgl carbon

Area SP:

Na area SP, as fontes FF2, FF3 e FF4, relativas a exaustdao das maquinas de spinning,
constituem fontes pontuais legalmente abrangidas (D.L n.2 39/2018). Para estas
fontes, € monitorizado o parametro COV, nos termos que define a Licenga Ambiental.
Até 2012, a laboracdo desta area formada por 10 maquinas de spinning, (SPM’s)
concentrava-se na producdo acrilica tradicional destinada a um mercado
predominantemente téxtil.

Com implementagdo do projeto PITU, foram convertidas tecnicamente 2 SPM’s para
a producdo de precursor de fibra de carbono. A conversao técnica das maquinas foi

efetuada de forma faseada. A exploragdo da primeira maquina convertida teve inicio

em 2016 e da segunda em 2020.

Nao se verificaram alteragdes ao nivel das emissdes gasosas desta area decorrentes
da conversdo das maquinas de spinning, como se verifica pelos resultados de

concentracdo de COV’'s (mg/Nm?3) apresentados na tabela seguinte:

(VLE COV — 200 mg/Nm3)

Fontes 2012 2016 2019 2020

SP/Ano (0 SPM PFC) (1 SPM PFC) | (1SPM PFC) | (2 SPM PFC)

FF2—12 1,6 7,1 10,6 3,1

Campanha

FF2 - 22 3,3 5,5 3,1 4,1

campanha

FF3-—12 1,8 5,2 3,2 <1,6(a)

Campanha

FF3 —22 3,3 6,0 2,7 3,2

campanha

FF4—12

Campanha 10,3 1,6 <1,6(a)
1,6

FF4 - 22

campanha 3,3 7,0 3,3 4,7

Tabela 1 — Resultados de emissées de COV's nas Fontes da area SP
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(a) Limite de quantificacdo

Face ao exposto, ndo se preveem consequéncias ao nivel das emissGes gasosas da
area SP, decorrente da conversdo técnica de uma terceira SPM para a producdo de
PFC. Refira-se ainda que a capacidade instalada serd reduzida face a situagao de

referéncia, com apenas 8 SPM’s em permanéncia em laboracao.

3- Residuos

N3o se preveem aumentos significativos da quantidade de residuos produzidos, face
aos valores apresentados anualmente em sede de MIRR. Nao havendo alteragdes da

guimica processual, ndo se preveem alteracoes da tipologia dos residuos produzidos.

e) “Efetuar aidentificagcdo e avaliagéo dos impactes ambientais, através de uma descrigdo
qualitativa dos impactes esperados (positivos e negativos e a sua significdncia) para a
fase de construgdo, exploragdo e desativagdo”

Impactes Ambientais | Fase de construg¢do Fase de Fase de
exploragdo Desativagdo
Emissées liquidas Sem significancia Sem significancia | Sem significancia

Ver resposta d)

Emissées atmosféricas | Positivo com pouca
significancia pela | Sem significancia | Sem significancia
paragem da SPM que | Ver resposta d)
sera convertida para a
producao de PFC

Residuos Negativo com pouca
significancia Sem significancia | Sem significancia
decorrente da Ver resposta d)

operacao urbanistica
e alteracdo de
equipamento
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1)

“Identificar e descrever eventuais medidas de projeto preconizadas para minimizar os
impactes ambientais negativos identificados para a fase de construc¢édo e a fase de
exploragdo”

Encontram-se previstas medidas de minimizacdo de impactes ambientais nas areas
envolvidas e adjacentes, nomeadamente na drea de armazenagem de mondmeros, o
parque de tanques, para a fase de exploragao:

O armazém de matérias primas liquidas, constituiu em si, uma medida que melhora
impactes ambientais negativos decorrentes da fase de exploragdao uma vez que introduz
melhoraria as condi¢des de contencdo de eventuais derrames e de aguas utilizadas no
combate a eventuais incéndios.

As alteracGes a maquina de Spinning, a semelhanca das duas maquinas ja convertidas,
nao alteram a situacdo existente em termos ambientais. Esta alteracdo permite a
empresa maior capacidade de resposta ao mercado, no que respeita a especialidade de
precursor de fibra de carbono.

A introducdo de um 29 reator afeto a producdo de PFC, permitird ter a paragem do 12
reator sem parar/arrancar toda a drea CP, o que evitara a geragdo da carga poluente
decorrente desta operacdo de paragem e arranque da unidade.

Automatismo do corte de alimentagao de mondmeros a area CP pelo parque de tanques
(TF114 A/B e TF 116- B de acrilonitrilo e TF-116 A de acetato de vinilo). A CP é alimentada
por mondmeros do parque de tanque, substancias com caracteristica de inflamabilidade.
A automatizacdo das valvulas de corte de alimenta¢dao, ao momento manuais, permite
uma resposta mais eficiente a qualquer cenario de emergéncia, permitindo uma mais

eficiente contencdo do cendrio de incendio.

Na fase de construcdo, apenas se se prevé impacto negativo, pouco significativo a nivel

dos residuos, que serdo tratados pelas empresas respetivas de gestao de residuos que

sejam necessarias para o efeito.
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