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REsumMO NAO TECNICO

O presente Resumo N&o Técnico (RNT) destina-se a integrar o pedido de renovacao da Licenca Ambiental
n.° 144/1.0/2013, de 21 de marco de 2013, da empresa ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A., localizada em

Sintra, cuja atividade consiste na anodizacao de perfis de aluminio.

Do ponto de vista do licenciamento industrial, a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. é classificada como um
estabelecimento do tipo 1, uma vez que se encontra abrangida pelo Decreto-Lei n.° 127/2013 de 30 de

agosto, relativo a Prevencédo e Controlo Integrados da Poluigéo.

A aplicabilidade do Decreto-Lei n.° 127/2013, de 30 de agosto, a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. resulta
da capacidade de tratamento de superficie de metais instalada na empresa, 157 m3, ser superior ao limiar
estabelecido na rubrica 2.6) do diploma, respeitante a: “Tratamento de superficie de metais ou matérias
plasticas que utilizem um processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no

tratamento realizado for superior a 30 m?”.

N&o ocorreram alteracdes face ao descrito na Licenca Ambiental n.° 144/1.0/2013, apresentando-se ao

longo deste documento a atualizacdo dos dados, com base no ano de 2018.

Tendo em consideragdo os objetivos de um Resumo Nao Técnico, este documento sintetiza os dados e
informacdes de cariz ambiental, no &mbito do processo de renovacgéo da Licenca Ambiental da ALFA SUL —

Aluminios do Sul, S.A. com maior relevancia para o publico.
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1. INFORMACAO GERAL

1.1 IDENTIFICACAO E LOCALIZACAO DA INSTALACAO

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. dedica-se ao tratamento e revestimento de metais (anodizagdo de
perfis de aluminio) com CAErevs n° 25610, que iniciou a sua laboragdo em 1983. Encontra-se implantada em
zona industrial da freguesia de Rio de Mouro, Concelho de Sintra, Distrito de Lisboa (Figura 1).
Presentemente as suas instalagdes ocupam uma area total de 7504 m?, dos quais cerca de 3347 m? sdo

cobertos.
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Figura 1 — Localizagdo da ALFA SUL — Aluminios, do Sul, S.A.

1.2 REGIME DE FUNCIONAMENTO

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. funciona 8 horas por dia de segunda a sexta, efetuando paragens no

més de agosto e dezembro.

1.3 NUMERO DE TRABALHADORES

A empresa emprega 27 colaboradores.

1.4 PRODUCOES

A ALFA SUL - Aluminios do Sul, S.A. possui uma capacidade instalada para anodizacéo de perfis de cerca
de 180.880 m? por ano, considerando 8 horas de trabalho, tendo em 2018 efetivado 176.843 m?2.
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1.5 ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

A atividade da ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A consiste na anodizagdo de perfis de aluminio para

caixilharia, vidros, maquinas e acessorios.

N&o ocorreu alteracdo do processo produtivo face a Ultima renovacdo da Licenca Ambiental da empresa,
pelo que a descricdo das etapas envolvidas sera efetuada de forma sucinta. O processo envolve, de um

modo global, as seguintes etapas:
A. Rececéo e armazenagem

O material chega a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A através dos seus proprios carros, pelos carros dos
seus fornecedores (ou clientes) sendo descarregado no local de descarga e, de seguida, encaminhado para
o respetivo local, conforme o seu destino.

Este material pode ter dois destinos diferentes: pode ser anodizado ou vendido sem qualquer tipo de

tratamento, sendo que a anodizagéo € realizada na ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A.

A Alfa Sul compra aluminio lacado, para comercializagao posterior, 0 qual chega as suas instalagées em

viaturas proprias, sendo descarregado no local de descarga e encaminhado para o armazém de perfis.
B. Pré-tratamentos

Por forma a responder as diversas solicitacées do mercado, em termos de inovadoras solu¢des decorativas,
a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. sempre se preocupou em desenvolver diferentes acabamentos e
cores para a superficie do aluminio. Estes diferentes aspetos sdo conseguidos através de varios tipos de

pré-tratamentos, tais como:
=  Pré-Tratamento mecanico de gratagem, que confere ao aluminio um aspeto riscado.

- Pré-Tratamento mecénico de polimento, que confere ao aluminio um aspeto brilhante.

*  Pré-Tratamento quimico, o acetinado, que confere ao aluminio um acabamento mate uniforme.
C. Anodizacao

A anodizacgédo constitui um processo tradicional no tratamento da superficie de aluminio, ndo sendo mais do
gue um processo de transformacédo da superficie em éxido de aluminio. Consegue-se, desta forma, um
revestimento natural, obtido no proprio metal e onde podem ser conjugadas exigéncias ao nivel de

resisténcia, durabilidade, bem como de beleza decorativa.

Antes da operacao de anodizagdo propriamente dita, existem varias etapas na linha de produgcdo comuns a
todo o material anodizado que sdo: desengorduramento, acetinagem e neutralizacdo. A acetinagem sé
ocorre para o acabamento acetinado e gratado, porque no caso de material polido esta operacdo nao

ocorre.

Apés estas etapas comuns e depois da anodizacdo propriamente dita, o material pode ou ndo ser colorido

conforme o pedido do cliente.
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Existem varios processos de coloracdo, sendo o mais conhecido — coloracéo eletrolitica — aproveitando a

porosidade da camada anddica produzida na operacao de anodizacao.

Na coloracédo eletrolitica, a partir de um banho de sais de estanho, ocorre a eletrodeposicdo do metal, ou
eventualmente do 6xido metélico, no fundo do poro, através de uma operacdo de eletrélise subsequente a
anodizagdo. As tonalidades obtidas por este processo véo do "champanhe" ao preto, passando por distintos

tons de bronze, além de azul e verde.

Todo o material anodizado, depois de colorido ou ndo, passa na etapa final da linha de producdo que é a
colmatagem, sem a qual a anodizacdo e a coloragdo néo teriam a durabilidade e a resisténcia pretendida,

porgue esta operacdo basicamente consiste em fechar o poro que foi aberto no processo de anodizagéo.

D. Controlo de qualidade e embalagem

No final da linha de producdo h&d uma equipa que verifica 0 estado do material. Faz o controlo visual e

selecdo de possiveis defeitos e os testes de controlo da qualidade definidos pela Qualanod.

O material que est4 conforme é embalado e etiquetado com um autocolante de controlo de qualidade. O
material defeituoso recuperavel inicia o processo anteriormente descrito. O que ndo é recuperavel é

identificado e avisado o cliente.

N

Para além das atividades acima referidas, é possivel identificar varios processos de apoio a atividade

produtiva da empresa, tais como:

- laboratério
- serralharia/manutencao
- areas sociais (instalacdes sanitarias, balneérios e refeitorio)

- estacéo de tratamento de dguas residuais industriais (ETARI).

1.6 SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. tem organizados 0s seus servicos de Seguranca e Salde no
Trabalho, recorrendo a modalidade de servicos externos. Para efetuar a ligagdo com o0s servigos
contratados, a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. dispde internamente de uma equipa de trabalho que

assegura o desenvolvimento das agfes nesta area.

Os servicos de salde encontram-se também organizados, sendo assegurados por um médico de trabalho
gue se desloca periodicamente a empresa para realizar os exames necessarios e verificar se existe alguma

situacao que necessite da sua intervencéo.
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2

2

INFORMAGCAO AMBIENTAL

.1 CONDICOES AMBIENTAIS DO LOCAL

A ALFA SUL - Aluminios do Sul, S.A. encontra-se sediada numa zona industrial, de acordo com o Plano

Diretor Municipal, na Freguesia de Rio de Mouro, Concelho de Sintra, Distrito de Lisboa.

A area envolvente da empresa é caraterizada, pela existéncia de diversas indlstrias. A oeste encontra-se

uma zona predominantemente urbana, localizando-se a cerca de 1 km desta zona industrial.

O local ndo se insere em nenhuma area com estatuto especifico nem esta sujeita a qualquer condicionante.

2

.2 CONSUMOS DE AGUA

O abastecimento de agua a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. é efetuado a partir de um furo, sendo essa

agua utilizada na atividade industrial e atividades de limpeza da instalacdo, e pela rede publica, que

abastece as instalacdes sanitérias, balneérios e refeitério. O consumo total anual de 4gua em 2018 foi de

cerca de 5.510 m3, sendo 5.220 m?3 proveniente do furo e o restante da rede publica.

A atividade industrial, designadamente da linha de tratamento de superficie do perfil de aluminio, representa

a

atividade mais consumidora de agua. Por este motivo, as medidas de racionalizagdo dos consumos de

agua que a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. tem vindo a implementar incidem fundamentalmente sobre

esta atividade.

As principais medidas de controlo e minimizacdo dos consumos de adgua adotadas sdo apresentadas a

sequir:

As caracteristicas dos banhos de tratamento sdo diariamente controladas, designadamente a
composicao do banho e temperatura, de forma a maximizar o seu tempo de vida e, consequentemente,

minimizar as descargas dos banhos processuais.

Sempre que possivel sdo substituidos os produtos quimicos utilizados por produtos novos, no sentido de

aumentar o tempo de utilizacéo dos banhos de tratamento.

Sao minimizados os arrastes entre banhos através da otimizacao dos tempos de passagem, inclinagéo

dos bastidores, com vista a prolongar o tempo de vida dos mesmos.

Minimizacao dos consumos de agua através da realizacdo de lavagens em cascata. De referir, também,
gue em algumas fases do tratamento a lavagem utiliza métodos de conservagdo, huma perspetiva de
reducéo da poluicao na fonte, designadamente o uso de agua desmineralizada recirculada, a promogao
de agitacdo para melhorar a lavagem e a homogeneidade da tina de lavagem e o aumento da altura da
separacgdo entre as tinas de lavagem, de modo a néo transbordar 4gua da lavagem mais concentrada

para a tina contendo 4gua mais diluida.
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- Nos banhos de colmatagem sao utilizadas bolas de polipropileno, de modo a minimizar as perdas do
banho por evaporacdo. Nos banhos de acetinado e anodizacdo é adicionado um aditivo para evitar a

libertacao de vapores.

- Alguns banhos de tratamento apresentam agitacdo. Esta técnica favorece o tratamento aplicado ao perfil
de aluminio e a homogeneidade da tina do banho.

- Esta instalado um contador a jusante do furo para controlo do volume de &gua captado. A ETARI esta

também dotada de caudalimetro para controlo do volume de agua tratado.
- Arefrigeracdo dos banhos de anodizacao é realizada com agua em circuito fechado computorizado.

- Manutengédo preventiva dos sistemas de tubagens, depositos e torneiras de abastecimento, de modo a

prevenir e eliminar eventuais perdas de agua.

- Sensibilizacéo dos trabalhadores para a ado¢éo de boas praticas de gestéo da agua.

2.3 CONSUMOS ENERGETICOS

Para o desenvolvimento das suas atividades produtivas, a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. utiliza
energia elétrica, gas natural e gaséleo para um empilhador. A compilacdo dos consumos energéticos da
ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. no ano de 2018 é apresentada na Tabela 1.

Tabela 1 — Consumos de energia no ano de 2018.

TiPO DE RECURSO Consumo
Energia elétrica 786.237 kWh
Gas natural 138.960 m®
Gasoleo 683 1

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. tem vindo a implementar medidas de gestdo energética com vista a

utilizacdo eficaz de energia nas suas instalacdes, designadamente:

- Avaliagdo dos consumos mensais de energia elétrica e gas natural, de forma a controlar o consumo de

energia e detetar eventuais situacdes que necessitem de ac¢fes corretivas.
- Implementacéo de procedimentos de controlo e afinacdo da eficiéncia da instalacdo de combustéo.
- Montagem de um sistema de refrigeracdo computorizado para uma maior eficiéncia energética.

- Instalacdo de isolamento térmico das tinas de colmatagem, através da utilizacdo de bolas de propileno

sob o banho e com isolamento térmico nas paredes das proprias tinas.

- Sensibilizacdo dos trabalhadores para a ado¢do de boas praticas de trabalho no que respeita a gestédo

da energia.
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2.4 EMISSOES DE AGUAS RESIDUAIS

A ALFA SUL - Aluminios do Sul, S.A. dispbe de uma rede separativa para drenagem dos diversos tipos de
aguas residuais produzidos nas suas instalacdes — domésticas, industriais e pluviais - complementada com
infraestruturas de tratamento das aguas industriais (ETARI) que asseguram a sua descarga em coletor
municipal de acordo com as normas de qualidade expressas na autorizacdo de descarga. A eficacia da
ETARI é periodicamente controlada através da analise do efluente de saida, cujas caracteristicas médias
cumprem com os limites estabelecidos na licenca de descarga de aguas residuais. O volume de efluente

industrial descarregado em 2018 ascendeu a cerca de 3.465 m3,

A descarga de aguas residuais da ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. ndo devera resultar em impactes
significativos sobre o ambiente no seu todo, atendendo a que se encontram implementadas as medidas de

minimizacao e controlo necessarias.

2.5 EMISSOES PARA A ATMOSFERA

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. possui nas suas instalagées uma so6 fonte pontual de emissfes para a
atmosfera relativa a uma unidade de combustao (caldeira a gas natural) para aquecimento dos banhos da

linha de anodizacéo.

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. procede a monitorizacdo da fonte sujeita a autocontrolo de acordo
com a periodicidade definida na Licenca Ambiental, de forma a controlar os teores de poluentes emitidos, o0s

guais se tém mantido abaixo dos Valores Limite de Emisséo definidos na Licen¢ca Ambiental em vigor.

Atendendo a que a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. dispbe de técnicas para controlo e reducdo das
emissodes geradas na sua unidade fabril, ndo se prevé a emissdo de odores nocivos ou incomodos para a

atmosfera nem a existéncia de impactes ambientais significativos sobre o ambiente no seu todo.

2.6 GESTAO DE RESIDUOS

Os residuos produzidos pela ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. sdo recolhidos seletivamente,
quantificados e codificados de acordo com a Lista de Residuos (LER) estabelecida pela Decisdo da
Comissao 2014/955/UE, de 18 de dezembro de 2014. Na Tabela 2 é apresentada uma descricdo do tipo e

guantidade de residuos produzidos.

Na Tabela 2 sdo apresentados os residuos produzidos em 2018 e respetivas quantidades encaminhadas

para destino final.
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Tabela 2 — Residuos produzidos e encaminhados em 2018.

OPERACAO DE

CODIGO LER® DESCRIGAO QUANTIDADE GESTAO
12 01 05 Aparas plasticas 0,1 ton R3
120115 Lamas de maquinagem 0,48 ton D1
120121 Mos e materiais de retificagcéo 0,32 ton D15
12 01 99 Residuos sem outras especificacfes 11,18 ton R4
150102 Embalagens de plastico 0,06 ton R13
15 01 10* E;%%I:gsens contaminadas com substancias 01 ton R13
ls0202 Jbenienies el luanies cnamna®es 005 wn  ois
1908 14 Lamas da ETARI 208,76 ton D15
200101 Papel e cartdo 3,495 ton R13
20 01 21* Lampadas fluorescentes 0,005 ton R13
2001 39 Plasticos 0,96 ton R13

(1) A Lista Europeia de Residuos, LER, publicada pela decisdo 2014/955/UE, da Comisséo, de 18 de dezembro, que altera a decisdo 2000/532/CE, da Comisséao,

de 3 de maio, referida no artigo 7.° da diretiva 2008/98/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 19 de novembro.

A ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. dispde de areas especificas para o armazenamento dos residuos
gerados, procedendo ao seu envio para entidades externas licenciadas para a sua gestdo quando as
guantidades armazenadas assim o justificam. No envio dos residuos para o exterior da unidade séo
utilizadas as Guias Eletronicas de Acompanhamento de Residuos (e-GAR), as quais sdo mantidas em

arquivo atualizado em conjunto com a restante documentacgéo deste dominio.

Tendo em vista a melhoria do seu sistema de gestao de residuos, a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A.

dispBe de um programa de melhoria continua da gestédo de residuos, que assenta em:
- Melhoria da recolha seletiva, através da separacdo cada vez mais rigorosa dos residuos produzidos.

- Diminuicdo da quantidade e perigosidade dos residuos gerados, sempre que técnica e economicamente

possivel.
- Melhoria das condi¢Bes de armazenamento dos residuos, através da reorganizacao do espaco.

- Entrega dos residuos gerados aos operadores licenciados para a sua gestdo que apresentem 0s
processos de tratamento tecnoldgica e ambientalmente mais avancados, desde que economicamente

vidveis, privilegiando sempre que possivel a sua valorizac¢éo face a sua eliminagéo.

- Implementacao de tecnologias mais limpas, com vista a minimizacdo da quantidade e perigosidade dos

residuos produzidos.

- Selecdo de matérias primas e auxiliares alternativas sempre que dai advenham beneficios técnicos e

ambientais, designadamente ao nivel dos residuos.

- Controlo e melhoria continua de todas as atividades desenvolvidas na unidade fabril, com vista ao

aumento do desempenho ambiental global da instalacao.

- Sensibilizacdo continua dos trabalhadores para a ado¢édo de boas praticas no que respeita a gestao de

residuos.
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Atendendo ao tipo de equipamento e infraestruturas existentes na ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. para
a recolha e armazenamento dos residuos gerados, bem como ao facto das operacBes de transporte,
valorizacdo e eliminacao dos residuos a enviar para o exterior serem efetuadas por entidades devidamente
licenciadas para o efeito, ndo se afiguram como previsiveis quaisquer impactes significativos sobre o

ambiente, nas suas diversas componentes.

2.7 CONTROLO DE RUIDO

As principais fontes de ruido da ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. ndo estdo em contacto com os postos
de trabalho, encontrando-se no exterior da unidade fabril: compressor, ciclone associado ao polimento
mecanico, grupo de frio e caldeira.

Em 2014 a ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A. realizou um estudo dos niveis de ruido emitidos para o
exterior, de acordo com o Decreto-Lei n.° 9/2007, de 17 de janeiro, no qual se verificou o cumprimento do
critério de incomodidade e do critério de exposicdo maxima. Apos esta monitorizagao o processo industrial
néo sofreu qualquer alteracgéo.
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3 DESATIVACAO DA INSTALACAO

N&o se prevé que as instalacdes da ALFA SUL — Aluminios do Sul, S.A venham a ser desativadas. No
entanto, caso isso venha acontecer, é expectavel que os impactes mais significativos estejam associados
ao desmantelamento dos equipamentos e a limpeza dos edificios das unidades de laboracao, pelo que se

fardo sentir essencialmente ao nivel dos residuos e do ruido.

Para reduzir os impactes negativos potencialmente existentes, propem-se as seguintes medidas de
minimizacao:

- Manutencéo adequada dos veiculos, equipamentos e maquinas utilizadas.

- Definicdo de zonas de armazenamento especificas para os residuos gerados, de acordo com as suas

caracteristicas, tendo em atencao as condi¢fes necessarias para a prevencao de potenciais acidentes.

- Gestdo adequada dos residuos, incluindo o seu encaminhamento para entidades devidamente
licenciadas para o efeito, privilegiando, sempre que possivel, as operacdes de valorizacdo face as de

eliminacao, e a utilizacéo de Guias Eletrénicas de Acompanhamento de Residuos.

- Definicdo de responséaveis pelo manuseamento dos depdsitos que oferecem maiores riscos de poluicéo,

designadamente as substancias perigosas existentes na instalagéo.
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