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Edifício e 
Piso

Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo QTD

M1-1F M1-1-007 Stacker charging point Ponto de Carregamento da Empilhadeira 2

M1-1F M1-1-007 Conveyor Transportadora 1

M1-1F M1-1-010 Conveyor line Linha de Transportadora (Armazém de Folhas) 2

M1-1F M1-1-010 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) 1

M1-1F M1-1-012 Conveyor line Linha de Transportadora (Matéria-prima de Terminal Negativo) 1

M1-1F M1-1-021 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) 2

M1-1F M1-1-021 Conveyor line Linha de Transportadora (Matéria-prima de Terminal Positivo) 1

M1-1F M1-1-024 Conveyor line Linha de Transportadora (Componentes Estruturais) 2

M1-1F M1-1-024 Stacker Empilhadeira (Armazém de Folhas) 1

M1-1F M1-1-030 Stacker Empilhadeira (Matéria-prima de Terminal Negativo) 1

M1-1F M1-1-031 Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora 1

M1-1F M1-1-032 Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora Armazenamento 1

M1-1F M1-1-034 Stacker Empilhadeira (Matéria-prima de Terminal Positivo) Armazenamento 1

M1-1F M1-1-035 Stacker Empilhadeira (Componentes Estruturais) 1

M1-1F M1-1-036 Mixing system Sistema de Mistura 1

M1-1F M1-1-049 Conductivity meter_Mettler_S230-USP/EP_0.001-1000000μS/cm Medidor de Condutividade_Mettler_S230-USP/EP_0.001-1000000μS/cm MISTURA-ANÓDOS 2

M1-1F M1-1-049 Viscometer_Shanghai Fangrui_RVDV-1T_SSR-plus+DC0506N Viscosímetro_Shanghai Fangrui_RVDV-1T_SSR-plus+DC0506N MISTURA 2

M1-1F M1-1-049 Solid content meter_Mettler_HC103/02 Medidor de Conteúdo Sólido_Mettler_HC103/02 MISTURA 2

M1-1F M1-1-049 Boehmite mixing system Sistema de Mistura de Boehmite MISTURA 2

M1-1F M1-1-050 Viscometer_Shanghai Fangrui_RVDV-1T_SSR-plus+DC0506N Viscosímetro_Shanghai Fangrui_RVDV-1T_SSR-plus+DC0506N Mistura-Boehmite 2

M1-1F M1-1-050 Solid content meter_Mettler_HC103/02 Medidor de Conteúdo Sólido_Mettler_HC103/02 Mistura Lamas 1

M1-1F M1-1-050 Mixing system Sistema de Mistura Mistura Lamas 1

M1-1F M1-1-051 Mixing system Sistema de Mistura Mistura-Cátodo 2

M1-1F M1-1-051 Rapid moisture meter_Mettler_HX204_200g/0.001% Medidor Rápido de Umidade_Mettler_HX204_200g/0.001% Mistura-Cátodo 2

M1-1F M1-1-051 Viscometer_Shanghai Fangrui_RVDV-1T_SSR-plus+DC0506N Viscosímetro_Shanghai Fangrui_RVDV-1T_SSR-plus+DC0506N MISTURA 2

M1-1F M1-1-051 LA-3080 LA-3080 MISTURA 2

M1-1F M1-1-051 Cleaning equipment Equipamento de Limpeza MISTURA 2

M1-1F M1-1-058 Cleaning equipment Equipamento de Limpeza Mistura Lamas 1

M1-1F M1-1-059 Fume hood Capa de Exaustão de Fumaça Mistura Lamas 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Ultrasonic cleaning machine Máquina de Limpeza Ultrassônica Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Ball mill Moinho de Bolas Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Vacuum filter extractor Extrator de Filtro a Vácuo Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Electronic balance Balança Eletrônica Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Fume hood Capa de Exaustão de Fumaça Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Central bench Bancada Central Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Central bench Bancada Central Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-065 M1-1-066 Microcomputer-controlled electronic universal testing machine_SUNS_UTM6101_50N Máquina de Teste Universal Eletrônica Microcomputadorizada_SUNS_UTM6101_50N Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-071 M1-1-073 Multidimensional magnetic field strength tester Testador de Força de Campo Magnético Multidimensional 2

M1-1F M1-1-072 Electronic balance_Mettler_MS105_120g 0.01mg Balança Eletrônica_Mettler_MS105_120g 0.01mg Mistura e Revestimento 1

M1-1F M1-1-074 Electronic balance_Mettler_MS105_120g 0.01mg Balança Eletrônica_Mettler_MS105_120g 0.01mg 2

M1-1F M1-1-075 Temporary paste storage device Dispositivo de Armazenamento Temporário de Pasta Revestimento 3

M1-1F M1-1-085 Temporary paste storage device Dispositivo de Armazenamento Temporário de Pasta MISTURA-ANÓDOS 2

M1-1F M1-1-086 Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora Mistura-Cátodo 2

M1-1F M1-1-088 Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora 1

M1-1F M1-1-089 Temporary paste storage device Dispositivo de Armazenamento Temporário de Pasta 1

M1-1F M1-1-092 Coating inkjet marking machine Máquina de Marcação a Jato de Tinta para Revestimento MISTURA-ANÓDOS 2

M1-1F M1-1-092 Laser thickness gauge Calibrador de Espessura a Laser Mistura-Cátodo 3

M1-1F M1-1-092 Pole piece resistance testing system_ACCFILM_TT-ACCF-G2 Sistema de Teste de Resistência de Peça de Pólo_ACCFILM_TT-ACCF-G2 Revestimento 2

M1-1F M1-1-092 Weight loss meter (moisture tester)_Shimadzu_MOC-120H Medidor de Perda de Peso (Testador de Umidade)_Shimadzu_MOC-120H Revestimento 2

M1-1F M1-1-092 Foil sampler Amostrador de Folha Revestimento 2

M1-1F M1-1-092 Electronic scale_EXCELL_XK3150W-BTW_150kg 5g Grade III Balança Eletrônica_EXCELL_XK3150W-BTW_150kg 5g Grau III Revestimento 3

M1-1F M1-1-092 Anode Coating AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Revestimento de Ânodo Revestimento 1

M1-1F M1-1-092 Support Suporte MISTURA-ANÓDOS 1

M1-1F M1-1-092 Profile density meter Medidor de Densidade de Perfil oficina MISTURA-ANÓDOS 1

M1-1F M1-1-092 M1-1-085 Vision inspection system for coating dry film Sistema de Inspeção Visual para Filme de Revestimento Seco Revestimento-ANÓDOS 3

M1-1F M1-1-092 M1-1-085 Vision inspection system for coating wet film Sistema de Inspeção Visual para Filme de Revestimento Molhado Revestimento-ANÓDOS 3

M1-1F M1-1-092 M1-1-085 Anode coating&slitting machine Máquina de Revestimento e Corte de Ânodo Revestimento-ANÓDOS 3

M1-1F M1-1-092 M1-1-085 M1-1-088 Temporary paste storage device Dispositivo de Armazenamento Temporário de Pasta Revestimento-ANÓDOS 3

M1-1F M1-1-093 Coating inkjet marking machine Máquina de Marcação a Jato de Tinta para Revestimento Mistura-CATODO 2

M1-1F M1-1-093 Laser thickness gauge Calibrador de Espessura a Laser Revestimento-CATODO 3

M1-1F M1-1-093 Image measurement instrument_Yichen_YCL-8010 Instrumento de Medição de Imagem_Yichen_YCL-8010 Revestimento 2

M1-1F M1-1-093 Laser thickness gauge Calibrador de Espessura a Laser Revestimento 2

M1-1F M1-1-093 Cathode calendaring&slitting AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Calendário e Corte de Cátodo Revestimento 2

M1-1F M1-1-093 Positive pole coil Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora de Bobina de Polo Positivo Revestimento 2

M1-1F M1-1-093 Coil rewinder Rebobinadora de Bobinas Revestimento 2

M1-1F M1-1-093 Transfer forklift Empilhadeira de Transferência Revestimento 3

M1-1F M1-1-093 Cathode calendaring&slitting AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Calendário e Corte de Cátodo Revestimento 1

M1-1F M1-1-093 Anode roll baking Assamento de Bobina de Ânodo Revestimento 2

M1-1F M1-1-093 Secondary slitting machine Máquina de Corte Secundário Revestimento-CATODO 1

M1-1F M1-1-093 Anode pole coil Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora de Bobina de Polo Ânodo Oficina Revestimento-Positivo 1

M1-1F M1-1-093 M1-1-086 Temporary anode storage room Stacker Empilhadeira de Armazenamento Temporário de Ânodo Revestimento-CATODO 3

M1-1F M1-1-093 M1-1-086 Support Suporte Revestimento-CATODO 3

M1-1F M1-1-093 M1-1-086 Temporary cathode storage room Stacker Empilhadeira de Armazenamento Temporário de Cátodo Revestimento-CATODO 3

M1-1F M1-1-093 M1-1-086 M1-1-089 Support Suporte Revestimento-CATODO 3

M1-1F M1-1-1015 Forklift charging point Ponto de Carregamento de Empilhadeira 1

M1-1F M1-1-1015 Conveyor line + RGV Linha de Transportadora + RGV 1

M1-1F M1-1-1015 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) 1

M1-1F M1-1-1015 Stacker Empilhadeira 1

M1-1F M1-1-1015 Robotic+Stacker + Conveyor line + elevator (including K2 corridor) Robô + Empilhadeira + Linha de Transportadora + Elevador (incluindo corredor K2) 1

M1-1F M1-1-1015 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) 1

M1-1F M1-1-1015 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira 1

M1-1F M1-1-1016 Conveyor line Foil unpacking truss Linha de Transportadora Treliça de Desembalagem de Folha 1

M1-1F M1-1-1016 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) 1

M1-1F M1-1-1016 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente 1

M1-1F M1-1-1016 Conveyor line + RGV + ton bag packing machine Linha de Transportadora + RGV + Máquina de Empacotamento de Saco de Tonelada 1

M1-1F M1-1-1016 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira 2

M1-1F M1-1-1016 Powder loading device Dispositivo de Carregamento de Pó 1

M1-1F M1-1-1016 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira 1

M1-1F M1-1-1016 Powder loading device Dispositivo de Carregamento de Pó 2

M1-1F M1-1-1016 Powder loading device Dispositivo de Carregamento de Pó 1

M1-1F M1-1-1016 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira 1

M1-1F M1-1-120 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Calandragem-Ânodo 6

M1-1F M1-1-120 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Corte de rolos de elétrodo 2

M1-1F M1-1-120 cathode coil ex-warehousing Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente de Bobina de Cátodo de Armazém Corte de rolos de elétrodo 2

M1-1F M1-1-120/M1-1-126/M1-1-127 Anode coil ex-warehousing Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente de Bobina de Ânodo de Armazém Calandragem-Ânodo 1

M1-1F M1-1-120/M1-1-126/M1-1-127 X-ray Raio-X Calandragem-Ânodo 1

M1-1F M1-1-120/M1-1-126/M1-1-127 Anode secondary slitting AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Corte Secundário de Ânodo Calandragem-Ânodo 1

M1-1F M1-1-120/M1-1-126/M1-1-127 Support Suporte Calandragem-Ânodo 1

M1-1F M1-1-120/M1-1-126/M1-1-127 Support Suporte Ânodo - Forno/Cozedura e  Corte secundário 1

M1-1F M1-1-120/M1-1-126/M1-1-127 Support Suporte Ânodo - Forno/Cozedura e  Corte secundário 1

M1-1F M1-1-121 Cathode calendaring&slitting machine Máquina de Calandragem e Corte de Cátodo Cátodo - Calandragem e Corte 6

M1-1F M1-1-121 Image measurement instrument_Yichen_YCL-8010 Instrumento de Medição de Imagem_Yichen_YCL-8010 Corte de rolos de elétrodo 2

M1-1F M1-1-121 Laser thickness gauge Calibrador de Espessura a Laser Corte de rolos de elétrodo 2

M1-1F M1-1-121 Cathode calendaring&slitting AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Calandragem e Corte de Cátodo Cátodo - Calandragem e Corte 1

M1-1F M1-1-121 Positive pole coil Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora de Bobina de Polo Positivo Cátodo - Calandragem e Corte 1

M1-1F M1-1-121 M1-1-120 Coil rewinder Rebobinadora de Bobinas Cátodo - Calandragem e Corte / ânodo -Calandragem 2

M1-1F M1-1-121 M1-1-120 M1-1-127 Transfer forklift Empilhadeira de Transferência Cátodo - Calandragem e Corte / ânodo -Calandragem 10

M1-1F M1-1-122 Cathode calendaring&slitting AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Calandragem e Corte de Cátodo Cátodo - Calandragem e Corte 1

M1-1F M1-1-126 Anode roll baking Assamento de Bobina de Ânodo Ânodo - Forno/Cozedura 5

M1-1F M1-1-127 Secondary slitting machine Máquina de Corte Secundário ânodo- Corte secundário 5

M1-1F M1-1-127 Anode pole coil Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora de Bobina de Polo Ânodo Cozedura ânodos/Corte de rolos de elétrodo 1

M1-1F M1-1-142 Temporary anode storage room Stacker Empilhadeira de Armazenamento Temporário de Ânodo Armazenamento temporário-ânodo 1

M1-1F M1-1-142 Support Suporte Armazenamento temporário-Cátodo 1

M1-1F M1-1-143 Temporary cathode storage room Stacker Empilhadeira de Armazenamento Temporário de Cátodo Armazenamento temporário-Cátodo 1

M1-1F M1-1-143 Support Suporte Armazenamento temporário-Cátodo 1

M1-1F M1-1-147 Forklift charging point Ponto de Carregamento de Empilhadeira 3

M1-2F M1-2-005 Conveyor line + RGV Linha de Transportadora + RGV 1

M1-2F M1-2-009 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) área de desmontagem de peças estruturais 1

M1-2F M1-2-009 Stacker Empilhadeira área de desmontagem de peças estruturais 1

M1-2F M1-2-009 Robotic+Stacker + Conveyor line + elevator (including K2 corridor) Robô + Empilhadeira + Linha de Transportadora + Elevador (incluindo corredor K2) área de desmontagem de peças estruturais 1

M1-2F M1-2-010 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) área de desmontagem de peças estruturais 1

M1-2F M1-2-010 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira Partes Estruturais - Área de remoção de embalagens 3

M1-2F M1-2-011 Conveyor line + RGV Linha de Transportadora + RGV 1

M1-2F M1-2-021 Conveyor line Foil unpacking truss Linha de Transportadora Treliça de Desembalagem de Folha 1

M1-2F M1-2-021 Network cabinet (exchange, television) Gabinete de Rede (troca, televisão) 1

M1-2F M1-2-021 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente 2

M1-2F M1-2-023 Conveyor line + RGV + ton bag packing machine Linha de Transportadora + RGV + Máquina de Empacotamento de Saco de Tonelada 1

M1-2F M1-2-023 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira pó - elétrodo negativo 1

M1-2F M1-2-024 Powder loading device Dispositivo de Carregamento de Pó Mistura-ânodo 2

M1-2F M1-2-024 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira Oficina-Mistura positiva 3

M1-2F M1-2-027 Conveyor line + RGV + ton bag packing machine Linha de Transportadora + RGV + Máquina de Empacotamento de Saco de Tonelada 1

M1-2F M1-2-027 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira pó - elétrodo positivo 1

M1-2F M1-2-028 Powder loading device Dispositivo de Carregamento de Pó Mistura-Cátodo 2

M1-2F M1-2-028 Powder loading device Dispositivo de Carregamento de Pó Mistura-Cátodo 2

M1-2F M1-2-028 Forklift AGV charging point Ponto de Carregamento AGV de Empilhadeira Oficina-Mistura negativa 3

M1-2F M1-2-045 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Armazenamento temporário bobina - Ânodo 1

M1-2F M1-2-046 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Armazenamento temporário bobina - Cátodo 1
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Edifício e Piso Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo QTD

M2-1F M2-2F M2-1-067
M2-2-014

Electrode lug folding tester Testador de Dobramento de Pino de Eletrodo Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Battery pressure-bearing testing equipment Equipamento de Teste de Suporte de Pressão da Bateria Assemblagem 2

M2-1-067 M2-2-014 M2-1-067 M2-2-014 Assembly section logistics line (10 lines in total) Linha de Logística da Seção de Montagem (Total de 10 linhas) Assemblagem 8

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Section & Lamination Machine Máquina de Corte e Laminação seccionamento e laminação 75

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Blue-glue laser engraving machine Máquina de Gravação a Laser de Cola Azul seccionamento e laminação 5

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Logistics line Linha de Logística seccionamento e laminação 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Ultrasonic welding machine Máquina de Solda Ultrassônica Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Anode tab & cap welding machine Máquina de Solda de Aba e Tampa de Ânodo Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Mylar wrapping machine Máquina de Envolvimento de Mylar Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Cells insertion machine Máquina de Inserção de Células Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Cathode tab & cap welding machine Máquina de Solda de Aba e Tampa de Cátodo Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Cathode pressing&pre-welding machine Máquina de Prensagem e Pré-Soldagem de Cátodo Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Top cap welding machine Máquina de Solda de Tampa Superior Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Positive-pressure helium tester Testador de Hélio de Pressão Positiva Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Disk assembly machine Máquina de Montagem de Disco Assemblagem 5

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Image measurement instrument_Qiaotai_VMC322T-V Instrumento de Medição de Imagem_Qiaotai_VMC322T-V corte e empilhamento 3

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Measuring microscope_Keyence_VHX-970F Microscópio de Medição_Keyence_VHX-970F corte e empilhamento 2

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Image measurement instrument_Yanuxnig_YVM322NC Instrumento de Medição de Imagem_Yanuxnig_YVM322NC corte e empilhamento 2

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Electronic balance_G&G_JJ124BC_120g/0.1mg Balança Eletrônica_G&G_JJ124BC_120g/0.1mg corte e empilhamento 2

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Electronic balance_G&G_JJ2000B_2000g, 0.01g Balança Eletrônica_G&G_JJ2000B_2000g, 0.01g corte e empilhamento 5

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Measuring microscope_GAOPIN_GP-300C Microscópio de Medição_GAOPIN_GP-300C corte e empilhamento 5

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Plate thickness gauge Calibrador de Espessura de Placa corte e empilhamento 2

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Electronic balance_G&G_JJ2000B_2000g, 0.01g Balança Eletrônica_G&G_JJ2000B_2000g, 0.01g Assemblagem células de bateria 4

M2-1F M2-2F M2-1-021 M2-1-023 M2-2-027 Pulse insulation tester_Ruijie_RJ6903RL Testador de Isolamento de Pulso_Ruijie_RJ6903RL Assemblagem células de bateria 3

M2-1F M2-2F M2-1-067
M2-2-014

Bar Code Verifier_WEBSCAN_DC25D Verificador de Código de Barras_WEBSCAN_DC25D Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Diaphragm permeability tester_Zhongke_GTD-WT201 Testador de Permeabilidade de Diafragma_Zhongke_GTD-WT201 Assemblagem células de bateria 4

M2-1F M2-2F M2-1-067 M2-2-014 Microcomputer-controlled electronic universal testing machine_SUNS_UTM6103_1000N 0.5% Máquina de Teste Universal Eletrônica Controlada por Microcomputador_SUNS_UTM6103_1000N 0.5% Assemblagem células de bateria 3

M2-1F M2-1-048 Image measurement instrument_Qiaotai_VMC322T-V Instrumento de Medição de Imagem_Qiaotai_VMC322T-V Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-042 Measuring microscope_Keyence_VHX-970F Microscópio de Medição_Keyence_VHX-970F Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-042 Explosive box tooling Ferramenta de Caixa Explosiva Assemblagem células de bateria 2

M2-1F M2-1-048 LA-3080 LA-3080 Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-048 Unicut 400 Unicut 400 Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-076 Unipol 202 Unipol 202 Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-076 Image measurement instrument_Qiaotai_VMC322T-V Instrumento de Medição de Imagem_Qiaotai_VMC322T-V Assemblagem células de bateria 2

M2-1F M2-1-076 Image measurement instrument_Yichen_YCL-8010 Instrumento de Medição de Imagem_Yichen_YCL-8010 Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-064 Insulation resistance tester_HIOKI_ST5520 Testador de Resistência de Isolamento_HIOKI_ST5520 1

M2-1F M2-1-064 Pulse insulation tester_Ruijie_RJ6902/03 Testador de Isolamento de Pulso_Ruijie_RJ6902/03 1

M2-1F M2-1-064 Safety tester_KIKUSUI_TOS9301 Testador de Segurança_KIKUSUI_TOS9301 1

M2-1F M2-1-064 Battery internal resistance tester_HIOKI_BT3562_L2100 test line Testador de Resistência Interna de Bateria_HIOKI_BT3562_L2100 com Linha de Teste 1

M2-1F M2-1-064 CT CT 1

M2-1F M2-1-064 Cleanliness tester Testador de Limpeza 1

M2-1F To be determined Fume hood Capela de Exaustão corte e empilhamento/Assemblagem células de bateria 1

M2-1F M2-1-046 Lamination stacking machine Máquina de Empilhamento de Laminação corte e empilhamento 1

M2-1F M2-1-046 Slicer Cortadora corte e empilhamento 1

M2-1F M2-2F M2-1-074 M2-2-019 Wire filling & repair welding machine Máquina de Preenchimento de Fios e Solda de Reparo seccionamento e laminação 3

M2-1F M2-2F M2-1-070 M2-2-062 Semi-automatic sealing welding machine Máquina de Solda de Vedação Semi-Automática seccionamento e laminação 2

M2-1F M2-2F M2-1-066 Full-auto large grinding machine Máquina de Moagem Grande Totalmente Automática reparação 3

M2-1F M2-2F M2-1-066 Full-auto small grinding machine Máquina de Moagem Pequena Totalmente Automática reparação 3

M2-2F M2-2-011 Full-auto milling machine Máquina de Fresagem Totalmente Automática Equipamento de modificação de Moldes 3

M2-2F M2-2-011 Microscope Microscópio Equipamento de modificação de Moldes 2

M2-2F M2-2-011 Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora Equipamento de modificação de Moldes 1

M2-2F M2-2-011 Elevator + conveyor line Elevador + Linha de Transportadora Equipamento de modificação de Moldes 1

M2-2F M2-2-014 Conveyor line Linha de Transportadora Oficina Assemblagem 1

M2-1F M2-1-043 Conveyor line Linha de Transportadora 1

M2-2F M2-2-104 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente circulação 1

M2-2F M2-2-204 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente circulação 1

M2-1F M2-1-067 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Oficina Assemblagem 8

M2-2F M2-2-014 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Oficina Assemblagem 4

M2-1F M2-1-021 Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente Oficina corte e empilhamento 1

M2-1F M2-1-023 Conveyor line Linha de Transportadora Oficina corte e empilhamento 1

M2-2F M2-2-027 Anode coil ex-warehousing Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente de Bobina de Ânodo de Armazém Oficina corte e empilhamento 1

M2-2F K3 Stacker + conveyor line Empilhadeira + Linha de Transportadora Corredor 1

M2-2F M2-2-079 cathode coil ex-warehousing Latent AGV charging point Ponto de Carregamento AGV Latente de Bobina de Cátodo de Armazém Armazém - Bobina ânodo 1

M2-2F M2-2-064 cathode coil ex-warehousing Stacker Empilhadeira de Bobina de Cátodo de Armazém Armazém temporário - ânodo 1

M2-2F M2-2-078 cutting&stacking workshop on floor 2 Latent AGV + cantilever AGV charging point +support Oficina de Corte e Empilhamento no 2º Andar Ponto de Carregamento AGV Latente + Ponto de Carregamento AGV de Carga Cantilever + Suporte Armazém - Bobina cátodo 1

M2-2F M2-2-041 M2-2-078 cutting&stacking workshop on floor 1 conveyor line + elevator Oficina de Corte e Empilhamento no 1º Andar Linha de Transportadora + Elevador Armazém temporário - cátodo 1

M2-2F M2-2-027 cutting&stacking workshop on floor Latent AGV + cantilever AGV charging point+support Oficina de Corte e Empilhamento no Andar Latente AGV + Ponto de Carregamento AGV de Carga Cantilever + Suporte Zona de transferência 1

M2-1F M2-1-125 M2-1-134 M2 1F assembly workshop Elevator + conveyor line Oficina de Montagem do 1º Andar M2 Elevador + Linha de Transportadora Zona de transferência 1

M2-1F M2-1-021 M2-1-023 M2 2F assembly workshop Elevator + conveyor line Oficina de Montagem do 2º Andar M2 Elevador + Linha de Transportadora Zona de transferência 1

M2-1F M2-1-067 cell storage room Stacker + conveyor line + elevator Sala de Armazenamento de Células Empilhadeira + Linha de Transportadora + Elevador Oficina Assemblagem 1

M2-2F M2-2-014 Battery cell logistics turnover Conveyor line Linha de Transportadora de Logística de Células de Bateria Oficina Assemblagem 1

M2-2F M2-2-050 Conveyor line Linha de Transportadora Armazém de secagem temporário 1

M2-2F M2-2-049 电芯物流周转 Battery cell logistics turnover 电芯物流周转 输送线 Battery cell logistics turnover Conveyor line Logística - Células de bateria 1

M2-2F M2-2-041 M2-2-078 二楼正极缓存库 Temporary cathode storage room on floor 2 正极极卷进出库 cathode coil ex-warehousing 输送线  conveyor line w 1
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Edifício e Piso Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo QTD

M3-1F M3-1-122 Conveying Transporte Formação 5

M3-1F M3-1-100 AGV AGV (Veículo de Guiamento Automatizado) Volume constante 5

M3-1F M3-1-098 Sealing pin welding machine Máquina de Soldagem de Pino de Vedação Selagem com pinos de soldadura 5

M3-1F M3-1-098 Negative-pressure helium detector Detector de Hélio de Pressão Negativa Teste Hélio 5

M3-1F M3-1-126 Automatic drying line Linha de Secagem Automática Secagem 5

M3-1F M3-1-126 Overhead line elevator Elevador de Linha Suspensa Secagem 5

M3-1F M3-1-125 Injection machine Máquina de Injeção Injeção 5

M3-1F M3-1-125 Secondary injection machine Máquina de Injeção Secundária Injeção 5

M3-1F M3-1-106 Negative-pressure helium return Retorno de Hélio de Pressão Negativa Injeção 5

M3-1F M3-1-099 Pre-charging machine Máquina de Pré-Carga Injeção 5

M3-1F M3-1-122 NG picking machine 1 Máquina de Seleção NG 1 Formação 10

M3-1F M3-1-122 Stacker Empilhador Formação 10

M3-1F M3-1-119 M3-1-120 M3-1-121 M3-1-123 M3-1-124Nail pulling machine Máquina de Puxar Prego Formação 5

M3-1F M3-1-119 M3-1-120 M3-1-121 M3-1-123 M3-1-124Formation machine (in series) Máquina de Formação (em Série) Formação 5

M3-1F M3-1-118 Formation machine (in parallel) Máquina de Formação (em Paralelo) Formação 5

M3-1F M3-1-118 Electrolytic collection system A/B Sistema de Coleta Eletrolítica A/B Formação 5

M3-1F M3-1-108/1 M3-1-110 M3-1-112 M3-1-114 M3-1-116 NG picking machine 2 Máquina de Seleção NG 2 Formação 45

M3-1F M3-1-108/1 M3-1-110 M3-1-112 M3-1-114 M3-1-116Restraint release machine Máquina de Liberação de Restrição Formação 10

M3-1F M3-1-108/1 M3-1-110 M3-1-112 M3-1-114 M3-1-116Restraint machine Máquina de Restrição Formação 10

M3-1F M3-1-108/1 M3-1-110 M3-1-112 M3-1-114 M3-1-116Grading machine Máquina de Classificação Formação 5

M3-1F M3-1-108/1 M3-1-110 M3-1-112 M3-1-114 M3-1-116Stacker Empilhador Formação 5

M3-1F M3-1-108/1 M3-1-110 M3-1-112 M3-1-114 M3-1-116Electric lifting trolley Carrinho Elevador Elétrico Formação 5

M3-1F M3-1-107 NG picking machine 3 Máquina de Seleção NG 3 Formação 10

M3-1F M3-1-107 Disk change machine Máquina de Troca de Disco Formação 5

M3-1F M3-1-100 High temperature aging storage after capacity testArmazenamento de Envelhecimento de Alta Temperatura após Teste de Capacidade Classificação 5

M3-1F M3-1-106 Stacker Empilhador Injeção 10

M3-1F M3-1-101 M3-1-102 M3-1-103 M3-1-104 M3-1-105DCR tester Testador DCR Classificação 115

M3-1F M3-1-101 M3-1-102 M3-1-103 M3-1-104 M3-1-105NG picking machine 4 Máquina de Seleção NG 4 Classificação 5

M3-1F M3-1-101 M3-1-102 M3-1-103 M3-1-104 M3-1-105Aging storage (normal temperature 1+normal temperature 23)Armazenamento de Envelhecimento (temperatura normal 1 + temperatura normal 23) Classificação 5

M3-1F M3-1-101 M3-1-102 M3-1-103 M3-1-104 M3-1-105Stacker Empilhador Classificação 5

M3-1F M3-1-100 OCV1/ACR1 tester Testador OCV1/ACR1 Classificação 5

M3-1F M3-1-100 OCV2/ACR2 tester Testador OCV2/ACR2 Classificação 5

M3-1F M3-1-100 NG picking machine 5 Máquina de Seleção NG 5 Classificação 5

M3-1F M3-1-084 M3-1-086 M3-1-088 M3-1-090 M3-1-092Sorting machine Máquina de Classificação Sala de repouso 5

M3-1F M3-1-084 M3-1-086 M3-1-088 M3-1-090 M3-1-092Disk assembly machine Máquina de Montagem de Disco Sala de repouso 5

M3-1F M3-1-084 M3-1-086 M3-1-088 M3-1-090 M3-1-092KF moisture tester_Mettler_C30S Testador de Umidade KF_Mettler_C30S Sala de repouso 5

M3-1F M3-1-085 M3-1-087 M3-1-089 M3-1-091 M3-1-093Electronic balance_G&G_JJ124BC_120g/0.1mgBalança Eletrônica_G&G_JJ124BC_120g/0.1mg Testagem 5

M3-1F M3-1-085 M3-1-087 M3-1-089 M3-1-091 M3-1-093Electric thermostatic drying oven_Shanghai Bluepard_DHG-9030AForno de Secagem Termostático Elétrico_Shanghai Bluepard_DHG-9030A Testagem 5

M3-1F M3-1-085 M3-1-087 M3-1-089 M3-1-091 M3-1-093Pulse insulation tester_Ruijie_RJ6903RLTestador de Isolamento por Pulso_Ruijie_RJ6903RL Testagem 5

M3-1F M3-1-079 M3-1-080 M3-1-081 M3-1-082 M3-1-083Plate thickness gauge Medidor de Espessura da Placa Sala de repouso 5

M3-1F M3-1-079 M3-1-080 M3-1-081 M3-1-082 M3-1-083Battery internal resistance tester_HIOKI_BT3562_L2100 test lineTestador de Resistência Interna da Bateria_HIOKI_BT3562_Linha de Teste L2100 Sala de repouso 15

M3-1F M3-1-079 M3-1-080 M3-1-081 M3-1-082 M3-1-083Electronic balance_G&G_JJ3000B_3kg, 0.01gBalança Eletrônica_G&G_JJ3000B_3kg, 0.01g Sala de repouso 5

M3-1F M3-1-078 Digital multimeter_KEYSIGHT_34470A Multímetro Digital_KEYSIGHT_34470A Testagem 5

M3-1F M3-1-078 Image measurement instrument_Yanuxnig_YVM322NCInstrumento de Medição de Imagem_Yanuxnig_YVM322NC Testagem 5

M3-1F M3-1-078 LA-3080 LA-3080 Testagem 5

M3-1F M3-1-078 Unicut 250 Unicut 250 Testagem 5

M3-1F M3-1-077 Sorting machine Máquina de Classificação Ordenação 5

M3-1F M3-1-077 Conveying Transporte Ordenação 5

M3-1F M3-1-098 Disk assembly machine Máquina de Montagem de Disco Teste Hélio 5

M3-1F M3-1-011 M3-1-135 KF moisture tester_Mettler_C30S Testador de Umidade KF_Mettler_C30S Secagem 3

M3-1F M3-1-011 M3-1-135 Electronic balance_G&G_JJ124BC_120g/0.1mgBalança Eletrônica_G&G_JJ124BC_120g/0.1mg Secagem 3

M3-1F M3-1-011 M3-1-135 Electric thermostatic drying oven_Shanghai Bluepard_DHG-9030AForno de Secagem Termostático Elétrico_Shanghai Bluepard_DHG-9030A Secagem 2

M3-1F M3-1-126 Pulse insulation tester_Ruijie_RJ6903RLTestador de Isolamento por Pulso_Ruijie_RJ6903RL Secagem 2

M3-1F M3-1-107 Plate thickness gauge Medidor de Espessura da Placa Formação 2

M3-1F M3-1-077 Battery internal resistance tester_HIOKI_BT3562_L2100 test lineTestador de Resistência Interna da Bateria_HIOKI_BT3562_Linha de Teste L2100 Ordenação 6

M3-1F M3-1-077 Electronic balance_G&G_JJ3000B_3kg, 0.01gBalança Eletrônica_G&G_JJ3000B_3kg, 0.01g Ordenação 8

M3-1F M3-1-077 Digital multimeter_KEYSIGHT_34470A Multímetro Digital_KEYSIGHT_34470A Ordenação 6

M3-1F M3-1-077 Image measurement instrument_Yanuxnig_YVM322NCInstrumento de Medição de Imagem_Yanuxnig_YVM322NC Ordenação 1

M3-1F M3-1-050 LA-3080 LA-3080 Selagem com pinos de soldadura 1

M3-1F M3-1-050 Unicut 250 Unicut 250 Selagem com pinos de soldadura 1

M3-1F M3-1-050 Unipol 202 Unipol 202 Selagem com pinos de soldadura 1

M3-1F M3-1-051 Measuring microscope_Keyence_VHX-970FMicroscópio de Medição_Keyence_VHX-970F Selagem com pinos de soldadura 2

M3-1F M3-1-033 CT TC (Tomografia Computadorizada) Formação 1

M3-1F M3-1-013 Laser complement machine Máquina de Complemento a Laser Reparação 1

M3-1F M3-2F M3-1-126 M3-2-023 Conveyor line + elevator Linha de Transporte + Elevador Secagem 1

M3-1F M3-1-077 M3-1-217 Finished product warehouse conveyor line equipmentEquipamento de Linha de Transporte de Armazém de Produtos Acabados 1
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Edifício e Piso Sala(s) Process - EN Nome do Equipamento Processo - PT QTD

M4-1F M4-2F M4-1-149
M4-2-241

Insulating Pole Assembly Machine Máquina de Montagem de Pólo Isolante Ajuste de Carga 25

M4-1F M4-2F

M4-1-176
M4-1-177
M4-2-272
M4-2-273
M4-2-274

Load Adjustment Machine Máquina de Ajuste de Carga Sala de repouso 5

M4-1F M4-2F M4-1-151
M4-2-242

Standing Room Sala de repouso Sala de repouso 10

M4-1F M4-2F N/A Forklift Empilhadeira Testagem 5

M4-1F M4-2F M4-1-151
M4-2-242

OCV4/ACR4 Tester Testador OCV4/ACR4 Ajuste de Carga 10

M4-1F M4-2F N/A NG 5 Selection Machine Máquina de Seleção de NG 5 Ajuste de Carga 5

M4-1F M4-2F M4-1-151
M4-2-242

Transport Transporte Embalamento Células 5

M4-1F M4-2F M4-1-149
M4-2-241

Disc Disassembly Machine Máquina de Desmontagem de Disco Embalamento Células 5

M4-1F M4-2F M4-1-149
M4-2-241

Housing Cleaning Machine Máquina de Limpeza de Invólucro Embalamento Células 5

M4-1F M4-2F M4-1-149
M4-2-241

Film Gluing Machine Máquina de Colagem de Filme Embalamento Células 5

M4-1F M4-2F M4-1-149
M4-2-241

Elevator Elevador Embalamento Células 5

M4-1F M4-2F M4-1-149
M4-2-241

Monomer Packaging Line Linha de Embalagem de Monômero monómero 1

M4-1F M4-1-168 Battery Internal Resistance Tester (HIOKI_BT3562_L2100) with Test LineTestador de Resistência Interna de Bateria (HIOKI_BT3562_L2100) com Linha de Teste monómero 1
M4-1F M4-1-168 Electronic Scale (G&G_JJ124BC_120g/0.1mg) Balança Eletrônica (G&G_JJ124BC_120g/0.1mg) monómero 1
M4-1F M4-1-168 Safety Tester (KIKUSUI_TOS9301) Testador de Segurança (KIKUSUI_TOS9301) monómero 1
M4-1F M4-1-168 Electronic Scale (Shanghai Yousheng_TCS-100kg_Resolução 5g, Grau III) Balança Eletrônica (Shanghai Yousheng_TCS-100kg_Resolução 5g, Grau III) Classificação 1
M4-1F M4-1-176 Coordinate Measurement Machine Máquina de Medição de Coordenadas Embalamento Células 1
M4-1F M4-1-110 Film Bonding and Repair Equipment Equipamento de Colagem de Filme e Reparo Equipamento de regenação 1
M4-1F M4-1-180 Loading Upward Line Linha de Subida de Carregamento Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-180 Crusher Triturador Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-180 Thermal Desorption Oven Forno de Desorção Térmica Equipamento de regeneração de material catódico 3
M4-1F M4-1-180 Ultrasonic Vibrating Sieve Peneira Vibratória Ultrassônica Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-180 Classifier Classificador Equipamento de regeneração de material catódico 3
M4-1F M4-1-180 Electromagnetic Iron Remover Removedor de Ferro Eletromagnético Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-180 Roller Oven Forno de Rolos Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-180 Pneumatic Micronizer Micronizador Pneumático Equipamento de regeneração de material catódico 4
M4-1F M4-1-180 Ultrasonic Vibrating Sieve Peneira Vibratória Ultrassônica Equipamento de regeneração de material catódico 3
M4-1F M4-1-180 Electromagnetic Iron Remover Removedor de Ferro Eletromagnético 1
M4-1F M4-1-172 Automatic Packaging Machine Máquina de Embalagem Automática Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-182 Loading Upward Line Linha de Subida de Carregamento Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-182 Thermal Desorption Oven Forno de Desorção Térmica Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-182 Ultrasonic Vibrating Sieve Peneira Vibratória Ultrassônica Equipamento de regeneração de material catódico 2
M4-1F M4-1-182 Washing Equipment Equipamento de Lavagem Equipamento de regeneração de material catódico 2
M4-1F M4-1-182 Electromagnetic Iron Remover Removedor de Ferro Eletromagnético Equipamento de regeneração de material catódico 2
M4-1F M4-1-182 Filter Press Prensa de Filtro Equipamento de regeneração de material catódico 2
M4-1F M4-1-182 Roller Oven Forno de Rolos Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-182 Ultrasonic Vibrating Sieve Peneira Vibratória Ultrassônica Equipamento de regeneração de material catódico 1
M4-1F M4-1-182 Electromagnetic Iron Remover Removedor de Ferro Eletromagnético Equipamento de regeneração de material catódico 6
M4-1F M4-1-182 Automatic Packaging Machine Máquina de Embalagem Automática Equipamento de regeneração de material catódico 2

M4-1F M4-1-182 Naked Cells Feeding Line Linha de Logística de Alimentação (Células Nuas) 1

M4-1F M4-1-173 Naked Cells Reversing Lamination Laminagem Reversa de Células (Células Nuas) Equipamento de contra-núcleo 1
M4-1F M4-1-181 Battery Disassembly Desmontagem de Bateria Equipamento de contra-núcleo 2
M4-1F M4-1-181 Cell Reverse Lamination Laminagem Reversa de Células Equipamento de contra-núcleo 1
M4-1F M4-1-181 Pole Parts Transmission Line Linha de Transmissão de Peças de Pólo Equipamento de contra-núcleo 2
M4-1F M4-1-181 Positive Electrode Part and Diaphragm Screening Peneirar a peça do eletrodo positivo e o diafragma, eletrodo negativo e diafragma Equipamento de contra-núcleo 2
M4-1F M4-1-181 Hot Pressing Equipment (Loose Naked Cells Hot Pressing) Equipamento de Prensagem a Quente (Prensagem a Quente de Células Nuas Soltas) Equipamento de contra-núcleo 2
M4-1F M4-1-181 Crane Guindaste Equipamento de contra-núcleo 2
M4-1F M4-1-181 Display Screen Tela de Exibição 1
M4-1F M4-1-167 AGV Charging Station Estação de Carregamento AGV 4
M4-1F M4-1-167 Transfer + Elevator Transferência + Elevador Conjuntos matéria prima 10
M4-1F M4-1-167 Lighting and Selection System Sistema de Iluminação e Escolha Elevador de carga (grande) 1
M4-1F M4-1-167 Computer + Display Screen Computador + Tela de Exibição Área de armazenamento de material tipo rolo SPS 1
M4-1F M4-1-167 Manual Stacker Empilhadeira Manual Área de armazenamento de material tipo rolo SPS 2
M4-1F M4-1-167 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Armazem de matéria prima 2
M4-1F M4-1-167 Transfer + elevator Transporte + Elevador Conjuntos matéria prima 4
M4-2F M4-1-171 Transfer + elevator Transporte + Elevador Elevador de produto terminado 1
M4-1F M4-1-169 Conveyor line + layer change hoist Linha de Transporte + Elevador de Mudança de Camada Elevador de celulas adaptadas terminado 1
M4-1F M4-1-172 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Entrega de Células 1
M4-1F M4-1-172 Manual stacker Empilhadeira Manual Entrega de Células 3
M4-1F M4-1-172 Pipe orifice manual forklift Empilhadeira Manual de Abertura de Tubo Trânsferencia manual 1
M4-1F M4-1-169 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Tubos perfurados terminados 1
M4-1F N/A Computer + display screen Computador + Ecrã de Visualização Conjuntos matéria prima 1
M4-1F M4-1-152 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Armazem de única matéria prima 2
M4-1F M4-1-152 Transfer + elevator + goods shower Transporte + Elevador + Chuveiro de Produtos produto acabado individual 4
M4-1F M4-1-152 Manual stacker Empilhadeira Manual Elevador individual de material embalado 1
M4-1F M4-1-152 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Trânsferencia manual 1
M4-1F M4-1-152 Transfer + elevator Transporte + Elevador Transferência no armazém 3
M4-1F M4-1-148 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Armazem de transferências 1
M4-1F M4-1-150 Computer + display screen Computador + Ecrã de Visualização Transferência no armazém 6
M4-1F M4-1-150 Manual stacker Empilhadeira Manual Entrega única 1

M4-1F
M4-1-153

Computer + display screen Computador + Ecrã de Visualização Trânsferencia manual 1

M4-1F M4-1-153 Manual stacker Empilhadeira Manual Entrega única 1

M4-1F
M4-1-157

Pipe orifice manual forklift Empilhadeira Manual de Abertura de Tubo Trânsferencia manual 1

M4-1F M4-1-157 Computer + display screen Computador + Ecrã de Visualização Tubos perfurados terminados 2
M4-1F N/A AGV charging station Estação de Carregamento AGV Escritórios 4
M4-1F M4-1-165 Crane Grua Célula PACK - linha de produção PACK 3
M4-2F M4-2-244 Display screen Ecrã de Visualização 1
M4-1F M4-2-245 AGV charging station Estação de Carregamento AGV 2
M4-1F M4-2-245 Lighting and picking system Sistema de Iluminação e Seleção Conjuntos matéria prima 10
M4-1F M4-2-245 Computer + display screen Computador + Ecrã de Visualização área de separação de material tipo rolo 1
M4-1F M4-2-245 Manual stacker Empilhadeira Manual área de separação de material tipo rolo 2
M4-1F M4-2-245 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Trânsferencia manual 2
M4-1F M4-2-245 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Matéria prima 4
M4-2F M4-2-243 AGV charging station Estação de Carregamento AGV 1
M4-2F M4-2-264 AGV charging station Estação de Carregamento AGV 2
M4-2F M4-2-264 AGV charging station Estação de Carregamento AGV produto acabado individual 6
M4-2F M4-2-241 Network switch + cabinet, etc. Switch de Rede + Armário, etc. Transferência no armazém 2
M4-2F M4-2-240 Finished product warehouse conveyor line equipment Equipamento de Linha de Transporte de Armazém de Produtos Acabados Interruptor de rede 10
M4 M4-1-152 Finished product warehouse conveyor line equipment Equipamento de Linha de Transporte de Armazém de Produtos Acabados 1
M4-2F M4-2-265 Finished product warehouse conveyor line equipment Equipamento de Linha de Transporte de Armazém de Produtos Acabados 1
M4-2F M4-2-242 Conveyor line + elevator Linha de Transporte + Elevador 1
M4-1F M4-1-152 Conveyor line + elevator Linha de Transporte + Elevador Oficina de Película de revestimento - pre-revestimento 1
M4-1F M4-1-151 Network switch + cabinet, etc. Switch de Rede + Armário, etc. Oficina de Película de revestimento - pre-revestimento 1
M4-2F M4-2-242 AGV charging station Estação de Carregamento AGV Interruptor de rede 10
M4 M4-2-264 Computer + display screen Computador + Ecrã de Visualização Armazem de transferências 2
M4-1F M4-1-149 Manual stacker Empilhadeira Manual Trânsferencia manual 1

M4-1F
M4-1-155

Manual stacker Empilhadeira Manual Trânsferencia manual 1
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Edifício e Piso Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo QTD

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Feeding equipment Equipamento de Alimentação Carga de material 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Drawing Machine Máquina de Desenho por separação 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Oil mist separation equipment Equipamento de Separação de Névoa de Óleo por separação 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Shearing equipment Equipamento de Corte Corte 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Bottom Cutting Corte Inferior Corte 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Step Drawing Desenho em Degrau Perfuração 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Qr code printing and laser welding Impressão de Código QR e Soldagem a Laser Pintura 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Check with Helium Verificação com Hélio Verificação 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Filming Aplicação de Filme 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 CCD inspection Inspeção por CCD CCD 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Unloading Descarga Automática Descarga 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Waste recovery equipment Equipamento de Recuperação de Resíduos Reciclagem de material 1

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Conveyor Transportador deslocamento 28

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Mechanical arm Braço Mecânico deslocamento 28

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Wash Machine Máquina de Lavagem Lavagem 14

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Make-room Sala de Preparação Verificações e embalamento 14

M5-1F M5-1-1016 Logistics equipment Equipamento de Logística Armazém temporário de produtos acabados 1

M5-1F M5-1-1018 Forklift truck Empilhadeira Transporte 9

M5-1F M5-1-1014 M5-1-1015 Crane Grua Instalação / carga 1

M5-1F M5-1-1013 Molding room Sala de Moldagem Processamento 1

M5-1F M5-1-1012 Lab Laboratório Inspeção de qualidade 1

M5-1F M5-1-1012 Lab Laboratório Inspeção de qualidade 1

M5-1F M5-1-1017 Scrip room Sala de Resíduos Reciclagem 1

M5-1F N/A Heat pump Bomba de Calor N/A 1

M5-1F N/A Waste Equipamento de Tratamento de Resíduos Tratamento de gás residual 3

M5-1F N/A Sanitary ware Artigos Sanitários BALNEÁRIO 1

M5-1F N/A Elevator Elevador Sala 1

M5-1F N/A Foyer Hall de Entrada Sala 1

M5-1F M5-1-1016 M5-1-1018 Warehouse Armazém Armazém de produto finalizado 4
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Edifício e Piso Sala(s) Process - EN Nome do Equipamento Processo - PT QTD

W1-2F W1-2-001 W1-2-002 OCV3/ACR3 testing machine Máquina de teste OCV3/ACR3 Classificação 5

W1-2F W1-2-001 W1-2-002 NG sorting machine 5 Máquina de classificação NG 5 Classificação 5

W1-1F W1-1-001 Finished product warehouse conveyor line equipmentEquipamento de linha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-009 Finished product warehouse stacker Empilhador de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-009 DTS+smoke detector+water tank DTS+detector de fumo+tanque de água N/A 1

W1-1F W1-1-009 Finished product warehouse spray system Sistema de pulverização de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-010 Finished product warehouse stacker Empilhador de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-010 Finished product warehouse spray system Sistema de pulverização de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-010 DTS+smoke detector+water tank DTS+detector de fumo+tanque de água N/A 1

W1-1F W1-1-011 Finished product warehouse stacker Empilhador de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-011 DTS+smoke detector+water tank DTS+detector de fumo+tanque de água N/A 1

W1-1F W1-1-011 Finished product warehouse spray system Sistema de pulverização de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-012 Finished product warehouse stacker Empilhador de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-1F W1-1-012 DTS+smoke detector+water tank DTS+detector de fumo+tanque de água N/A 1

W1-1F W1-1-012 Finished product warehouse spray system Sistema de pulverização de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-2F W1-2-009 Finished product warehouse conveyor line equipmentEquipamento de linha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-2F W1-2-002 Finished product warehouse conveyor line equipmentEquipamento de linha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-2F W1-2-007 Finished product warehouse conveyor line equipmentEquipamento de linha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1

W1-2F W1-2-008 Finished product warehouse conveyor line equipmentEquipamento de linha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1
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Edifício e Piso Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo QTD

Y1-1F Y1-1-1043 Ultrasonic cleaning machine Máquina de Limpeza Ultrassônica N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Ball mill Moinho de Bolas N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Vacuum filter extractor Extrator de Filtro a Vácuo N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Electronic balance Balança Eletrônica N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Super-depth microscope Microscópio de Super Profundidade N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Laser particle size analyzer Analisador de Tamanho de Partículas a Laser N/A 1

Y1-1F Y1-1-1042 Experiment edge bench Banco de Borda para Experimentos N/A 1

Y1-1F Y1-1-1042 Rheometer Reômetro N/A 1

Y1-1F Y1-1-1042 Ultrasonic washing apparatus Aparelho de Lavagem Ultrassônica N/A 2

Y1-1F Y1-1-1042 Nitrogen-adsorption specific surface meter Medidor de Superfície Específica por Adsorção de Nitrogênio N/A 2

Y1-1F Y1-1-1042 Glove box (double-station) Caixa de Luvas (dupla estação) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1042 Carbon sulfur analyzer Analisador de Carbono e Enxofre N/A 1

Y1-1F Y1-1-1042 Central bench Banco Central N/A 1

Y1-1F Y1-1-1042 True density meter Medidor de Densidade Verdadeira N/A 1

Y1-1F Y1-1-1040 Compaction density meter Medidor de Densidade de Compactação N/A 1

Y1-1F Y1-1-1040 Vibration density meter Medidor de Densidade por Vibração N/A 1

Y1-1F Y1-1-1040 Electronic balance (accuracy 1/10000 g) Balança Eletrônica (precisão de 1/10000 g) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1040 Air flow vibrating screener Peneirador Vibratório de Fluxo de Ar N/A 1

Y1-1F Y1-1-1040 Cleanliness tester Testador de Limpeza N/A 1

Y1-1F Y1-1-1041 Potentiometric titrator Titulador Potenciométrico N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Karl Fischer moisture tester Testador de Umidade Karl Fischer N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Conductivity meter Medidor de Condutividade N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Densimeter Densímetro N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 PH meter pHmetro N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Characteristic viscometer, thermostatic water bath Viscosímetro Característico, Banho de Água Termostático N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Electronic balance (accuracy 1/10000 g) Balança Eletrônica (precisão de 1/10000 g) N/A 3

Y1-1F Y1-1-1031 Centrifuge Centrífuga N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Magnetic stirrer Agitador Magnético N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Filter extractor Extrator de Filtro N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Vacuum pump Bomba de Vácuo N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Fume hood Capela de Exaustão N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Ultrasonic washing apparatus Aparelho de Lavagem Ultrassônica N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Weight loss rate tester Testador de Taxa de Perda de Peso N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Super-depth microscope Microscópio de Super Profundidade N/A 1

Y1-1F Y1-1-1032 Viscometer (including constant high-low temperature water bath) Viscosímetro (incluindo banho de água constante de alta e baixa temperatura) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Fume hood Capela de Exaustão N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Central bench Banco Central N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Experiment edge bench Banco de Borda para Experimentos N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Computer Computador N/A 1

Y1-1F Y1-1-1031 Blowing drying oven Forno de Secagem por Sopro N/A 3

Y1-1F Y1-1-1039 Electric furnace Forno Elétrico N/A 2

Y1-1F Y1-1-1039 Muffle furnace Forno Mufla N/A 1
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Y1-1F Y1-1-1039 Electronic balance (accuracy 1/100000 g) Balança Eletrônica (precisão de 1/100000 g) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1020 Double center mixer Misturador de Centro Duplo N/A 2

Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Multi-function disperser Dispersor de Multi-Função N/A 2

Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Electronic balance (accuracy 1/1000 g) Balança Eletrônica (precisão de 1/1000 g) N/A 2

Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Simple continuous coating machine Máquina de Revestimento Contínuo Simples N/A 2

Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Continuous glove box Caixa de Luvas Contínua N/A 1

Y1-1F Y1-1-1022 Die cutting machine Máquina de Corte de Matriz N/A 2

Y1-1F Y1-1-1022 Ultrasonic welding machine Máquina de Solda Ultrassônica N/A 2

Y1-1F Y1-1-1022 Heat sealing machine Máquina de Selagem Térmica N/A 2

Y1-1F Y1-1-1022 Vacuum presealing machine Máquina de Pré-Selagem a Vácuo N/A 1

Y1-1F Y1-1-1022 Experiment edge bench Banco de Borda para Experimentos N/A 2

Y1-1F Y1-1-1017 Vacuum drying oven Forno de Secagem a Vácuo N/A 2

Y1-1F Y1-1-1021 Pneumatic sealing machine with button battery Máquina de Selagem Pneumática com Bateria de Botão N/A 2

Y1-1F Y1-1-1021 Calendaring machine Máquina de Calandragem N/A 1

Y1-1F Y1-1-1021 Glove box (double-station) Caixa de Luvas (dupla estação) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1021 Battery tester (excluding thermostat) Testador de Bateria (excluindo termostato) N/A 80

Y1-1F Y1-1-1021 High-precision battery testing system Sistema de Teste de Bateria de Alta Precisão N/A 10

Y1-1F Y1-1-1021 Thermostat Termostato N/A 2

Y1-1F Y1-1-1021 Thermostat Termostato N/A 10

Y1-1F Y1-1-1021 Field emission filament SEM Microscópio Eletrônico de Varredura de Filamento de Emissão de Campo N/A 1

Y1-1F Y1-1-1032 Argon ion polishing machine Máquina de Polimento de Íons de Argônio N/A 1

Y1-1F Y1-1-1032 X-ray diffraction instrument (XRD) Instrumento de Difração de Raios-X (DRX) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1032 Ultrasonic washing apparatus Aparelho de Lavagem Ultrassônica N/A 3

Y1-1F Y1-1-1045 Pot mill Moinho de Panela N/A 2

Y1-1F Y1-1-1045 Graphite digester Digestor de Grafite N/A 1

Y1-1F Y1-1-1045 Electric heating plate (graphene) Placa de Aquecimento Elétrico (grafeno) N/A 2

Y1-1F Y1-1-1045 Electronic balance (accuracy 1/1000 g) Balança Eletrônica (precisão de 1/1000 g) N/A 1

Y1-1F Y1-1-1045 Electronic balance (accuracy 1/10000 g) Balança Eletrônica (precisão de 1/10000 g) N/A 2

Y1-1F Y1-1-1045 Fume hood Capela de Exaustão N/A 3

Y1-1F Y1-1-1045 Blowing drying oven Forno de Secagem por Sopro N/A 1

Y1-1F Y1-1-1045 Ultrapure water machine Máquina de Água Ultrapura N/A 1

Y1-1F Y1-1-1045 Central bench Banco Central N/A 1

Y1-1F Y1-1-1045 ICP spectrum analyzer Analisador de Espectro ICP N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Ion chromatograph Cromatógrafo Iônico N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Gas chromatograph Cromatógrafo Gasoso N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 DSC DSC N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 STA STA N/A 1

Y1-1F Y1-1-1043 Universal tensile testing machine Máquina de Ensaios de Tração Universal N/A 2

Y1-1F Y1-1-1029 Pressure-bearing tester Testador de Suporte de Pressão N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Permeability tester Testador de Permeabilidade N/A 1

Y1-1F Y1-1-1028 Plastic film cutting machine Máquina de Corte de Filme Plástico N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Helium mass spectrometer leak detector Detector de Vazamento de Espectrômetro de Massa de Hélio N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Safety valve bursting tester Testador de Rompimento de Válvula de Segurança N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Relief valve breathing tester Testador de Respiração de Válvula de Alívio N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Shell withstand voltage tester Testador de Tensão de Resistência de Invólucro N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Roughness tester Testador de Rugosidade N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Plasma cleaning machine Máquina de Limpeza a Plasma N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Retention force tester Testador de Força de Retenção N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Shore durometer Durômetro Shore N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Central bench Banco Central N/A 1

Y1-1F Y1-1-1030 Industrial CT Tomografia Computadorizada Industrial N/A 1

Y1-1F Y1-1-1033 Reagent cabinet Armário de Reagentes N/A 6

Y1-1F Y1-1-1038 Explosion-proof refrigerator Geladeira à Prova de Explosão N/A 1

Y1-1F Y1-1-1038 Explosion-proof cabinet Armário à Prova de Explosão N/A 1

Y1-1F Y1-1-1038 200V/600A-4CH charging-discharging machine Máquina de Carregamento-Descarregamento 200V/600A-4CH teste de matriz 3

Y1-1F Y1-1-1011 200V/600A-4CH charging-discharging machine Máquina de Carregamento-Descarregamento 200V/600A-4CH teste de matriz 3

Y1-1F Y1-1-1013 High-low temperature chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura teste de matriz 4

Y1-1F Y1-1-1012 High-low temperature damp heat chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura com Umidade teste de matriz 2

Y1-1F Y1-1-1012 Thermostat Termostato teste de matriz 6



Y1-1F Y1-1-1012 High temperature chamber Câmara de Alta Temperatura teste de matriz 4

Y1-1F Y1-1-1012 Die set liquid cooler Refrigerador Líquido para Conjunto de Matriz teste de matriz 6

Y1-1F Y1-1-1012 Reserved module charging-discharging machine Máquina de Carregamento-Descarregamento de Módulo Reservado teste de matriz 1

Y1-1F Y1-1-1011 Reserved module charging-discharging machine Máquina de Carregamento-Descarregamento de Módulo Reservado teste de matriz 1

Y1-1F Y1-1-1013 Reserved Pack charging-discharging machine Máquina de Carregamento-Descarregamento de Pack Reservado Teste embalagem 4

Y1-1F Y1-1-1011 Reserved thermostat Termostato Reservado teste de matriz 4

Y1-1F Y1-1-1012 Reserved liquid cooler Refrigerador Líquido Reservado teste de matriz 2

Y1-1F Y1-1-1012 Reserved walk-in high-low temperature chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura Reservada com Acesso Teste embalagem 4

Y1-1F Y1-1-1010 Reserved walk-in high temperature chamber Câmara de Alta Temperatura Reservada com Acesso Teste embalagem 1

Y1-1F Y1-1-1010 Reserved liquid cooler Refrigerador Líquido Reservado Teste embalagem 4

Y1-1F Y1-1-1010 Laser welding machine Máquina de Solda a Laser Testes em monômero 1

Y1-1F Y1-1-1005 CMM Máquina de Medição por Coordenadas (CMM) Testes em monômero 1

Y1-1F Y1-1-1007 5V200A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V200A Testes em monômero 2

Y1-1F Y1-1-1013 5V800A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V800A Testes em monômero 10

Y1-1F Y1-1-1013 5V2000A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V2000A Testes em monômero 1

Y1-1F Y1-1-1013 Low temperature chamber Câmara de Baixa Temperatura Testes em monômero 4

Y1-1F Y1-1-1014 High-low temperature chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura Testes em monômero 26

Y1-1F Y1-1-1014 5V600A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V600A Testes em monômero 16

Y1-1F Y1-1-1015 5V100A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V100A Testes em monômero 2

Y1-1F Y1-1-1015 5V300A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V300A Testes em monômero 12

Y1-1F Y1-1-1015 High-low temperature chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura Testes em monômero 1

Y1-1F Y1-1-1016 High-low temperature chamber - 2-chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura - 2 câmaras Testes em monômero 14

Y1-1F Y1-1-1016 5V400A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V400A Testes em monômero 15

Y1-2F Y1-2-005 Thermostat - 2-chamber Termostato - 2 câmaras Testes em monômero 13

Y1-2F Y1-2-006 Thermostat Termostato Testes em monômero 17

Y1-2F Y1-2-006 5V400A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V400A Testes em monômero 4

Y1-2F Y1-2-007 5V600A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V600A Testes em monômero 7

Y1-2F Y1-2-007 5V800A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V800A Testes em monômero 7

Y1-2F Y1-2-007 5V300A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V300A Testes em monômero 12

Y1-2F Y1-2-007 Thermostat - 2-chamber Termostato - 2 câmaras Testes em monômero 8

Y1-2F Y1-2-008 Thermostat Termostato Testes em monômero 22

Y1-2F Y1-2-008 5V400A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V400A Testes em monômero 11

Y1-2F Y1-2-009 5V300A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V300A Testes em monômero 3

Y1-2F Y1-2-009 5V200A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V200A Testes em monômero 10

Y1-2F Y1-2-009 Thermostat - 2-chamber Termostato - 2 câmaras Testes em monômero 11

Y1-2F Y1-2-010 High temperature chamber Câmara de Alta Temperatura Testes em monômero 13

Y1-2F Y1-2-010 Reserved charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento Reservado Testes em monômero 18

Y1-2F Y1-2-011 Reserved thermostat - 2-chamber Termostato Reservado - 2 câmaras Testes em monômero 18

Y1-2F Y1-2-011 Reserved 5V2A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento-Descarregamento 5V2A Reservado Testes de célula única 10

Y1-2F Y1-2-011 Reserved thermostat Termostato Reservado Testes de célula única 15

Y1-2F Y1-2-011 Reserved high-low temperature chamber Câmara de Alta-Baixa Temperatura Reservada Testes de célula única 15

Y1-2F Y1-2-011 Single cell trial production equipment (Reserved) Equipamento de Produção de Teste de Célula Única (Reservado) 30

Y1-2F Y1-2-015
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Edifício e Piso Sala(s) Process - EN Nome do Equipamento Processo - PT QTD

Y2-2F Y2-2-019 Withstand voltage calibrator_Ainuo_AN16015H Calibrador de tensão de suportação_Ainuo_AN16015H N/A 1

Y2-2F Y2-2-017 Temperature and humidity check box_SHINYEI_SL-TH500X Caixa de verificação de temperatura e humidade_SHINYEI_SL-TH500X N/A 1

Y2-2F Y2-2-017 Chilled-mirror dew-point hygrometer_SHINYEI_DewStar R-1 Higrômetro de ponto de orvalho com espelho resfriado_SHINYEI_DewStar R-1 N/A 1

Y2-2F Y2-2-019 Multi-product calibrator_MEATEST_M-142_Shanghai Shanzhun Agent Calibrador multi-produto_MEATEST_M-142_Agente Shanghai Shanzhun N/A 1

Y2-2F Y2-2-019 Digital multimeter_Fluke_8846A Multímetro digital_Fluke_8846A N/A 1

Y2-1F Y2-1-1005 Battery internal resistance tester_HIOKI_BT3564+L2110 Testador de resistência interna de bateria_HIOKI_BT3564+L2110 N/A 2

Y2-1F Y2-1-1005 Safety tester_KIKUSUI_TOS9301 Testador de segurança_KIKUSUI_TOS9301 N/A 2

Y2-1F Y2-1-1005 Electronic scale_G&G_JJ5000_5kg, 0.1g Balança eletrônica_G&G_JJ5000_5kg, 0.1g N/A 1

Y2-1F Y2-1-024 5V600A4CH charging-discharging machine Máquina de carga e descarga 5V600A4CH Teste de segurança e confiança 7

Y2-1F Y2-1-024 200V600A4CH charging-discharging machine Máquina de carga e descarga 200V600A4CH Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-024 Negative-pressure formation machine (5V300A24CH) Máquina de formação de pressão negativa (5V300A24CH) Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-023 Explosion-proof high-low temperature test chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura à prova de explosão Teste de segurança e confiança 6

Y2-1F Y2-1-023 Explosion-proof thermostat Termostato à prova de explosão Teste de segurança e confiança 10

Y2-1F Y2-1-030 Explosion-proof high-low temperature test chamber Câmara de teste à prova de explosão de alta-baixa temperatura Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-032 cell overcharge-overdischarge machine (60V600A2CH) Máquina de sobrecarga e descarga de célula (60V600A2CH) Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-033 Explosion-proof high-low temperature test chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura à prova de explosão Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-034 Explosion-proof high-low temperature test chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura à prova de explosão Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-036 Short-circuit tester Testador de curto-circuito Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-037 Explosion-proof high-low temperature test chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura à prova de explosão Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-038 Large ARC Grande ARC Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-040 Heating chamber Câmara de aquecimento Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-041 Heating chamber Câmara de aquecimento Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-042 Drop tester Testador de queda Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-042 Heavy impact testing machine Máquina de teste de impacto pesado Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-043 High-low temperature damp heat chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura e humidade Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-043 High-low temperature low-pressure test chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura e baixa pressão Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-043 High-low temperature rapid temperature variation test chamber Câmara de teste de alta-baixa temperatura com variação rápida Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-007 12T vibrating test system Sistema de teste de vibração 12T Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-007 Temp./humid/vibration chamber Câmara de teste de temperatura/umidade/vibração Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-007 200V600A2CH charging-discharging machine Máquina de carga e descarga 200V600A2CH Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-009 High-low temperature needle machine Máquina de agulha de alta-baixa temperatura Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-011 High-low temperature extruder Extrusora de alta-baixa temperatura Teste de segurança e confiança 1

Y2-1F Y2-1-012 Test bench Bancada de teste Zona de desmontagem da célula 6

Y2-1F Y2-1-013 Test bench Bancada de teste Zona de desmontagem da célula 6

Y2-1F Y2-1-014 Test bench Bancada de teste Zona de desmontagem da célula 6

Y2-1F Y2-1-015 Test bench Bancada de teste Zona de desmontagem da célula 6

Y2-1F Y2-1-016 Soaking tank Tanque de imersão Zona de desmontagem da célula 4

Y2-1F Y2-1-005 Safety tester Testador de segurança Sala de análise para peças defeituosas pós-venda 4

Y2-1F Y2-1-005 High-voltage insulation resistance tester Testador de resistência de isolamento de alta tensão Sala de análise para peças defeituosas pós-venda 5

Y2-1F Y2-1-050/Y2-1-051 Cantilever crane Grua de braço cantilever Tanque de imersão celular 1

Y2-1F Y2-1-050 Soaking tank Tanque de imersão Tanque de imersão celular 1

Y2-1F Y2-1-051 Soaking tank Tanque de imersão Tanque de imersão celular 1
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