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DESIGNAGAO : LISTA SUMARIA DE EQUIPAMENTOS

Ediffcio e Piso Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo amD
u3-1F 3-1-122 Conveying Transporte Formagio 5
u3-1F 43-1-100 Acv AQV_(Veiculo de Guiamento Automatizado) Volume constante 5
u3-1F 13-1-098 Sealing pin welding machine Waquina de Soldagem de Pino de Vedagdo Selagem com pinos de soldadura 5
u3-1F 13-1-098 Negative-pressure helium detector |Detector de Hélio de Pressdo Negativa Teste Hélio 5
u3-1F 3-1-126 Automatic drying line Linha de Secagem Automdtica Secagem 5
u3-1F 3-1-126 Overhead line elevator Elevador de Linha Suspensa Secagem 5
u3-1F 3-1-125 Injection machine Maquina de_Injecdo Injegio 5
u3-1F 3-1-125 Secondary injection machine Waquina de Injegdo Secundaria Injegio 5
u3-1F 3-1-106 Negative-pressure helium return _|Retorno de Hélio de Pressio Negativa Injecdo 5
u3-1F 43-1-099 Pre-charging machine Waquina de Pré-Carga Injecdo 5
u3-1F 3-1-122 NG picking machine 1 Waquina de Selegio NG 1 Formagio 10
u3-1F 3-1-122 Stacker Empi | hador Formagio 10
u3-1F M3-1-119M3-1-1203-1-1[Nai |_pul I ing machine Waquina de Puxar Prego Formagio 5
u3-1F M3-1-119M3-1-120M3-11] Formation machine (in series) Maquina de Formagdo (em Série) Formagio 5
u3-1F 3-1-118 Formation machine (in parallel)  |Maquina de Formagio (em Paralelo) Formagio 5
u3-1F 3-1-118 Electrolytic collection system A/B [Sistema de Coleta Eletrolitica A/B Formagio 5
u3-1F 13-1-108/1M3-1-110M3-1-|NG picking machine 2 Waquina de Selegio NG 2 Formagio 45
u3-1F 13-1-108/1M3-1-110M3-1-{Restraint release machine Maquina de Liberago de Restrigio Formagio 10
u3-1F 43-1-108/1M3-1-110M3-1-Restraint machine Maquina de Rest Formagio 10
u3-1F 13-1-108/1M3-1-110M31-{Grading machine Waquina de Classificagio Formagio 5
u3-1F M3-1-108/1M3-1-110M3-1{ Stacker Empi | hador Formagio 5
u3-1F M3-1-108/1M3-1-110M3—1-{Electric |ifting trolley Carrinho Elevador Elétrico Formagio 5
u3-1F 3-1-107 NG picking machine 3 Waquina de Selegio NG 3 Formagio 10
u3-1F 3-1-107 Disk_change machine Maquina de Troca de Disco Formagio 5
u3-1F 43-1-100 High temperature aging storage afte de i de Alta Temp apss Teste de Classificagio 5
u3-1F 3-1-106 Stacker Empi | hador Injecdo 10
u3-1F tester Testador DGR Classificagio 115
u3-1F picking machine 4 Waquina de Selegio NG 4 Classificagio 5
u3-1F Aging storage (normal temperature 1 de i P normal 1 + temp normal 23) Classificagio 5
u3-1F acker Empi | hador Classificagio 5
u3-1F 43-1-100 00V1/ACR1 tester Testador OCV1/ACRT Classificagio 5
u3-1F 43-1-100 00V2/ACR2 tester Testador 0CV2/ACR2 Classificagio 5
u3-1F 43-1-100 NG picking machine 5 Waquina de Selegio NG 5 Classificagio 5
u3-1F ting machine Waquina de Classificagio Sala de repouso 5
u3-1F assembly machine Maquina de Montagem de Disco Sala de repouso 5
u3-1F moisture tester_Mettler 0305 |Testador de Umidade KF_Mettler_C30S Sala de repouso 5
u3-1F ronic balance_G&G_JJ124BC_120g Balanca Eletrénica G8G_JJ124BC_120g/0. img Testagem 5
u3-1F ric thermostatic drying oven S|Forno de Secagem Termostdtico Elétrico_Shanghai Bluepard_DHG-9030A Testagem 5
u3-1F insulation tester_Ruijie_RJ69|Testador de Isolamento por Pulso_Ruijie_RJ6903RL Testagem 5
u3-1F M3-1-079M3-1-080M31-0f Plate thickness gauge Medidor de Espessura da Placa Sala de repouso 5
u3-1F M3-1-079M3-1-080M31-0f Battery internal resistance tester_|Testador de Resisténcia Interna da Bateria HIOKI_BT3562 Linha de Teste L2100 Sala de repouso 15
u3-1F 13-1-079M3-1-080M31-0f El ectronic balance_G&G_JJ3000B_3kg, |Balanga Eletrénica_68G_JJ3000B_3kg, 0.01g Sala de repouso 5
u3-1F 3-1-078 Digital multimeter KEYSIGHT_34470A |Multimetro Digital KEYSIGHT_34470A Testagem 5
u3-1F 3-1-078 Image measurement_instrument_Yanuxn| Instrumento de Medio de Imagem Yanuxnig_YVM322NC Testagem 5
u3-1F 3-1-078 LA-3080 LA-3080 Testagem 5
u3-1F 3-1-078 Unicut 250 Unicut 250 Testagem 5
u3-1F 3-1-077 Sorting machine Waquina de Classificagio Ordenagio 5
u3-1F 3-1-077 Conveying Transporte Ordenagio 5
u3-1F 3-1-098 Disk assembly machine Maquina de Montagem de Disco Teste Hélio 5
u3-1F 3-1-011M3-1-135 KF moisture tester_Mettler 0305 |Testador de Umidade KF_Mettler_C30S Secagem 3
u3-1F 3-1-011M3-1-135 Electronic balance_G&G_JJ124BC_120g Balanga Eletrénica_G8G_JJ124BC_120g/0. Img Secagem 3
u3-1F 3-1-011M3-1-135 Electric thermostatic drying oven_S|Forno de Secagem Termostdtico Elétrico_Shanghai Bluepard_DHG-9030A Secagem 2
u3-1F 3-1-126 Pulse insulation tester_Ruijie_RJ69|Testador de Isolamento por Pulso_Ruijie RJ6903RL Secagem 2
u3-1F 3-1-107 Plate thickness gauge Medidor de Espessura da Placa Formagio 2
u3-1F 3-1-077 Battery internal resistance tester_|Testador de Resisténcia Interna da Bateria HIOKI_BT3562 Linha de Teste L2100 Ordenagio 6
u3-1F 3-1-077 Electronic balance_G&G_JJ3000B_3kg, |Balanga Eletrénica_68G_JJ3000B_3kg, 0.01g Ordenagio 8
u3-1F 3-1-077 Digital multimeter KEYSIGHT_34470A |Multimetro Digital KEYSIGHT_34470A Ordenagio 6
u3-1F 3-1-077 Image measurement_instrument_Yanuxn| Instrumento de Medido de Imagem Yanuxnig_YVM322NC Ordenagio 1
u3-1F 43-1-050 LA-3080 LA-3080 Selagem com pinos de soldadura 1
u3-1F 43-1-050 Unicut 250 Unicut 250 Selagem com pinos de soldadura 1
u3-1F 43-1-050 Unipol 202 Unipol 202 Selagem com pinos de soldadura 1
u3-1F 3-1-051 Measur ing_microscope_Keyence_VHX-97(Microscopio de Medigao_Keyence VHX-970F Selagem com pinos de soldadura 2
u3-1F 3-1-033 cr TC (Tomografia Computador izada) Formagio 1
u3-1F 3-1-013 Laser_comp|ement machine Waquina de Complemento a Laser Reparagio 1
W3-1FM3-2F M3-1-126M3-2-023 Conveyor line + elevator Linha de Transporte + Elevador Secagem 1
u3-1F 3-1-077M3-1-217 Finished product warehouse conveyor |Equipamento de Linha de Transporte de Armazém de Produtos Acabados 1
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M5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Drawing Machine Maquina de Desenho por_separagio 14
W5-1F M5-1-1014M5-1-1015 0il mist separation equipment Equipamento de Separagio de Névoa de Oleo por_separagio 14
M5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Shearing equipment de Corte Corte 14
W5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Bottom Cutting Corte Inferior Corte 14
M5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Step Drawing Desenho em Degrau Perfuragio 14
W5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Or code printing and laser welding Impressio de Cédigo OR e Soldagem a Laser Pintura 14
M5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Check with Helium Ver ificagio com Hélio Ver i i cagdo 14
W5-1F M5-1-1014M5-1-1015 Filming Aplicagdo de Filme 14
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M5-1F N/A Heat pump Bomba de Calor N/A
W5-1F N/A Waste Equipamento de Tratamento de Residuos Tratamento de gds residual 3
M5-1F N/A Sanitary ware Artigos Sanitdrios BALNEAR |0 1
W5-1F N/A Elevator Elevador sala
M5-1F N/A Foyer Hall de Entrada sala
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FASE PROJETO DE EXECUGAO
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ESTUDO DE IMPACTE AMBIENTAL
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Portugal
DESIGNAGAD LISTA SUMARIA DE EQUIPAMENTOS

Edificio e Piso Sala(s) Process - EN Nome do Equipamento Processo — PT a1D

Wi-2F W1-2-001#1-2-002_|0CV3/ACR3 testing machine Mdquina de teste OCV3/ACR3 Classificagdo 5
Wi-2F W1-2-001#1-2-002___|NG sorting machine 5 Mdquina de classificagio NG 5 Classificagdo 5
Wi-1F W1-1-001 Finished product warehouse conveyor |ine ec|Equipamento de |inha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-009 Finished product warehouse stacker Empi lhador de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-009 DTS+smoke detector+water tank DTStdetector de fumottanque de dgua N/A 1
Wi-1F W1-1-009 Finished product warehouse spray system  |Sistema de pulverizacio de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-010 Finished product warehouse stacker Empi lhador de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-010 Finished product warehouse spray system  |Sistema de pulverizagio de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-010 DTS+smoke detector+water tank DTStdetector de fumottanque de dgua N/A 1
Wi-1F Wi-1-011 Finished product warehouse stacker Empi lhador de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F Wi-1-011 DTS+smoke detector+water tank DTStdetector de fumottanque de dgua N/A 1
Wi-1F Wi-1-011 Finished product warehouse spray system  |Sistema de pulverizacio de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-012 Finished product warehouse stacker Empi lhador de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-1F W1-1-012 DTS+smoke detector+water tank DTStdetector de fumottanque de dgua N/A 1
Wi-1F W1-1-012 Finished product warehouse spray system  |Sistema de pulverizacio de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-2F W1-2-009 Finished product warehouse conveyor |ine eq|Equipamento de |inha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-2F W1-2-002 Finished product warehouse conveyor |ine eq|Equipamento de |inha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-2F W1-2-007 Finished product warehouse conveyor |ine eq|Equipamento de |inha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1
Wi-2F W1-2-008 Finished product warehouse conveyor |ine eq|Equipamento de |inha de transporte de armazém de produtos acabados N/A 1
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CLIENTE CALB EUROPE
PROJECTO : UNIDADE INDUSTRIAL DE BATERIAS DE LiTIO
FASE : PROJETO DE EXECUCAO

QUADRANTE

coba

ESPECIAL IDADE : ESTUDO DE IMPACTE AMBIENTAL Partugal
DESIGNAGAO : LISTA SUMARIA DE EQUIPAMENTOS

Edificio e Piso Sala(s) Equipment Name Nome do Equipamento Processo QTD

Y1-1F Y1-1-1043 Ultrasonic cleaning machine Maquina de Limpeza Ultrassénica N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Ball mill Moinho de Bolas N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Vacuum filter extractor Extrator de Filtro a Vacuo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Electronic balance Balanca Eletronica N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Super—depth microscope Microscépio de Super Profundidade N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Laser particle size analyzer Anal isador de Tamanho de Particulas a Laser N/A 1
Y1-1F Y1-1-1042 Experiment edge bench Banco de Borda para Experimentos N/A 1
Y1-1F Y1-1-1042 Rheometer Redmetro N/A 1
Y1-1F Y1-1-1042 Ultrasonic washing apparatus Aparelho de Lavagem Ultrassénica N/A 2
Y1-1F Y1-1-1042 Nitrogen—adsorption specific surface meter Medidor de Superficie Especifica por Adsor¢do de Nitrogénio N/A 2
Y1-1F Y1-1-1042 Glove box (double-station) Caixa de Luvas (dupla estacdo) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1042 Carbon sulfur analyzer Anal isador de Carbono e Enxofre N/A 1
Y1-1F Y1-1-1042 Central bench Banco Central N/A 1
Y1-1F Y1-1-1042 True density meter Medidor de Densidade Verdadeira N/A 1
Y1-1F Y1-1-1040 Compaction density meter Medidor de Densidade de Compactagdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1040 Vibration density meter Medidor de Densidade por Vibragdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1040 Electronic balance (accuracy 1/10000 g) Balanca Eletrénica (precisio de 1/10000 g) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1040 Air flow vibrating screener Peneirador Vibratério de Fluxo de Ar N/A 1
Y1-1F Y1-1-1040 Cleanliness tester Testador de Limpeza N/A 1
Y1-1F Y1-1-1041 Potentiometric titrator Titulador Potenciométrico N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Kar| Fischer moisture tester Testador de Umidade Kar| Fischer N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Conductivity meter Medidor de Condutividade N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Densimeter Densimetro N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 PH meter pHmetro N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Characteristic viscometer, thermostatic water bath Viscosimetro Caracteristico, Banho de Agua Termostdtico N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Electronic balance (accuracy 1/10000 g) Balanca Eletrénica (precisio de 1/10000 g) N/A 3
Y1-1F Y1-1-1031 Centrifuge Centrifuga N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Magnetic stirrer Agitador Magnético N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Filter extractor Extrator de Filtro N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Vacuum pump Bomba de Vdcuo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Fume hood Capela de Exaustdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Ultrasonic washing apparatus Aparelho de Lavagem Ultrassénica N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Weight loss rate tester Testador de Taxa de Perda de Peso N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Super—depth microscope Microscépio de Super Profundidade N/A 1
Y1-1F Y1-1-1032 Viscometer (including constant high-low temperature water bath) Viscosimetro (incluindo banho de dgua constante de alta e baixa temperatura) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Fume hood Capela de Exaustdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Central bench Banco Central N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Experiment edge bench Banco de Borda para Experimentos N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Computer Computador N/A 1
Y1-1F Y1-1-1031 Blowing drying oven Forno de Secagem por Sopro N/A 3
Y1-1F Y1-1-1039 Electric furnace Forno Elétrico N/A 2
Y1-1F Y1-1-1039 Muffle furnace Forno Mufla N/A 1




Y1-1F Y1-1-1039 Electronic balance (accuracy 1/100000 g) Balanca Eletrénica (precisdo de 1/100000 g) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1020 Double center mixer Misturador de Centro Duplo N/A 2
Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Multi-function disperser Dispersor de Multi-Fungdo N/A 2
Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Electronic balance (accuracy 1/1000 g) Balanca Eletrénica (precisdo de 1/1000 g) N/A 2
Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Simple continuous coating machine Maquina de Revestimento Continuo Simples N/A 2
Y1-1F Y1-1-1019/Y1-1-1020 Continuous glove box Caixa de Luvas Continua N/A 1
Y1-1F Y1-1-1022 Die cutting machine Maquina de Corte de Matriz N/A 2
Y1-1F Y1-1-1022 Ultrasonic welding machine Maquina de Solda Ultrassénica N/A 2
Y1-1F Y1-1-1022 Heat sealing machine Maquina de Selagem Térmica N/A 2
Y1-1F Y1-1-1022 Vacuum preseal ing machine Maquina de Pré-Selagem a Vacuo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1022 Experiment edge bench Banco de Borda para Experimentos N/A 2
Y1-1F Y1-1-1017 Vacuum drying oven Forno de Secagem a Vacuo N/A 2
Y1-1F Y1-1-1021 Pneumatic sealing machine with button battery Maquina de Selagem Pneumdtica com Bateria de Botdo N/A 2
Y1-1F Y1-1-1021 Calendaring machine Maquina de Calandragem N/A 1
Y1-1F Y1-1-1021 Glove box (double-station) Caixa de Luvas (dupla estacdo) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1021 Battery tester (excluding thermostat) Testador de Bateria (excluindo termostato) N/A 80
Y1-1F Y1-1-1021 High-precision battery testing system Sistema de Teste de Bateria de Alta Precisdo N/A 10
Y1-1F Y1-1-1021 Thermostat Termostato N/A 2
Y1-1F Y1-1-1021 Thermostat Termostato N/A 10
Y1-1F Y1-1-1021 Field emission filament SEM Microscépio Eletrénico de Varredura de Filamento de Emissdo de Campo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1032 Argon ion polishing machine Maquina de Polimento de fons de Argonio N/A 1
Y1-1F Y1-1-1032 X-ray diffraction instrument (XRD) Instrumento de Difragdo de Raios-X (DRX) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1032 Ultrasonic washing apparatus Aparelho de Lavagem Ultrassénica N/A 3
Y1-1F Y1-1-1045 Pot mill Moinho de Panela N/A 2
Y1-1F Y1-1-1045 Graphite digester Digestor de Grafite N/A 1
Y1-1F Y1-1-1045 Electric heating plate (graphene) Placa de Aquecimento Elétrico (grafeno) N/A 2
Y1-1F Y1-1-1045 Electronic balance (accuracy 1/1000 g) Balanca Eletrénica (precisio de 1/1000 g) N/A 1
Y1-1F Y1-1-1045 Electronic balance (accuracy 1/10000 g) Balanca Eletrénica (precisio de 1/10000 g) N/A 2
Y1-1F Y1-1-1045 Fume hood Capela de Exaustdo N/A 3
Y1-1F Y1-1-1045 Blowing drying oven Forno de Secagem por Sopro N/A 1
Y1-1F Y1-1-1045 Ultrapure water machine Maquina de Agua Ultrapura N/A 1
Y1-1F Y1-1-1045 Central bench Banco Central N/A 1
Y1-1F Y1-1-1045 ICP spectrum analyzer Anal isador de Espectro ICP N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 lon chromatograph Cromatégrafo lénico N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Gas chromatograph Cromatégrafo Gasoso N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 DSC DSC N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 STA STA N/A 1
Y1-1F Y1-1-1043 Universal tensile testing machine Mdquina de Ensaios de Tragdo Universal N/A 2
Y1-1F Y1-1-1029 Pressure-bearing tester Testador de Suporte de Pressdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Permeability tester Testador de Permeabilidade N/A 1
Y1-1F Y1-1-1028 Plastic film cutting machine Mdquina de Corte de Filme Pldastico N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Helium mass spectrometer leak detector Detector de Vazamento de Espectrémetro de Massa de Hélio N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Safety valve bursting tester Testador de Rompimento de Vdlvula de Seguranga N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Relief valve breathing tester Testador de Respiragdo de Valvula de Alivio N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Shell withstand voltage tester Testador de Tensdo de Resisténcia de Invélucro N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Roughness tester Testador de Rugosidade N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Plasma cleaning machine Maquina de Limpeza a Plasma N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Retention force tester Testador de Forca de Retencdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Shore durometer Durémetro Shore N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Central bench Banco Central N/A 1
Y1-1F Y1-1-1030 Industrial CT Tomografia Computadorizada Industrial N/A 1
Y1-1F Y1-1-1033 Reagent cabinet Armdrio de Reagentes N/A 6
Y1-1F Y1-1-1038 Explosion—proof refrigerator Geladeira a Prova de Explosdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1038 Explosion—proof cabinet Armdrio a Prova de Explosdo N/A 1
Y1-1F Y1-1-1038 200V/600A-4CH charging-discharging machine Mdquina de Carregamento—Descarregamento 200V/600A-4CH teste de matriz 3
Y1-1F Y1-1-1011 200V/600A-4CH charging-discharging machine Mdquina de Carregamento—Descarregamento 200V/600A-4CH teste de matriz 3
Y1-1F Y1-1-1013 High—low temperature chamber Camara de Alta—Baixa Temperatura teste de matriz 4
Y1-1F Y1-1-1012 High—low temperature damp heat chamber Camara de Alta—Baixa Temperatura com Umidade teste de matriz 2
Y1-1F Y1-1-1012 Thermostat Termostato teste de matriz 6




Y1-1F Y1-1-1012 High temperature chamber Camara de Alta Temperatura teste de matriz 4
Y1-1F Y1-1-1012 Die set liquid cooler Refrigerador Liquido para Conjunto de Matriz teste de matriz 6
Y1-1F Y1-1-1012 Reserved module charging-discharging machine Maquina de Carregamento—Descarregamento de Médulo Reservado teste de matriz 1
Y1-1F Y1-1-1011 Reserved module charging-discharging machine Maquina de Carregamento—Descarregamento de Médulo Reservado teste de matriz 1
Y1-1F Y1-1-1013 Reserved Pack charging-discharging machine Maquina de Carregamento—Descarregamento de Pack Reservado Teste embalagem 4
Y1-1F Y1-1-1011 Reserved thermostat Termostato Reservado teste de matriz 4
Y1-1F Y1-1-1012 Reserved liquid cooler Refrigerador Liquido Reservado teste de matriz 2
Y1-1F Y1-1-1012 Reserved walk—in high—low temperature chamber Camara de Alta-Baixa Temperatura Reservada com Acesso Teste embalagem 4
Y1-1F Y1-1-1010 Reserved walk—in high temperature chamber Camara de Alta Temperatura Reservada com Acesso Teste embalagem 1
Y1-1F Y1-1-1010 Reserved liquid cooler Refrigerador Liquido Reservado Teste embalagem 4
Y1-1F Y1-1-1010 Laser welding machine Maquina de Solda a Laser Testes em mondémero 1
Y1-1F Y1-1-1005 CMM Maquina de Medicdo por Coordenadas (CMM) Testes em mondmero 1
Y1-1F Y1-1-1007 5V200A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V200A Testes em mondémero 2
Y1-1F Y1-1-1013 5V800A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V800A Testes em mondémero 10
Y1-1F Y1-1-1013 5V2000A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V2000A Testes em mondémero 1
Y1-1F Y1-1-1013 Low temperature chamber Camara de Baixa Temperatura Testes em mondémero 4
Y1-1F Y1-1-1014 High—low temperature chamber Camara de Alta—Baixa Temperatura Testes em mondémero 26
Y1-1F Y1-1-1014 5V600A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V600A Testes em mondémero 16
Y1-1F Y1-1-1015 5V100A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V100A Testes em mondémero 2
Y1-1F Y1-1-1015 5V300A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V300A Testes em mondémero 12
Y1-1F Y1-1-1015 High-low temperature chamber Camara de Alta—Baixa Temperatura Testes em mondémero 1
Y1-1F Y1-1-1016 High—low temperature chamber — 2-chamber Camara de Alta-Baixa Temperatura — 2 céamaras Testes em mondémero 14
Y1-1F Y1-1-1016 5V400A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V400A Testes em mondmero 15
Y1-2F Y1-2-005 Thermostat — 2-chamber Termostato — 2 camaras Testes em mondmero 13
Y1-2F Y1-2-006 Thermostat Termostato Testes em mondmero 17
Y1-2F Y1-2-006 5V400A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V400A Testes em mondémero 4
Y1-2F Y1-2-007 5V600A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V600A Testes em mondémero 7
Y1-2F Y1-2-007 5VB800A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V800A Testes em mondémero 7
Y1-2F Y1-2-007 5V300A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V300A Testes em mondémero 12
Y1-2F Y1-2-007 Thermostat — 2-chamber Termostato — 2 camaras Testes em mondmero 8
Y1-2F Y1-2-008 Thermostat Termostato Testes em mondmero 22
Y1-2F Y1-2-008 5V400A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V400A Testes em mondmero 1
Y1-2F Y1-2-009 5V300A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V300A Testes em mondmero 3
Y1-2F Y1-2-009 5V200A charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V200A Testes em mondmero 10
Y1-2F Y1-2-009 Thermostat — 2-chamber Termostato — 2 camaras Testes em mondmero 1"
Y1-2F Y1-2-010 High temperature chamber Cémara de Alta Temperatura Testes em mondmero 13
Y1-2F Y1-2-010 Reserved charging—discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento Reservado Testes em mondmero 18
Y1-2F Y1-2-011 Reserved thermostat — 2-chamber Termostato Reservado — 2 cémaras Testes em mondmero 18
Y1-2F Y1-2-011 Reserved 5V2A charging-discharging equipment Equipamento de Carregamento—Descarregamento 5V2A Reservado Testes de célula Unica 10
Y1-2F Y1-2-011 Reserved thermostat Termostato Reservado Testes de célula Unica 15
Y1-2F Y1-2-011 Reserved high—low temperature chamber Cémara de Alta—Baixa Temperatura Reservada Testes de célula unica 15
Y1-2F Y1-2-011 Single cell trial production equipment (Reserved) Equipamento de Produgdo de Teste de Célula Unica (Reservado) 30
Y1-2F Y1-2-015
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CALB EUROPE

CLIENTE
PROJECTO UNIDADE INDUSTRIAL DE BATERIAS DE LiTIO
FASE PROJETO DE EXECUGAO

ESPECIALIDADE

ESTUDO DE INPACTE AVBIENTAL

COl

QUADRANTE Farugal
DESIGNAGAD LISTA SUMARIA DE EQUIPAMENTOS.

Edificio e Piso Sala(s) Process - EN Nome do Equipamento Proce atp

=3 V22019 Withstand voltage cal ibrator_Ainuo AVIEOTSH Gal ibrador do tensao de supor tagdo Aimuo AVIGOTSH [ v
=3 22017 Terperature and humidity check box SHINVEI SLTHS00K Gaixa do v ficagio do tomperatura o humidade SHINVEI SLTHSO0K ) v
=G v22-o017 Ghi lod-nirror_dew-point hygronster_SHINVEI DewStar R-1 Rigromotro do ponto de orvalho con spelho resfr iado SHINVEI Denstar KT WA v
=3 22019 Wl -product cal brator VEATEST N-142_Shanghai Shanzhun Agent Galibrador_multi-produto NEATEST W-142 Agonte Shanghai Shanzhun ) v
=G v22-019 Digital miltinster Fluke 83461 Waltimotro digital Fluke 85461 ) v
voiF V211005 Battory intornal resistance tester HIOKI BIGS6L2110 Tostador de resisténcia_intorna de bater a HIOKI BI356442110 ) 2
o-ir Safoty toster KIKUSUI T059301 Testador do_soguranga KIKUSUI 1057301 WA 2
=G Electronio soale G0 5000 5kg. 0.1 Balanga clotronica 686 5000 5kg. 017 ) v
=G SVG00AAGH charging—di schar ging machine Nauina do carga o doscarga SVGOOMGH Teste do semuranga o confianga 7
=G 200V600A40H charging-di schar ing nachine Wéauina de carga o doscarga 200V600A40H Toste de_sequrana o confianca v
Y2-1F Negative-pressure formation machine (SV300A24CH) Mdquina de formacio de pressdo negativa (5V300A24CH) Teste de seguranca e confianca 1
=G Explosion-proof highlon temperature test chanber Ganara de teste do alta-baixa temperatura @ prova do oxplovio Toste de_sequrana o confianca 3
Y2-1F. Explosion-proof thermostat Termostato & prova de explosdo Teste de seguranga e confianga 10
=G Explosion-proof high-lon temerature test chamber Ginara de testo & prova de oxplosdo de alta-baixa temeratura Toste de sequranga o confianga T
Y2-1F. cel| overcharge-overdischarge machine (60V600A2CH) Maquina de sobrecarga e descarga de célula (60V600A2CH) Teste de seguranca e confianca 1
=G Explosion-proof high-lon temperature test chanber Ganara do toste de alta-baixa temperatura & prova do explosio Toste de sequranga o confianca v
=G Explos ion-proof high-lon temperature test chanber Ganara de teste do alta-baixs temperatura @ prove do xplovE Testo do sogurange o confianga T
=G Short-oireuit tester Testador do curto-cirauito Toste de sequranga o confianga v
=G Exp o8 ion-proo high-lon temperature test chanber Ganara do teste do alta-baixs temperatura @ prove ds oxplovEs Testo do soguranga o confianga T
=G Large ARG Grande ARG Toste de sequranga o confianca v
=G Heating chambr Ganara do sqweciment Tosto do sogurange o confianga T
=G Weating chanber Ganara de_aquec nento Toste de sequranga o confianga v
=G Drop tostor Testador do queda Testo do sogurange o confianga T
=G Woavy impact testing machine Wéquina de toste de Impacto pesads Toste de sequranga o confianca v
=G Wigh-lon temperature damp heat chanber Ganara do toste do alta-baixs tomeratora o hmideds Tosto do soguranga o confianga T
=G High-low temporature low—pressure tost chasber Gamara do teste do alta-baixa temperatura o baixa pressio Tosto de sequranga o confianca v
=G Highr Tow temporaturs rapid temperature var iation test chamber Ganara de teste do alta-baixa tenperatura com var iagio rdpide Testo do sogurange o confianga T
=G 127 vibrating test systen Sistona do teste de vibragio 121 Toste de sequranga o confianca v
Y2-1F. Temp. /humid/vibration chamber Céamara de teste de temperatura/umidade/vibracdo Teste de seguranca e confianca 1
=G 2001600K20 sharg ng-dischar ging machine Wequina do carga o descarga 200V600AZOR Toste de sequranga o confianca v
=G HighrTow temporaturs nosdle machine Wauina do_agulha do alte-baixa temweratura Testo do sogurange o confianga T
=G High-low temporature extruder Extrusora do alta-baixa tesperatura Toste de sequranga o confianga v
=G Teot bench Bancada do teste Zona de dosmontagen da célula s
=G Test beneh Bancada do teste Zona de dosnontagen da célula 3
=G Test bernch Bancada do teste Zova de dosmontagen da célula s
=G Test beneh Bancada do teste Zona do dosnontagen da célula 3
=G Soaking tank Tanave de_imerezo Zova de dosmontagen da célula 4
=G Safety tester Testador do soguranga Sala do andlise para pogas defeituosas pés-venda g
oot High-voltage insulation resistance tester Testador ds resisténcia de Twolamento de aIte tonsss Sala do andlive para pogas defoituosas pos-vends 5
=G Y2 T050/Y21 051 _[cant ever crane Grua de brago cantilever Tanaus do_insrsgo colular T
Y2-1F. ¥2-1-050 Soaking tank Tanque de imersdo Tanque de imersdo celular 1
Y2-1F ¥2-1-051 Soaking tank Tanque de imersdo Tanque de imersdo celular 1
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