resibroas

Modulo II- Diagrama descritivo/fluxograma das atividades desenvolvidas

A atividade da Resibras abrange a producdo de uma gama variada de produtos:

= Pdsdefriccdo, resinas carddlicas, resinas de poliuretano e emulsdes aquosas de poliuretano
(atividades PCIP em que se verificam reacdes de polimerizacdo).

= Cardanol e Produtos para tratamento de superficies (atividades ndo PCIP em que estdo
envolvidas apenas operagdes fisicas);

O processo produtivo de cada um dos produtos acima referido é distinto passando-se de seguida a
apresentar o fluxograma por tipo de produto.
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cesibros

1 - Diagrama descritivo/fluxograma Pds de Fric¢do
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Figura 1 — Diagrama descritivo/fluxograma Pés de Fric¢io

Legenda da Figura 1:

Operagdes Unitarias Classe 1 — Transporte de Fluidos
Operagdes Unitarias Classe 3 — Transporte de Sélidos
Operagdes Unitarias Classe 4 — Trituragcdo, Peneiracdo e
Separagdo

Operagdes Unitarias Classe 5 - Evaporagdo

Operagdes Unitarias Classe 6 - Condensagdo

Operagdes Unitarias Classe 7 - Aquecimento

Operagdes Unitarias Classe 8 — Refrigeragdo

Operagdes Unitarias Classe 9 — Absorgdo Gasosa

RN6 — Embalagens de madeira

RPS - Embalagens contaminadas por substancias perigosas
RN5 — Embalagens de plastico

FF2 - Fornos descontinuos 1 a 4 (4 queimadores)

FF3 - Sistema de despoeiramento (associado a central da
moagem)

FF4 — Sistema de despoeiramento (associado a central da
moagem)

FF5 - Sistema de despoeiramento (associado a descarga dos
fornos)
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FF6 — Fonte Fixa 6 (Caldeira de Fluido Térmico n.2 3)
RP7 — Residuos liquidos aquosos contendo substdncias
perigosas

ED1 - Reatores: operagdes de carga e descarga

ED2 - Fornos: operagdes de carga

ED3 - Tanques de agua dos lavadouros

FR1 - Torre de Arrefecimento

FR2 — Sistemas de Despoeiramento

FR3 — Moinhos

FR4- Queimadores

MPS5 — Acido Sulftrico em Solugdo

MP32 - CNSL

MP1 - 2- Furaldeido

MP16 - Paraformaldeido

MN2 -Corantes

MP22 — Amina 5

PN1 —Pés de Fricgdo — Pds Castanhos

PN2 — Pés de Fricgdo — Ps Negros

PN9 — Pés de Fricgdo - Pds Tingidos



2- Diagrama descritivo/fluxograma Resinas Carddlicas

Produgio de Resinas Cardélicas
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Figura 2 - Diagrama descritivo/fluxograma Resinas Cardoélicas

Legenda da Figura 2:

Operagdes Unitarias Classe 1 — Transporte de Fluidos MP15 - Metanol

Operagdes Unitarias Classe 2 — Filtragdo MN10 — Oleo de Soja Refinado

Operagdes Unitarias Classe 5 — Evaporagdo ED1 - Reatores: operagGes de carga e descarga

Operagdes Unitarias Classe 6 — Condensagdo FR1 —Torre de Arrefecimento

Operagdes Unitarias Classe 7 — Aquecimento FF6 — Caldeira de Fluido Térmico n.2 3

Operagdes Unitarias Classe 8 — Refrigeragdo RN1- Outros residuos ndo anteriormente especificados
MP32 - CNSL (resinas carddlicas ndo conformes).

MP5 — Acido Sulfirico em solugdo PN3- Resinas Carddlicas

MP7- Dietilenoglicol
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3 — Diagrama descritivo/fluxograma Resinas de Poliuretano

Legenda da Figura 3:

MP 3 MP 8, MP 10.MP 20, MP 28,
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Figura 3 - Diagrama descritivo/fluxograma Resinas Poliuretano

Operagdes Unitarias Classe 1 — Transporte de Fluidos
Operagdes Unitarias Classe 2 — Filtragdo

Operagdes Unitarias Classe 7 — Aquecimento
Operagdes Unitdrias Classe 8 — Refrigeracdo

MP3 — Acido Fosférico em solugio

MP8 — MDI Polimérico 1

MP10 - Dilaurato de dibutilestanho

MP11- Amina 4

MP20 - Tolueno Diisocianato (TDI)

MP26- Amina 2
MP27 - MDI Polimérico 2

MP28 - MDI de baixa funcionalidade - 3
MP29 - MDI de baixa funcionalidade - 5

MNe6-Plastificante 1
MN8 - Poliol

MN10 - Oleo de Soja Refinado

MN15 - Bioéster
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MN16 - Plastificante 2

RP3 —Residuos de Isocianatos

RP2 — Qutros residuos da destilagdo e residuos da reagdo (PU
Gelificado)

RN6 - Embalagens de madeira

RP5 - Embalagens contaminadas por substancias perigosas
ED1 - Reatores: operagdes de carga e descarga

FF1 - Caldeira de Fluido Térmico n.2 1 e Caldeira de Fluido
Térmicon.2 2

FRS - Compressores

FR1 - Torre de Arrefecimento

PN4 - Resina PU TDI 001

PP1 - Resina PU TDI 0110

PP2 - Resina PU TDI 1224 N

PP3 - Resina PU TDI 1224

PP6 - Resina PU MDI POL 55100

PP7 - Resina PU MDI POL 1054

PP8 - Resina PU MDI MON 1019



4 - Diagrama descritivo/fluxograma das Emulses Aquosas de Poliuretano

Producgao de Emulsdes Aquosas de Poliuretano
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Figura 4 - Diagrama descritivo/fluxograma das Emulsdes Aquosas de Poliuretano

Legenda da Figura 4:

Operagdes Unitarias Classe 1 — Transporte de Fluidos
Operagdes Unitarias Classe 2- Filtragdo
Operagdes Unitarias Classe 7- Aquecimento
Operagdes Unitarias Classe 8- Refrigeracdo
MP2 — Acido Dimetil Propiénico

MP3 — Acido Fosférico em Solugdo

MP9 — Diisocianato de Isoforona

MP11 - Amina 4

MP18 - Poliol 1

MP19 — Resina de Melamina Formaldeido 1
MP21 — Amina 3

MP25 — Amina 1

MNS8 — Poliol
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MN1 — Agua desmineralizada

MNS5 - Espessante

MN12 — Anti Espuma

RN1 - Outros residuos anteriormente ndo especificados
(produgdo: dispersdo aquosa de PU)

RN6 — Embalagens de madeira

RP5 —Embalagens contaminadas por substancias perigosas
FR5 — Compressores

FR1 - Torre de Arrefecimento

ED1- Reatores: operagdes de carga e descarga

FF1 - Caldeira de Fluido Térmico n.21 e Caldeira de Fluido
Térmico n.22

PNS5 - Emulsdo Aquosa de Poliuretano



5 — Diagrama descritivo/fluxograma Cardanol

Produgéo de Cardanol
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Figura 5 - Diagrama descritivo/fluxograma do Cardanol

Legenda da Figura 5:

Operagdes Unitarias Classe 1 — Transporte de Fluidos

Operagdes Unitarias Classe 5 - Evaporagdo

Operagdes Unitarias Classe 6 - Condensagdo

Operagdes Unitarias Classe 7 - Aquecimento

Operagdes Unitarias Classe 8 — Refrigeragdo

Operagdes Unitarias Classe 10 — Destilagdo

FF1- Caldeira de Fluido Térmico n.21 e Caldeira de Fluido Térmico n.22
FR1- Torre de Arrefecimento
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6- Diagrama descritivo/fluxograma Produtos de Tratamento de Superficie para rolhas

Produgao de Produtos
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no estado Liquido
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Figura 6 - Diagrama descritivo/fluxograma Produtos de Tratamento de Superficie para rolhas

Legenda da Figura 6

Operagdes Unitarias Classe 1 — Transporte de Fluidos
Operagdes Unitarias Classe 2 — Filtragdo
MP4 - Acido Peracético

MP12 — Glioxal

MP13 - Hidréxido de Amonio solugdo aquosa
MP14- Aditivo de superficie

MP17- Peréxido de Hidrogénio

MP19- Resina de melamina formaldeido 1
MP22- Amina 5

MP25- Amina 1

MP30- Hexano

MN1- Agua Desmineralizada

MN14- Ureia

MN17- Caseina

RP5- Embalagens contaminadas por substancias perigosas
RN6- Embalagens de madeira

RN1- Outros residuos ndo anteriormente especificados
PP4- Produtos para Tratamento de Superficies 4

PP9 - Produtos para Tratamento de Superficies 6
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MN2- Corantes

MNS3- Diéxido de Titanio

MN4- Emulsdo Aquosa

MN7- Dispersdo aquosa de acetato de polivinilo 2
MN9- Resina de melamina formaldeido 2

MN11- Dispersdo aquosa

MN12- Anti Espuma

MN13- Disperséo aquosa de acetato de polivinilo 3
MN16- Plastificante 2

MN18- Polimero de Silicone 2

MP6- Bicarbonato de amdnio

MP23- Metasilicato de Sédio

MP24- Flureto de Sédio

MNS3- Diéxido de Titanio

MP6 — Bicarbonato de Amédnio

MP23 — Metasilicato de sédio

MP24 — Flureto de Sédio

MNS3 — Diéxido de Titanio

MN14 - Ureia

MN17 - Caseina
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Relativamente a todos os processos de produgdo anteriormente mencionados estdo associados os
seguintes residuos:

- RP6 (absorventes) e RP4 (6leos de motores transmissdes e lubrificagdo) que resultam de atividades de
manutencdo e RP6 pode resultar de situagdes de recolha de pequenos derrames;

- RN2 (metais ferrosos) e RN3 (metais) que resultam de equipamentos obsoletos que possam ser
enviados para residuo e também residuos metalicos provenientes de atividades de manutencgéo;

- RP1 (outros solventes liquidos de lavagem e licores) atividades de controlo de qualidade do produto
que sdo realizadas no laboratério.
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