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NOTAS GERAIS
- Todas as cotas deverão ser verificadas em obra;

- Caso se verifique qualquer incompatibilidade no presente projeto, a mesma deverá, 
de imediato, ser comunicada por escrito para o projetista;

- Este desenho carece de consulta e análise de outras peças de projeto;

- Deverão ser verificadas em obra todas as condicionantes assumidas no projeto;

- Todas as Especialidades desenhadas são meramente indicativas. Para a sua 
execução deverão ser consultados os desenhos das respetivas Especialidades:

- Não medir desenhos, utilizar apenas a cotagem. Todas as cotas apresentadas 
deverão ser aferidas em obra;

- Em caso de incoerência entre desenhos no presente projeto, a escala mais ampliada 
é a que vigora. Não obstante, a situação deverá, de imediato, ser comunicada por 
escrito para o projetista.

- Todos os acabamentos e materiais deverão ser validados / aprovados em obra pela 
equipa projetista e pelo Dono de Obra;

- Os números de ordem dos vãos deverão ser verificados nos desenhos gerais de 
projeto;
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M4-2-228
SALA DE BT

19.99 m²

M4-2-229
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

22.27 m²

M4-2-230
SALA AVAC
160.49 m²

M4-2-231
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

17.53 m²
M4-2-232

SALA DE MT/BT
231.35 m²

M4-2-233
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

18.22 m²

M4-2-235
SALA AVAC
320.23 m²

M4-2-236
SALA DE BT

23.01 m²

M4-2-237
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

22.27 m²

M4-2-238
A DEFINIR
328.80 m²

M4-2-244
ZONA ALIMENTAÇÃO MATÉRIA

PRIMA
877.63 m²

M4-2-251
ÁREA DE ESTÁGIO

PRÉ-EXPEDIÇÃO CIR
1845.20 m²

M4-2-XX3
252.35 m²

M4-2-253
SALA DE DISTRIBUIÇÃO IT

28.74 m²

M4-2-297
CCF

9.10 m²

M4-2-X75
ELEVADOR CARGA 06

16.00 m²

M4-2-X82
ELEVADOR CARGA 02

15.63 m²

M4-2-287
CIRCULAÇÃO

11.52 m²

M4-2-288
CIRCULAÇÃO

11.12 m²

M4-2-275
SALA DE BT

18.61 m²

M4-2-X37
ELEVADOR CARGA 03

15.99 m²

M4-2-289
CIRCULAÇÃO

10.86 m²
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M4-2-299
CCF

10.08 m²

M4-2-X14
ESCADAS 07

34.21 m²

M4-2-X15
ESCADAS 08

34.21 m²

M4-2-X17
ESCADAS 09

34.21 m²
M4-2-X20

ESCADAS 10
34.41 m²

M4-2-X21
ESCADAS 11

32.30 m²
M4-2-X22

ESCADAS 12
23.36 m²

M4-2-309
CCF

20.45 m²

M4-2-310
CCF

24.14 m²

M4-2-311
CCF

20.57 m²

M4-2-312
CCF

20.42 m²
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R1

PRODUÇÃO ELÉTRODOS / ELECTRODE WORKSHOP

PRODUÇÃO DE CÉLULAS / CELL WORKSHOP

FORMAÇÃO / FORMATION WORKSHOP

EMBALAGEM / PACKING WORKSHOP

PRODUÇÃO DE INVÓLUCROS / PARTS MANUFACTORY

ED. CENTRAL DE UTILIDADES / CENTRAL UTILITY BUILDING (CUB)

ARMAZÉM DE CÉLULAS / CELL WAREHOUSE

ARMAZÉM GERAL / GENERAL WAREHOUSE

ESTAÇÃO DE NMP / NMP PURIFY STATION

ARMAZÉM DE QUÍMICOS / CHEMICAL STORAGE

ETAR / WWT

LABORATÓRIO 1 / LABORATORY 1

LABORATÓRIO 2 / LABORATORY 2

EDIFÍCIO R&D / R&D BUILDING

INTALAÇÕES PARA COLABORADORES / EMPLOYEE SERVICE CENTER

PORTARIA 1 / GUARD HOUSE 1

PORTARIA 2 / GUARD HOUSE 2

PORTARIA 3 / GUARD HOUSE 3

ESTAÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS / SWT

ESTAÇÃO DE RESÍDUOS URBANOS / GARBAGE STATION

SUBESTAÇÃO PRINCIPAL / SUBSTATION

CORREDORES LOGÍSTICOS / LOGISTIC CORRIDORS
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